Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania TIG (141) rur ze stali 7 626,00 PLN brutto
nierdzewnej — Poziom 3 (grubos¢ $cianki 6200,00 PLN netto
5-10 mm) z egzaminem i certyfikatem 95,33 PLN brutto/h

77,50 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/09/28/212611/3841200

ALTER WELD
SPOLKA Z

© Krakow

OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa

obPowIEDZIALNOS [ stacjonama
CIA {2 Zajecia grupowe
Brak ocen dia tego dostawey (O 80:00 h
5 02.11.2026 do 13.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery, Nowy start w Matopolsce z EURESEM

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych (powyzej 18 roku zycia),
ktére chca zdoby¢ lub podnie$é kwalifikacje zawodowe w zakresie
spawania TIG (141) rur ze stali nierdzewnej (grubos$¢ $cianki 5-10 mm).
Ustuga przeznaczona jest zaréwno dla oséb poczatkujacych, jak i dla
0s6b posiadajacych podstawowe doswiadczenie w spawalnictwie,

Grupa docelowa ustugi

przygotowujacych sie do egzaminu certyfikujgcego.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 5
Data zakonczenia rekrutacji 01-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje uczestnika do samodzielnego wykonywania zaawansowanych, wielosciegowych potgczen
spawanych rur ze stali nierdzewnej (o grubosci $cianki od 5 do 10 mm) metoda TIG (141), zgodnie z dokumentacja



technologiczng (WPS), obowigzujgcymi normami oraz zasadami bezpieczenistwa i higieny pracy. Uczestnik nabedzie
praktyczne umiejetnosci ukosowania krawedzi rur grubosciennych, naktadania warstwy przetopowej, wypetniajace;j i

licowej, formowania grani gazem ostonowym, prowadzenia palnika

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje zaawansowang
technologie spawania TIG (141) rur
grubosciennych ze stali nierdzewnej

Przygotowuje rury (5-10 mm) oraz
system ochrony grani gazem

Wykonuje wielo$ciegowe potaczenia
spawane TIG (141) rur ze stali
nierdzewnej (5-10 mm)

Analizuje jakos$¢é potaczen rurowych
wielosciegowych

Kryteria weryfikacji

Opisuje zasady BHP, technologie
spawania wielowarstwowego ($cieg
przetopowy, wypetnienie, lico) oraz
zasady kontroli liniowego
wprowadzania ciepta.

Identifikuje niezgodno$ci spawalnicze w
ztgczach rur grubos$ciennych wg PN-EN
1SO 5817.

Organizuje stanowisko, wykonuje
ukosowanie krawedzi (na V/Y),
czyszczenie oraz podtgcza ostone grani
(formowanie).

Dobiera parametry spawarki, spoiwo
oraz $rodki ochrony indywidualne;j.

Przygotowuje rury (5-10 mm) oraz
system ochrony grani gazem.

Wykonuje $cieg przetopowy,
wypetniajacy i licowy w rurach ze stali
nierdzewnej w pozycjach rurowych (PC,
PH, H-L045).

Stosuje prawidtowa technike podawania
spoiwa i prowadzenia palnika przy
spoinach wielowarstwowych na
obwodzie rury.

Realizuje potaczenia zgodnie ze
specyfikacjag WPS dla rur
grubosciennych.

Ocenia jako$¢ spoin wizualnie (VT) ze
szczegblnym uwzglednieniem przetopu,
wtopienia i geometrii lica.

Rozpoznaje i eliminuje wady
spawalnicze w rurach grubosciennych
ze stali nierdzewne;j.

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://tuv-thueringen.sk/
Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://tuv-thueringen.sk/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Thiiringen Slovakia s.r.o.
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TUV Thiiringen Slovakia s.r.o.

Program

Szkolenie ,Kurs spawania TIG (141) rur ze stali nierdzewnej — Poziom 3 (grubos¢ scianki 5-10 mm) z egzaminem i certyfikatem”
przygotowuje uczestnikéw do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z obowigzujgcymi normami technologicznymi
oraz zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Program ustugi obejmuje cze$¢ teoretyczng i praktyczng, podczas ktdrej uczestnicy zdobywajg wiedze z zakresu technologii spawania
TIG (141) rur ze stali nierdzewnej grubosé¢ $cianki 5-10 mm, przygotowania stanowiska pracy, doboru parametréw spawania,
wykonywania spoin oraz oceny jakosci potgczen spawanych.

Zajecia prowadzone sg w formie aktywizujacej i praktycznej, z wykorzystaniem ¢wiczen indywidualnych przy stanowiskach
spawalniczych, pokazoéw instruktorskich, demonstracji technologicznych oraz analizy btedéw spawalniczych. Uczestnicy wykonuja
zadania praktyczne w warunkach zblizonych do rzeczywistych warunkéw pracy spawacza.

Szkolenie konczy sie walidacjg efektow uczenia sie obejmujgca czes¢ teoretyczng i praktyczna. Po pozytywnym ukornczeniu egzaminu
uczestnik otrzymuije certyfikat wydany przez TOV Thiiringen Slovakia s.r.o.

Szkolenie skierowane jest do os6b dorostych powyzej 18 roku zycia, ktére chcg zdobyé kwalifikacje w zawodzie spawacza lub podnie$é
swoje umiejetnosci w zakresie spawania TIG (141) rur ze stali nierdzewnej grubos$¢ scianki 5-10 mm. Ustuga przeznaczona jest zaréwno
dla oséb poczatkujacych, jak i dla oséb posiadajgcych podstawowe doswiadczenie w spawaniu, ktére chca przygotowaé sie do egzaminu
certyfikujgcego oraz uzyskaé potwierdzenie kwalifikacji zawodowych.

Szkolenie adresowane jest w szczegolnosci do:

¢ 0s6b planujgcych rozpoczecie pracy w zawodzie spawacza,

e pracownikow branzy produkcyjnej, przemystowej, konstrukcyjnej i metalowe;j,

¢ 0s6b chcacych zdoby¢ dodatkowe kwalifikacje zawodowe,

¢ 0s6b przygotowujgcych sie do pracy przy wykonywaniu konstrukcji stalowych i elementéw metalowych.

Metody prowadzenia zajeé
Podczas realizacji szkolenia stosowane sg metody interaktywne i aktywizujace, w tym:

e pokaz instruktorski,

e éwiczenia praktyczne,

¢ demonstracje technologiczne,

¢ analiza btedéw spawalniczych,

e praca indywidualna na stanowiskach spawalniczych,
¢ konsultacje z trenerem,



¢ analiza przypadkéw.
Materialy dydaktyczne i wyposazenie

Uczestnicy otrzymujg materiaty dydaktyczne przygotowane przez prowadzgcego obejmujgce zagadnienia teoretyczne oraz instrukcje
dotyczace technologii spawania TIG (141) stali nierdzewne;j.

Warunki organizacyjne

Szkolenie realizowane jest w formie stacjonarnej w warunkach umozliwiajgcych wykonywanie ¢wiczen praktycznych przy stanowiskach
spawalniczych.

Kazdy uczestnik posiada dostep do wyposazonego stanowiska pracy umozliwiajgcego realizacje ¢wiczen praktycznych.
Ukonczenie ustugi wymaga:

e udziatu w co najmniej 80% zaje¢,

e przystagpienia do walidacji,

¢ osiggniecia efektow uczenia sie potwierdzonych procesem walidaciji.
Liczba godzin

taczna liczba godzin ustugi: 80 godzin zegarowych, w tym:

e czes$é teoretyczna: 20 godzin,
e czes$¢ praktyczna: 56 godzin,
¢ walidacja: 4 godziny.

Program szkolenia:
Dzien 1

Zasady BHP przy spawaniu rur grubosciennych, organizacja stanowiska. Ukosowanie krawedzi rur (5-10 mm), przygotowanie progu i
szczeliny. Systemy ochrony grani gazem.

Praktyka: Przygotowanie prébek, szczepianie rur grubosciennych, podtaczenie gazu formujgcego.

Dzien 2-3

TTechnologia spawania wielosciegowego TIG (141) rur ze stali nierdzewnej w pozycji obracanej (PA) i poziomej (PC).
Praktyka: Wykonywanie $ciegu przetopowego, wypetnienia i lica na rurach 5-10 mm.

Dzien 4-5

Spawanie rur grubosciennych ze stali nierdzewnej w pozycji pionowej/rosnacej (PH). Kontrola wprowadzania ciepta i zapobieganie
przegrzaniu materiatu.

Praktyka: Wykonywanie ztgczy wielowarstwowych w pozycji PH.

Dzien 6-7

Spawanie rur grubosciennych ze stali nierdzewnej w pozycji skosnej 45° (H-L045 / 6G).

Praktyka: Cwiczenia uktadania $ciegéw przetopowych i wypetniajacych w pozycji H-L045.

Dzien 8-9

PPraca z dokumentacjg WPS dla rur grubos$ciennych. Ocena wizualna spoin (VT) wg normy PN-EN ISO 5817 (poziom B/C).
Praktyka: Zadania praktyczne zblizone do warunkéw egzaminu TUV.

Dzien 10

Powtérzenie materiatu teoretycznego i praktycznego. Przygotowanie do walidacji oraz walidacja / egzamin koricowy.

Informacje o uzyskaniu kwalifikacji

Ustuga umozliwia uzyskanie kwalifikacji niewtgczonej do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji (ZSK).



Po pozytywnym ukoriczeniu egzaminu uczestnik otrzyma certyfikat potwierdzajacy kwalifikacje spawalnicze wydany przez TUV Thiiringen
Slovakia s.r.o.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 40

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

. L, . ; . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Zasady

BHP i
ergonomia
przy spawaniu
rur
-, L Dmytro
gruboscienny Zajecia . 02-11-2026 08:00 09:30 01:30
. Andrusiak
ch ze stali
nierdzewnej
(5-10 mm).
Organizacja
stanowiska.

Przygotowani
e krawedzi rur
gruboscienny
ch (5-10 mm)
do spawania L Dmytro
. Zajecia . 02-11-2026 09:30 11:00 01:30
wielowarstwo Andrusiak
wego:
ukosowanie
naV,
czyszczenie i
dobér spoiwa.

- Przerwa - 02-11-2026 11:00 12:00 01:00

Praktyka:
Podtaczanie
systemu
formowania
grani,
zajarzanie
L Dmytro
tuku TIG (141) Zajecia . 02-11-2026 12:00 16:00 04:00
i Andrusiak
wykonywanie
spoiny
przetopowej
na rurach
gruboscienny
ch.



Przedmiot /
temat

Technologia
wielowarstwo
wego
spawania TIG
(141) rurw
pozycji
obracanej
(PA). Dobor
parametrow
pradowych.

Kontrola
energii
liniowej przy
spawaniu rur
o grubosci
$cianki 5-10
mm celem
unikniecia
przegrzania
stali
nierdzewnej.

&

Praktyka:
Spawanie
spoin
czotowych rur
(5-10 mm) w
pozycji PA -
$cieg
przetopowy,
wypetniajacy i
lico.

Technologia
spawania TIG
rur ze stali
nierdzewnej w
pozycji
poziomej (PC)
- uktadanie
warstw
wypetniajacyc
hilicowych.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Data realizacji
zajeé

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

04-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

11:00

12:00

08:00

Godzina
zakonczenia

10:00

11:00

12:00

16:00

10:00

Liczba godzin

02:00

01:00

01:00

04:00

02:00



Przedmiot /
temat

Zapobieganie
wadom w
spoinach
wielowarstwo
wych
(przyklejenia,
pecherze,
wtracenia) w
pozyciji PC.

am-

Praktyka:
Wykonywanie
ztgczy
wielowarstwo
wych na
rurach
gruboscienny
ch w pozycji
poziomej (PC)
z ostonag
Argonu.

Spawanie rur
gruboscienny
ch w pozycji
pionowej/rosn
acej (PH).
Technika
uktadania
przetopu i
warstw
wypetniajacyc
h.

Techniki
sekwencyjneg
o uktadania
$ciegow
licowych na
rurach o
grubosci 5-
10 mm.

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Data realizacji
zajeé

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:00

12:00

08:00

10:00

11:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

16:00

10:00

11:00

12:00

Liczba godzin

01:00

01:00

04:00

02:00

01:00

01:00



Przedmiot /
temat

Praktyka:
Spawanie rur
ze stali
nierdzewnej
(5-10 mm) w
pozyc;ji PH z
zachowaniem
rezimu
technologiczn
ego. |

Zarzadzanie
ostong
gazowa grani
podczas
wielowarstwo
wego
spawania
gruboscienne
go.

0 Ocen

wizualna (VT)
spoin
wielowarstwo
wych ze
szczeg6lnym
uwzglednienie
m geometrii
licai grani.

D

Praktyka:
Wykonywanie
zlaczy
czotowych w
pozycjach PC
i PH z petna
weryfikacja
wizualna.

Wprowadzeni
e do spawania
TIG rur
gruboscienny
ch w pozycji
skosnej 45°
(H-L045/ 6G).

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zajecia Dmytro
e Andrusiak
Zaiecia Dmytro
1€ Andrusiak
. Dmytro
Z
Aecia Andrusiak
Przerwa -
Zaieci Dmytro
ajgcia Andrusiak
_— Dmytro
Zajecia
I¢ Andrusiak

Data realizacji
zajeé

05-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

09-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

08:00

10:00

11:00

12:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

11:00

12:00

16:00

10:00

Liczba godzin

04:00

02:00

01:00

01:00

04:00

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Technika

prowadzenia

palnika i

podawania

drutu przy Zajecia
zmiennym

kacie w

pozyciji H-

L045 dla rur

5-10 mm.

Przerwa

em-

Praktyka:
Wykonywanie
przetopu i
pierwszej
warstwy
wypetniajacej
W pozycji
skos$nej H-
LO45.

Zajecia

Wykonywanie

warstw

wypetniajacyc

hilicowych w

pozyc;ji H- Zajecia
L045 na

rurach

gruboscienny

ch ze stali

nierdzewne;j. |

Metody

unikania

niezgodnosci
spawalniczyc

h w pozycji 6G Zajecia
(brak

przetopu,

zapadniecie

lica,

podtopienia).

Przerwa

ezD-

Prowadzacy

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro

Andrusiak

Data realizacji
zajeé

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:00

12:00

08:00

10:00

11:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

16:00

10:00

11:00

12:00

Liczba godzin

01:00

01:00

04:00

02:00

01:00

01:00



Przedmiot /
temat

Praktyka:
Wykonywanie
petnej spoiny
wielowarstwo
wej rur ze
stali
nierdzewnej w
pozyciji H-
LO045.

Interpretacja
specyfikacji
spawania
WPS dla rur
gruboscienny
ch (5-10 mm)
ze stali
nierdzewne;j.

Kryteria
akceptacji
spoin
rurowych wg
normy PN-EN
ISO 5817
(poziom B dla
ztgczy
wysokiej
jakosci).

am-

Praktyka:
Wykonywanie
ztaczy probek
egzaminacyjn
ych zgodnie z
instrukcja
WPS.

Analiza
btedéw,
poprawki i
doskonalenie
techniki
prowadzenia
tuku na rurach
5-10 mm
przed
egzaminem.

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Dmytro
Andrusiak

Data realizacji
zajeé

10-11-2026

11-11-2026

11-11-2026

11-11-2026

11-11-2026

12-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

08:00

10:00

11:00

12:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

11:00

12:00

16:00

10:00

Liczba godzin

04:00

02:00

01:00

01:00

04:00

02:00



Przedmiot /
temat

Przygotowani
e prébki
egzaminacyjn
ej zrury ze
stali
nierdzewnej
(5-10 mm),
ukosowanie i
ostona grani.

En-

Praktyka:
Préba
egzaminacyjn
a-
samodzielne
wykonanie
ztagczaw
pozycji H-
LO45 w
warunkach
testowych.

Powtdrzenie
wiedzy
teoretycznej z
zakresu
wielowarstwo
wego
spawania TIG
(141) rur
gruboscienny
ch.

Przygotowani
e stanowiska
spawalniczeg
o i prébki do
walidacji
konicowe;j.

-

am-

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zajecia Dmytro

e Andrusiak
Przerwa -
Zaieci Dmytro
ajgcta Andrusiak
Zaiecia Dmytro

Je Andrusiak
Zajecia Dmytro

e Andrusiak
Przerwa -
Walidacja -

Podsumowanie

Data realizacji
zajeé

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:00

12:00

08:00

10:00

11:00

12:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

16:00

10:00

11:00

12:00

16:00

Liczba godzin

01:00

01:00

04:00

02:00

01:00

01:00

04:00



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 80:00
w tym suma godzin zajeé 66:00
w tym suma godzin walidacji 04:00
w tym suma przerw 10:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 93:15
Cennik
r

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towarow scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaroéw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 7 626,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 95,33 PLN
Koszt osobogodziny netto 77,50 PLN
W tym koszt walidacji brutto 184,50 PLN
W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 307,50 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Liczba godzin ustugi



Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 80:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1
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‘ ' Doswiadczenie branzowe

Instruktor spawalnictwa z 3-letnim doswiadczeniem zawodowym w branzy. Specjalizuje sie w
metodach spawania MAG (135) oraz TIG (141), realizujgc prace spawalnicze w warunkach
produkcyjnych i warsztatowych.

Posiada praktyczne umiejetnosci w zakresie przygotowania materiatéw do spawania, wykonywania
potaczen spawanych oraz kontroli jakos$ci spoin zgodnie z wymaganiami technicznymi i zasadami
BHP.

Doswiadczenie w zakresie szkolen i kwalifikacje (ostatnie 5 lat)

W ciggu ostatnich 5 lat rozwijat kompetencje zawodowe w obszarze technologii spawalniczych,
doskonalgc umiejetnosci praktyczne w metodach MAG i TIG oraz pracy zgodnie z dokumentacja
technologiczng i normami bezpieczenstwa.

W pracy szkoleniowej koncentruje sie na praktycznym przekazywaniu umiejetnosci zwigzanych z

przygotowaniem stanowiska pracy, doborem parametréw spawania oraz poprawnym
wykonywaniem spoin.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg materiaty dydaktyczne przygotowane przez prowadzgcego obejmujgce zagadnienia teoretyczne oraz instrukcje
dotyczace technologii spawania TIG (141) rur ze stali nierdzewnej

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat.
Wyksztatcenie minimum podstawowe.

Brak przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania prac spawalniczych.



Adres

Krakow 1
31-752 Krakoéw

woj. matopolskie

Kontakt

O
)

OLEKSANDR CHYHRYN

E-mail oleksandrchyhryn27@gmail.com
Telefon (+48) 793 079 688



