Mozliwos$¢ dofinansowania

Proces gotowy do automatyzacji — 3 739,20 PLN brutto
mapowanie, standaryzacja i wybor 3 040,00 PLN  netto
8 PRIME punktow automatyzacji w procesach 233,70 PLN brutto/h
produkcyjnych - szkolenie 190,00 PLN netto/h
Numer ustugi 2026/08/31/41090/3779528 284,58 PLN cenarynkowa @
AYP SPOLKA Z
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
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93 oceny £ 27.10.2026 do 28.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikéw

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

& Zajecia grupowe

[l zdalna w czasie rzeczywistym

Biznes / Zarzadzanie przedsigebiorstwem

Grupa docelowg szkolenia sg osoby odpowiedzialne za doskonalenie i
przygotowanie proceséw produkcyjnych do automatyzacji, w
szczegolnosci kierownicy produkgiji, liderzy zmian i brygadzisci,
inzynierowie procesu, inzynierowie produkcji, specjalisci ds.
Lean/ciggtego doskonalenia, a takze osoby planujgce projekty
automatyzacji i robotyzacji w zaktadach produkcyjnych. Szkolenie
przeznaczone jest dla oséb na poziomie od $rednio zaawansowanego do
zaawansowanego, ktére znajg podstawy pracy w srodowisku
produkcyjnym i chcg uporzadkowac oraz usystematyzowacé podejscie do
mapowania procesow, identyfikaciji strat, standaryzacji oraz wyboru
punktéw automatyzacji. Oferta odpowiada na potrzeby swiadomego
przygotowania procesow do wdrozen technologii, minimalizacji ryzyka
»2automatyzacji chaosu” oraz podejmowania decyzji inwestycyjnych na
podstawie mierzalnych kryteriow biznesowych, technicznych i
operacyjnych.
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26-10-2026

zdalna w czasie rzeczywistym

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem edukacyjnym szkolenia jest przygotowanie uczestnika do samodzielnego mapowania, analizowania i
standaryzowania proceséw produkcyjnych oraz wyboru punktéw o najwyzszym potencjale automatyzacji. Uczestnik
bedzie potrafit opracowa¢ mapy Current i Future State, zidentyfikowaé straty i waskie gardta, oceni¢ optacalnos¢
automatyzacji oraz przygotowac roadmape wdrozenia wraz z KPI procesu.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje relacje miedzy Lean
Manufacturing, standaryzacja a
automatyzacjg w kontekscie
przygotowania procesu produkcyjnego.

Analizuje kryteria gotowosci procesu
produkcyjnego do automatyzacji oraz
kryteria wyboru operacji do
automatyzacji.

Mapuje stan obecny procesu
produkcyjnego, identyfikujac przeptyw
materiatéw, informac;ji i
odpowiedzialno$ci oraz podstawowe
parametry przeptywu.

Identyfikuje straty, waskie gardta i
Zrédta niestabilnosci w procesie oraz
wskazuje operacje generujace
najwyzszy koszt, ryzyko lub opéznienie.

Projektuje docelowy przebieg procesu
Future State z uwzglednieniem
uproszczenia przeptywu, zbalansowania
pracy, standaryzacji i punktéw
automatyzacji.

Organizuje roadmape wdrozenia
automatyzaciji, okreslajac priorytety
dziatan, role, odpowiedzialnosci oraz
kluczowe KPI dla procesu.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik omawia, w jaki sposéb
kolejnos¢: stabilizacja procesu,
standaryzacja i dopiero potem
automatyzacja wptywa na efektywnos¢ i
ryzyko utrwalania probleméw.

Uczestnik wyjasnia, jak takie kryteria jak
stabilnos¢, powtarzalnos$é, wolumen,
ergonomia, bezpieczenstwo, jakos¢ i
dostepnos¢ danych wptywaja na
decyzje o automatyzacji.

Uczestnik tworzy mape Current State
dla wybranego procesu, przedstawiajac
na niej przeptyw materiatéw, informacji,
odpowiedzialno$ci, czasy, zapasy i
punkty przekazania pracy.

Uczestnik opracowuje heatmape strat i
ograniczen na podstawie mapy procesu,
zaznaczajgc obszary siedmiu rodzajéw
marnotrawstwa, waskie gardta i
kluczowe zrédta niestabilnosci.

Uczestnik opracowuje mape Future
State dla analizowanego procesu,
wskazujac na niej wyeliminowane
czynnosci zbedne, zbalansowane
obciazenie operacji oraz zaplanowane
punkty automatyzaciji.

Uczestnik przedstawia przygotowana
roadmape¢ wdrozenia z przypisanymi
wiascicielami dziatan, terminami,
priorytetami oraz zestawem KPI do
monitorowania jakosci, wydajnosci i
trwatosci nowych standardéw.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Analiza dowodéw i deklaraciji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Modut I: Automatyzacja jako etap doskonalenia procesu+ Relacja Lean Manufacturing, standaryzacji i automatyzacji. Kiedy technologia
zwieksza efektywnos¢, a kiedy jedynie utrwala problemy.« Kryteria gotowosci procesu produkcyjnego do dalszej automatyzacji. Warsztat:
Wybdr procesu do analizy i okreslenie jego granic.

Modut Il: Mapowanie procesu Current State+ Identyfikacja przeptywu materiatéw, informacji i odpowiedzialnosci.- Podstawy Value Stream
Mapping oraz obserwacja procesu w Gemba.« Pomiar czaséw, oczekiwania, zapaséw i punktéw przekazania pracy.- Warsztat: Budowa
mapy Current State dla wybranego procesu.

Modut Ill: Straty, waskie gardta i Zrodta niestabilnoscis Identyfikacja 7 rodzajéw marnotrawstwa w procesie produkcyjnym.- Analiza Cycle
Time, Lead Time, jakosci i ograniczen przeptywu. Wskazywanie operacji generujacych najwiekszy koszt, ryzyko lub opéznienie.« Warsztat:
Heatmapa strat i ograniczen procesu.

Modut IV: Standaryzacja jako fundament automatyzaciji+ Stabilno$¢ procesu, Standard Work i jednoznaczne zasady wykonania.+
Wykorzystanie 5S i zarzadzania wizualnego do ograniczania zmiennosci.» Uporzadkowanie wyjatkéw, btedéw i punktéw decyzyjnych
przed wdrozeniem technologii.« Warsztat: Opracowanie standardu dla wybranego etapu procesu.

Modut V: Ocena potencjatu i wybér punktéw automatyzacjis Kryteria: powtarzalno$é¢, wolumen, ergonomia, bezpieczenstwo, jakos¢ i
dostepnos¢ danych.: Ocena kosztu obecnego dziatania oraz potencjalnych korzysci z automatyzacji.« Macierz priorytetyzacji kandydatow
i odroznianie Quick Wins od projektéw strategicznych.- Warsztat: Ocena i ranking operacji do automatyzacji.

Modut VI: Projektowanie Future State+ Uproszczenie przeptywu przed wdrozeniem technologii.« Balansowanie pracy i eliminacja zbednych
czynnosci w procesie docelowym.+ Przygotowanie procesu do wspétpracy z systemami automatyki i robotyzacji.« Warsztat: Mapa Future
State z oznaczonymi punktami automatyzac;ji.

Modut VII: Roadmapa wdrozenia i KPI procesu- Plan dziatan przygotowujgcych proces do automatyzacji.« Role, odpowiedzialnosci i
zarzadzanie zmiang podczas wdrozenia. Dobér KPI do monitorowania jakosci, wydajnosci i trwatos$ci nowych standardéw.« Warsztat
koncowy: Roadmapa wdrozenia z priorytetami i wtascicielami dziatan.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 15



Przedmiot /
temat

Modut I:

Automatyzacj
a jako etap
doskonalenia
procesu

am-

Modut

1l: Mapowanie
procesu
Current State

o B

Modut

llI: Straty,
waskie gardta
i zrédta
niestabilnosci

ad-

Modut

IV:
Standaryzacja
jako
fundament
automatyzaciji

Modut

V: Ocena
potencjatu i
wybor
punktow
automatyzac;ji

@D

Modut

VI
Projektowanie
Future State

GEB-

IEPAE) Modut
VIl
Roadmapa
wdrozenia i
KPI procesu

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Magdalena

Szot

Magdalena
Szot

Magdalena
Szot

Magdalena
Szot

Magdalena
Szot

Magdalena
Szot

Magdalena
Szot

Data realizacji
zajeé

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

09:45

11:45

12:15

14:00

14:15

08:00

10:00

10:15

12:15

12:45

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:45

12:15

14:00

14:15

16:00

10:00

10:15

12:15

12:45

14:45

Liczba godzin

01:30

00:15

02:00

00:30

01:45

00:15

01:45

02:00

00:15

02:00

00:30

02:00



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy . . B X Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia
13215 | Przerwa - 28-10-2026 14:45 15:00 00:15
Modut
VII:
- Magdalena
Roadmapa Zajecia Szot 28-10-2026 15:00 15:30 00:30
wdrozenia i
KPI procesu
- Walidacja - 28-10-2026 15:30 16:00 00:30
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zaje¢ 13:30
w tym suma godzin walidaciji 00:30
w tym suma przerw 02:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30
Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow sScisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaroéw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3739,20 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 040,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 233,70 PLN




Koszt osobogodziny netto 190,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Magdalena Szot

Trenerka i konsultantka biznesowa specjalizuje sie w doskonaleniu proceséw produkcyjnych,
wdrazaniu filozofii Lean Manufacturing oraz rozwijaniu kompetencji menedzerskich. Wieloletnie
doswiadczenie zdobyte w srodowisku produkcyjnym pozwala jej skutecznie wspiera¢ organizacje w
zwiekszaniu efektywnosci operacyjnej, budowaniu zaangazowanych zespotéw oraz rozwijaniu
kultury ciggtego doskonalenia. taczy praktyczng wiedze z zakresu optymalizacji procesoéw,
zarzadzania wizualnego i metod Kaizen z umiejetnoscia rozwijania kompetencji lideréw
odpowiedzialnych za codzienne zarzadzanie zespotami produkcyjnymi. Szczegdlng uwage
poswieca budowaniu srodowiska pracy opartego na zaufaniu, odpowiedzialnosci i skutecznej
komunikacji. Prowadzone przez nig szkolenia maja charakter praktycznych warsztatéw, z ktérych
znaczna czes¢ realizowana jest bezposrednio na hali produkcyjnej. Uczestnicy ucza sie
wykorzystywac narzedzia Lean, takie jak 5S, SMED, standaryzacja procesow, zarzadzanie wizualne
czy metody rozwigzywania problemoéw, przektadajgc zdobytg wiedze na konkretne usprawnienia w
codziennej pracy. Trenerka wspiera rowniez menedzeréw w zakresie budowania autorytetu,
efektywnego delegowania zadan, rozwijania samodzielnosci pracownikéw oraz zwiekszania
zaangazowania zespotow. Dzieki doswiadczeniu zdobytemu podczas tysigcy godzin szkolen i
warsztatéw wdrozeniowych skutecznie pomaga organizacjom osiggaé trwate rezultaty w obszarze
efektywnosci produkcji, rozwoju kompetencji.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Uczestnik po szkoleniu otrzyma materiat w formie prezentacji.

Warunki techniczne

Uczestnik powinien dysponowa¢ komputerem lub urzgdzeniem mobilnym (laptop, tablet) wyposazonym w kamere oraz mikrofon.
Wymagane jest stabilne potgczenie z Internetem (zalecana predkosé min. 10 Mb/s).



Szkolenie realizowane jest za posrednictwem platformy Zoom - uczestnik powinien posiada¢ zainstalowang aplikacje Zoom lub
korzystac z aktualnej wersji przegladarki internetowej. Przed rozpoczeciem szkolenia zaleca sig sprawdzenie dziatania sprzetu (kamera,
mikrofon, gto$niki) oraz potgczenia internetowego.

Uczestnik otrzymuje link do spotkania przed szkoleniem. Zaleca sie dotgczenie do spotkania z cichego miejsca, umozliwiajgcego aktywny
udziat w zajeciach, w tym udziat w éwiczeniach i dyskusjach.

Kontakt

ﬁ E-mail magda.czerniak@ayprime.pl

Telefon (+48) 784 170 725

MAGDALENA CZERNIAK



