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Adaptacja i optymalizacja mikroprocesow 6 469,80 PLN brutto

przetwarzania materiatow medycznych w
praktyce stomatologicznej — projektowanie
wyrobow polimerowych i analiza systemow
chemicznych stosowanych w procedurach
wybielania zebéw. Szkolenie z kwalifikacja.

Numer ustugi 2026/08/13/191115/3745701

© Knuréw

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

{8 Zajecia grupowe

®© 16:00h

£ 10.10.2026 do 11.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Zdrowie i medycyna / Stomatologia

5260,00 PLN

netto
brutto/h
netto/h

cena rynkowa @

Grupe docelowg stanowig doroste osoby indywidualne, w trakcie nauki, a
w szczegdblnosci higienistki stomatologiczne oraz osoby przygotowujace
sie do pracy w tym zawodzie, planujgce rozpoczecie lub rozwdéj
samodzielnej pracy z pacjentem w zakresie procedur estetycznych.
Szkolenie skierowane jest zaréwno do oséb rozpoczynajacych praktyke

zawodowa, jak i posiadajgcych doswiadczenie w gabinecie

stomatologicznym, ktére chca podnies¢ kompetencije z wtasnej inicjatywy
i wykorzystac je w obecnej lub przysztej pracy. Wymagana jest
podstawowa wiedza z anatomii jamy ustnej, znajomos$¢é zasad aseptyki i
higieny oraz umiejetno$é wykonywania prostych czynnosci manualnych z

uzyciem podstawowych narzedzi stomatologicznych

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikéw 8
Data zakonczenia rekrutacji 09-10-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do projektowania, parametryzacji, walidacji i optymalizacji mikroproceséw przetwarzania
materiatow polimerowych stosowanych w wyrobach medycznych. Uczestnik dobiera parametry procesu z

uwzglednieniem jakos$ci wyrobu, efektywnosci materiatowej i energetycznej, ograniczania strat i odpadéw oraz zasad
GOZ. Szkolenie prowadzi do uzyskania kwalifikacji: Specjalista ds. przetwarzania materiatéw polimerowych w wyrobach

medycznych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje technologie
przetwarzania materiatéw
polimerowych stosowanych przy
wykonywaniu indywidualnych wyrobéw
medycznych.

Analizuje wej$cia materiatowe i
energetyczne mikroprocesu
przetwarzania materiatow
polimerowych oraz zrédta powstawania
strat i odpadéw

Kryteria weryfikacji

rozréznia wiasciwosci technologiczne
materiatéw polimerowych stosowanych
do wykonywania indywidualnych
wyrobéw medycznych

opisuje etapy mikroprocesu
technologicznego przetwarzania
materiatéw polimerowych

wyjasnia wptyw parametréw
technologicznych na jakos$¢ i trwato$é
wyrobu

identyfikuje materialy i energie
wykorzystywane w poszczegoélnych
etapach mikroprocesu

rozréznia zrédta strat materiatowych i
energetycznych

identyfikuje etapy mikroprocesu, w
ktérych powstaja odpady procesowe

rozréznia zapobieganie powstawaniu
odpadoéw od gospodarowania odpadami
juz powstatymi

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie

Ocenia efektywnos$¢ materiatowg i
energetyczng mikroprocesu
technologicznego oraz mozliwosci
zapobiegania powstawaniu odpadéw

Projektuje mikroproces technologiczny
wykonania indywidualnego wyrobu
medycznego z uwzglednieniem
efektywnego wykorzystania materiatow
i zapobiegania powstawaniu odpadéw

Parametryzuje proces przetwarzania
materiatéw polimerowych z
uwzglednieniem jakosci wyrobu,
efektywnosci zasobowej i zapobiegania
powstawaniu odpadéw

Analizuje przebieg mikroprocesu
technologicznego przetwarzania
materiatéw polimerowych oraz dobiera
rozwigzania zwiekszajace efektywnos¢
procesu zgodnie z zasadami
gospodarki o obiegu zamknigtym (GOZ)

Kryteria weryfikacji

okresla wskazniki stuzace ocenie
efektywnosci materiatowej i
energetycznej mikroprocesu

identyfikuje mozliwosci ograniczenia
powstawania odpadéw u zrédta

wskazuje rozwigzania zwiekszajace
efektywno$¢ wykorzystania zasob6éw

identyfikuje dane dotyczace zuzycia
materiatéw mozliwe do monitorowania
cyfrowo

dobiera parametry technologiczne
procesu

planuje ilo§¢é materiatu odpowiednio do
parametréw projektowanego wyrobu

uzasadnia dobér rozwigzan
technologicznych z uwzglednieniem
jakosci wyrobu i ograniczania strat
materiatowych

dobiera parametry ograniczajace straty
materiatowe

analizuje wptyw parametréw procesu na
jakos$¢ wyrobu

dobiera parametry procesu
zwiekszajace efektywnos$¢ materiatowa
i ograniczajace powstawanie odpadow
u zrédta

analizuje przebieg poszczegoélnych
etapow procesu technologicznego pod
katem powstawania strat
materiatowych

poréwnuje warianty procesu
technologicznego pod wzgledem
jakosci wyrobu, zuzycia materiatow i
energii

dobiera rozwigzania zapobiegajace
powstawaniu odpadéw u zrédta oraz
zwiekszajace efektywnosé
wykorzystania materiatéw i energii

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie

Waliduje jakos¢ wykonanego wyrobu
medycznego z uwzglednieniem
efektywnosci zasobowej mikroprocesu
technologicznego

Opracowuje optymalizacje
mikroprocesu technologicznego
ukierunkowana na zapobieganie
powstawaniu odpadéw zgodnie z
zasadami GOZ

Wspotpracuje przy doskonaleniu
mikroprocesu technologicznego
zgodnie z zasadami efektywnosci
zasobowej i GOZ.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

ocenia zgodno$¢ wyrobu z zatozeniami
projektowymi

identyfikuje przyczyny odchylen
jakosciowych

wskazuje dziatania korygujace
ograniczajace straty materiatowe

poréwnuje jako$¢ wyrobu i poziom strat
materiatowych dla analizowanych
parametréw procesu

identyfikuje Zrédta strat materiatowych i
odpaddéw w wariancie wyjsciowym
procesu

proponuje zmiany ograniczajgce
powstawanie odpaddéw u zrédta

poréwnuje wariant wyjsciowy i
zoptymalizowany pod wzgledem
wykorzystania materiatéw, energii i
ilosci powstajacych odpadéw

uzasadnia proponowang optymalizacje
z uwzglednieniem efektywnosci
zasobowej i jakos$ci wyrobu

proponuje usprawnienia ograniczajgce
straty materiatowe i powstawanie
odpadow

komunikuje potrzebe wdrazania dziatan
zwiekszajacych efektywnos$¢é zasobowa

wspiera wdrazanie rozwigzan stuzacych
zapobieganiu powstawaniu odpadéw

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK



Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Dla osiggniecia celu edukacyjnego jakim jest przygotowanie do projektowania, parametryzacji, walidacji i optymalizacji mikroproceséw
przetwarzania materiatéw polimerowych stosowanych w wyrobach medycznych, program zostat dostosowany do celu ustugi i
przygotowuje uczestnika do analizy przebiegu mikroprocesu, identyfikowania zrodet strat materiatowych i energetycznych, oceny
efektywnosci wykorzystania zasobéw oraz projektowania i optymalizacji wariantéw procesu zgodnie z zasadami GOZ. Uczestnik
przygotowuje sie do praktycznego doboru parametréw technologicznych, monitorowania zuzycia materiatéw i energii oraz podejmowania
decyzji ograniczajgcych zuzycie zasobdéw i powstawanie odpadéw przy zachowaniu wymaganych parametréw jakosciowych wyrobu.

Zakres tematyczny

1.

2.

3.

4.

5.

6.

Technologie materiatéw polimerowych stosowanych w indywidualnych wyrobach medycznych

wiasciwosci technologiczne materiatéw polimerowych wykorzystywanych w indywidualnych wyrobach medycznych,
wptyw wiasciwosci materiatu na przebieg jego przetwarzania,

kryteria doboru materiatu do wymagan funkcjonalnych wyrobu,

wptyw doboru materiatu na jego wykorzystanie w procesie i powstawanie pozostato$ci materiatowych.

Projektowanie wyrobu i parametryzacja mikroprocesu technologicznego

analiza wymagan funkcjonalnych projektowanego wyrobu,

dobér parametréw geometrycznych i materiatowych,

dobér parametréw procesu termoformowania,

wptyw parametréw technologicznych na jako$¢ i powtarzalno$é wyrobu oraz wykorzystanie materiatu.

Analiza wejs¢ materiatowych i energetycznych mikroprocesu

identyfikacja materiatéw, energii i pozostatych zasobdw wykorzystywanych w kolejnych etapach procesu,
okreslanie miejsc powstawania strat materiatowych i odpadéw procesowych,

analiza przyczyn nadmiernego wykorzystania materiatow i energii,

okreslanie danych i wskaznikéw umozliwiajgcych ocene efektywnosci zasobowej procesu.

Zapobieganie powstawaniu odpadéw w mikroprocesie zgodnie z zasadami GOZ

rozréznianie zapobiegania powstawaniu odpadéw od postepowania z odpadami juz wytworzonymi,
identyfikacja mozliwos$ci ograniczenia odpadu u zrédta,

planowanie ilosci materiatu odpowiednio do parametréw projektowanego wyrobu,

dobér parametréw procesu ograniczajgcych straty materiatowe i powstawanie odpadéw,

zasady ponownej analizy i modyfikacji procesu w przypadku wystepowania nadmiernych strat.

Modelowanie zasobooszczednych wariantéw mikroprocesu

opracowanie alternatywnych wariantéw przebiegu mikroprocesu,

poréwnanie wariantéw pod wzgledem wykorzystania materiatéw, energii i ilosci powstajgcych odpadéw,
analiza zalezno$ci miedzy ograniczeniem zuzycia zasobdw a wymaganymi parametrami jako$ciowymi wyrobu,
wybor wariantu ograniczajgcego materiatochtonno$é i powstawanie odpadéw,

uzasadnienie wyboru rozwigzania zgodnego z zasadami GOZ.

Pomiar i ocena efektywnosci materiatowej i energetycznej

e okreslanie zuzycia materiatow i energii dla analizowanego mikroprocesu,



e poréwnywanie wartosci planowanych i rzeczywistych,

¢ identyfikacja odchylen i ich przyczyn,

¢ ocena ilosci powstajgcych pozostatosci i odpadéw procesowych,
¢ ocena efektéw zastosowanych dziatan optymalizacyjnych.

7. Cyfrowe monitorowanie wykorzystania zasobdw i strat procesowych

¢ cyfrowe rejestrowanie danych dotyczacych parametréw procesu oraz wykorzystania materiatéw i energii,
e poréwnywanie danych dla ré6znych wariantéw mikroprocesu,

e identyfikowanie na podstawie danych obszaréw nadmiernego zuzycia zasob6w i powstawania odpadéw,
¢ wykorzystanie danych do podejmowania decyzji dotyczacych dalszej optymalizacji procesu.

8. Projekt optymalizacji mikroprocesu zgodnie z zasadami GOZ

¢ analiza wyjsciowego wariantu mikroprocesu,

¢ identyfikacja miejsc powstawania strat i odpadéw,

e opracowanie wariantu ograniczajgcego zuzycie materiatéw i powstawanie odpaddw u Zrddta,
e dobdr i uzasadnienie parametréw technologicznych,

e poréwnanie wariantu wyjsciowego i zoptymalizowanego,

e ocena wptywu proponowanych zmian na efektywnos$¢ zasobowag oraz jakos¢ wyrobu.

9. Walidacja efektow uczenia sie

¢ test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie,

¢ analiza dowodoéw i deklaracji obejmujgca projekt optymalizacji mikroprocesu, w ktérym uczestnik identyfikuje wejscia materiatowe i
energetyczne oraz zrodta strat i odpadow, opracowuje wariant zapobiegajacy ich powstawaniu, poréwnuje wariant wyjsciowy i
zoptymalizowany oraz uzasadnia przyjete rozwigzania z punktu widzenia efektywnosci zasobowej i zasad GOZ.

¢ certyfikacja zewnetrzna: Poniewaz walidacja konczy sie certyfikacjg zewnetrzng, okres oczekiwania na oficjalny wynik walidacji
wynosi do 30 minut, a czas oczekiwania na dokument (certyfikat) potwierdzajacy kwalifikacje wynosi réwniez 30 minut.

tacznie: teoria 6 h 45 min. praktyka 6 h przerwy 2 h 30 min., walidacja 45 min.

Wykonanie modelu naktadki stanowi wytacznie przyktad procesu analizy, parametryzacji i optymalizacji przetwarzania materiatow
polimerowych stosowanych w wyrobach medycznych.

Szkolenie rozwija zielone kompetencje w zakresie racjonalnego wykorzystania materiatéw i energii, ograniczania strat i odpadéw
procesowych oraz stosowania zasad gospodarki o obiegu zamknietym (GOZ). Uczestnik uczy sie poréwnywac warianty mikroprocesu i
dobiera¢ rozwigzania zapewniajgce wymaganag jakos¢ wyrobu przy mniejszym zuzyciu zasob6w i ograniczonym wptywie na $rodowisko.
Ustuga wspiera adaptacje niskoemisyjnych technologii przetwérczych i transformacje w kierunku zasobooszczednej gospodarki.

Warunki organizacyjne:

¢ Szkolenie jest realizowane w formie zaje¢ stacjonarnych w gabinecie stomatologicznym.

e Organizator zapewnia stanowiska pracy wyposazone w unit stomatologiczny, urzadzenie do termoformowania, materiaty polimerowe,
preparaty chemiczne oraz $rodki ochrony indywidualne;j.

e Podczas ¢wiczen praktycznych uczestnicy bedg planowac ilo$¢ wykorzystywanych materiatéw w sposéb ograniczajgcy nadmierne
zuzycie i powstawanie odpaddéw. Odpady powstate podczas zaje¢ beda segregowane i zagospodarowywane zgodnie z
obowigzujgcymi procedurami dla odpadéw medycznych i pozostatych odpaddw, bez naruszania zasad higieny i bezpieczenstwa.

¢ Uczestnicy zobowigzani sg do posiadania wtasnego obuwia i odziezy zmiennej na cze$¢ praktyczna.

o Cwiczenia praktyczne realizowane sg w warunkach symulowanych z wykorzystaniem materiatéw polimerowych stosowanych w
wyrobach medycznych

¢ Organizator zapewnia przerwy kawowe

¢ Metody walidacji: Test teoretyczny z wynikami generowanymi automatycznie, Analiza dowodéw i deklaraciji

Walidacja realizowana jest z wykorzystaniem dwéch metod: testu teoretycznego z wynikiem generowanym automatycznie oraz analizy
dowodoéw i deklaraciji. Test weryfikuje wiedze dotyczgca technologii przetwarzania materiatéw polimerowych, identyfikowania wejs¢
materiatowych i energetycznych, zrédet strat i odpaddw oraz zasad zapobiegania powstawaniu odpadéw zgodnie z GOZ.

Analiza dowodéw i deklaracji polega na ocenie opracowanego przez uczestnika projektu optymalizacji mikroprocesu technologicznego.
Uczestnik identyfikuje Zrédta strat i powstawania odpadéw, planuje wykorzystanie materiatéw, opracowuje rozwigzania zapobiegajace
powstawaniu odpadéw u zrédta, poréwnuje wariant wyj$ciowy i zoptymalizowany pod wzgledem wykorzystania materiatéw, energii i iloSci
odpadoéw oraz uzasadnia przyjete rozwigzania z uwzglednieniem jakosci wyrobu, efektywnosci zasobowej i zasad GOZ.

Walidacja efektow uczenia si¢ realizowana jest przez niezalezny podmiot zewnetrzny z zachowaniem rozdzielnos$ci procesu ksztatcenia
i walidacji.



Walidacja efektéw uczenia sie bedzie realizowana przez niezalezny podmiot zewnetrzny z zachowaniem zasady rozdzielnosci pomiedzy
procesem szkolenia a procesem walidac;ji.

Warunkiem ukonczenia szkolenia i uzyskania kwalifikacji/certyfikatu jest uczestnictwo w co najmniej 80% zaje¢ objetych programem
ustugi oraz pozytywne zaliczenie kazdej metody walidacji. Zaliczenie testu teoretycznego wymaga uzyskania minimum 30% poprawnych
odpowiedzi, natomiast analiza dowoddw i deklaraciji jest zaliczana po potwierdzeniu spetnienia wszystkich kryteriéw weryfikacji
przypisanych do tej metody.

Zgodno$é z Programem Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slaskiego na lata 2019-2030 (PRT)

Ustuga wpisuje sie w obszar technologiczny 3. Technologie dla ochrony srodowiska, w szczegélnosci 3.3 Technologie gospodarowania
odpadami - 3.3.1 Technologie zapobiegania powstawaniu odpadéw (GOZ).

Powigzanie z PRT realizowane jest poprzez rozwijanie kompetencji w zakresie projektowania i optymalizacji mikroprocesow
przetwarzania materiatéw polimerowych ukierunkowanych na zapobieganie powstawaniu odpadéw u Zrédta. Uczestnik analizuje wejscia
materiatowe i energetyczne procesu, identyfikuje Zrédta strat i powstawania odpadéw, poréwnuje warianty procesu oraz dobiera
parametry i rozwigzania ograniczajgce zuzycie materiatéw i ilo$¢ odpadéw procesowych przy zachowaniu wymaganych parametréw
jakosciowych wyrobu. W praktyce opracowuje i ocenia wariant mikroprocesu zgodny z zasadami GOZ, wykorzystujgc wyniki analizy do
dalszej optymalizacji wykorzystania zasobdw.

Ustuga jest zgodna z kierunkiem transformacji wojewddztwa $lgskiego w strone Zielonego Slgska oraz inteligentng specjalizacjg ,Zielona
gospodarka” wskazang w RSI 2030. Rozwija kompetencje stuzgce ulepszaniu proceséw ustugowych poprzez ograniczanie

materiatochtonnosci i ilo$ci powstajgcych odpadéw, analize wykorzystania zasobdw oraz projektowanie zasobooszczednych wariantéw
mikroproceséw zgodnych z zasadami GOZ.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 26

Przedmiot / Typ p d Data realizacji Godzina Godzina
rowadzacy

- . . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Technologie

materiatéw

polimerowych

wykorzystywa

nych do

wykonywania

indywidualnyc L Wiktoria
. Zajecia 10-10-2026 09:00 09:45 00:45

h wyrobow Krupa

medycznych

- wlasciwosci

fizykochemicz

nei

technologiczn

e materiatow.

(Teoria)



Przedmiot /
temat

Dobér

materiatéw
polimerowych
do
wykonywania
indywidualnyc
h wyrobow
medycznych
- wplyw
wiasciwosci
materiatu na
jakosé,
trwatosé i
funkcjonalno$
¢ wyrobu.
(Teoria)

Projektowanie
wyrobu i
mikroprocesu
technologiczn
ego — analiza
wymagan
funkcjonalnyc
h oraz dobér
parametrow
materiatowyc
h. (Teoria)

Projektowanie
mikroprocesu
technologiczn
ego - dobér
parametrow
technologiczn
ych procesu
przetwarzania
materiatéw
polimerowych
. (Teoria)

aB-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

10:30

10:45

11:30

12:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

11:30

12:15

12:45

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:45

00:30



Przedmiot /
temat

Analiza
wejéé
materiatowyc
hi
energetyczny
ch
mikroprocesu
identyfikacja
wykorzystywa
nych
zasobow,
Zrédet strat
oraz miejsc
powstawania
odpadéw
procesowych.
(Teoria)

Analiza

mikroprocesu
technologiczn
ego -
identyfikacja
etapow
generujacych
straty
materiatowe,
energetyczne
i odpady
procesowe.
(Praktyka)

-

Zapobieganie
powstawaniu
odpadow w
mikroprocesie
- réznica
miedzy
ograniczanie
m odpadu u
zrédta a
gospodarowa
niem
odpadem juz
powstatym.
(Teoria)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

14:15

14:30

Godzina
zakonczenia

13:30

14:15

14:30

15:15

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45



Przedmiot /
temat

Planowanie
wykorzystania
materiatéw i
dobér
parametrow
procesu
ograniczajacy
ch straty oraz
powstawanie
odpadéw u
Zrédta.
(Teoria)

@B

Efektywnosé
materiatowa i
energetyczna
mikroprocesu
- wskazniki
efektywnosci,
identyfikacja
strat oraz
zasady
zapobiegania
powstawaniu
odpadéw
zgodnie z
GOZ. (Teoria)

Projektowanie
zasobooszcze
dnego
wariantu
mikroprocesu
z
uwzglednienie
m
zapobiegania
powstawaniu
odpadéw i
zasad GOZ.
(Praktyka)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

15:15

16:00

16:15

09:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:15

17:00

09:45

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:45



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

Cyfrowa
analiza
procesu
technologiczn
ego -
rejestrowanie
i interpretacja
danych
dotyczacych
zuzycia
materiatéw i
energii.
(Teoria)

Zajecia

Przerwa

@3-

Analiza
danych
procesowych
identyfikacja
nadmiernego
zuzycia
zasobow,
strat
materiatowyc
hi
energetyczny
ch oraz
miejsc
powstawania
odpadow.
(Praktyka)

Zajecia

Poréwnanie
planowanego
i
rzeczywistego
wykorzystania
materiatéw i
energii oraz
identyfikacja
przyczyn
odchylen.
(Praktyka)

Zajecia

Przerwa

@m-

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

10:30

10:45

11:30

12:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

11:30

12:15

12:45

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:45

00:30



Przedmiot /
temat

Optymalizacja
parametrow
mikroprocesu
- dobor
parametrow
ograniczajacy
ch zuzycie
materiatéw i
powstawanie
odpadéw przy
zachowaniu
wymaganej
jakosci
wyrobu.
(Praktyka)

Projekt

optymalizacji
mikroprocesu
identyfikacja
zrédet strat i
opracowanie
rozwigzania
zapobiegajac
ego
powstawaniu
odpadéw u
Zrédta.
(Praktyka)

Modelowanie
wariantéw
mikroprocesu
- poréwnanie
wariantu
wyjsciowego i
zoptymalizow
anego pod
wzgledem
zuzycia
materiatéw,
energii i ilosci
powstajacych
odpadoéw.
(Praktyka)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

14:15

14:30

Godzina
zakonczenia

13:30

14:15

14:30

15:15

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

. L, . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

€2 0cena

projektu

optymalizacji

mikroprocesu

uzasadnienie

przyjetych

rozwigzan z

uwzglednienie L Wiktoria
L Zajecia 11-10-2026 15:15 16:00 00:45

m jakosci Krupa

wyrobu,

efektywnosci

zasobowe;j,

zapobiegania

powstawaniu

odpadéw i

zasad GOZ.

(Praktyka)

25226 |d Przerwa - 11-10-2026 16:00 16:15 00:15

26226 o Walidacja - 11-10-2026 16:15 17:00 00:45

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zaje¢ 12:45
w tym suma godzin walidacji 00:45
w tym suma przerw 02:30

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:00

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\.

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 469,80 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5260,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 404,36 PLN
Koszt osobogodziny netto 328,75 PLN
W tym koszt walidacji brutto 60,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 48,78 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 60,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 48,78 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Wiktoria Krupa

Pracuje gtéwnie przy chirurgii stomatologicznej i implantach. Ukoriczyta kierunki: Asystentka
stomatologiczna (2010), Technik elektroradiolog (2017) oraz Higienistka stomatologiczna (2019).
0d 2020 roku ksztatci przyszte higienistki i asystentki stomatologiczne w szkole policealnej.
Ukonczyta kurs ,Specjalista ds. sterylizacji medycznej” (2020), ,Dietoterapia i profilaktyka
Zywieniowa” (2022) oraz kurs pedagogiczny dla instruktoréw praktycznej nauki zawodu. Studiuje
pedagogike i uczestniczy w kursach i konferencjach branzowych. W 2025 roku ukonczyta szkolenia:
»Zréwnowazona profilaktyka stomatologiczna — nowoczesne rozwigzania w higienie jamy ustnej”
oraz ,Instruktaz higieny z wykorzystaniem produktéw proekologicznych”. W 2026 roku ukohczyta
takze szkolenia Akademii PARP dotyczace zielonych kompetencji, gospodarki o obiegu zamknietym
i zrbwnowazonego rozwoju. W pracy zawodowej zajmuje sie asystg chirurgiczno-implantologiczna,
organizacja stanowiska zabiegowego, gospodarowaniem materiatami jednorazowymi oraz
postepowaniem z odpadami medycznymi. Posiada wiedze w zakresie racjonalnego wykorzystania
materiatéw i energii, ograniczania odpadow, efektywnosci zasobowej i zasad GOZ. Jej



doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje zdobyte w okresie ostatnich 5 lat przed publikacjg ustugi
umozliwiajg prowadzenie zaje¢ dotyczacych organizacji procesu chirurgiczno-implantologicznego
oraz rozwijania zielonych umiejetnosci uczestnikéw.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje skrypt szkoleniowy w formie elektronicznej, co ogranicza zuzycie papieru i ilo$¢ wytwarzanych odpadéw. Materiaty
niezbedne do wykonania ¢wiczen praktycznych beda wykorzystywane w ilosciach dostosowanych do zakresu ¢wiczen, z uwzglednieniem
zasad racjonalnego gospodarowania zasobami i ograniczania strat materiatowych.

Informacje dodatkowe

* Podstawg zwolnienia z VAT jest: § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw w sprawie zwolnien z podatku VAT, jesli ustuga
ksztatcenia zawodowego jest finansowana ze srodkéw publicznych w co najmniej 70%.
e W przypadku potrzeby zapewnienia specjalnych udogodnien, przed zapisem na ustuge, prosimy o kontakt

Adres

ul. 26 Stycznia 3
44-196 Knurow

woj. $laskie

Klinika Amiro

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wil
e Laboratorium komputerowe

e Parking

Kontakt

ﬁ E-mail sandraszukala@gmail.com

Telefon (+48) 533 184 358

SANDRA SZUKALA



