Mozliwos$¢ dofinansowania

Wymagania i kompetencje 8 400,00 PLN brutto
POLI Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika - 8 400,00 PLN  netto
[TECH) ,
IKA IWE - studia podyplomowe 32,65 PLN brutto/h
Politechnika Numer ustugi 2026/08/06/29629/3732324 82,65PLN netto/h
Czestochowska

© Czestochowa
POLITECHNIKA

CZESTOCHOWSKA & Studia podyplomowe

ook ok ok Tr 4275 [ stacjonarna

16 ocen

& Zajecia grupowe
® 257:15h
9 10.10.2026 do 30.09.2027

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Studia adresowane s3 do absolwentéw szkét wyzszych ze specjalnosci
spawalnictwo lub pokrewne, ktére chcag zmieni¢ Sciezke kariery

Grupa docelowa ustugi zawodowej lub poszerzy¢ swoje kompetencje w zakresie proceséw
spajania. Studia kierowane sa réwniez dla pracownikéw firm z branzy
spawalniczej lub wspétpracujgcych z tymi firmami.

Minimalna liczba uczestnikéw 20
Maksymalna liczba uczestnikow 40
Data zakonczenia rekrutacji 28-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

art. 163 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . . ; o
wyzszym i nauce (t. j. Dz. U. z 2024 r. poz. 1571, z pdzn. zm.)

Zakres uprawnien studia podyplomowe

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga ,Wymagania i Kompetencje Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika — IWE — studia podyplomowe” potwierdza
przygotowanie do wdrazania nowoczesnych technologii oraz pracy z wykorzystaniem nowoczesnych maszyn i urzadzen
spawalniczych, weryfikacji w praktyce nowatorskich metod wykorzystywanych w spawalnictwie. Studia przygotowujg



rowniez do przystgpienia do egzaminu na Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE), zg. z wytycznymi IAB-252r5-

26. Egzamin certyfikujgcy nie jest czescia tej ustugi.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

W ramach efektu ,Rozréznia rodzaje
stali i innych stopow zelaza,
charakteryzuje zasady ksztattowania
struktury i wtkasnosci stali oraz
podstawowe metody obrdbki cieplnej
metali, rozréznia inne metale i ich stopy
uzywane w zastosowaniach
technicznych”.

W ramach efektu ,Objasnia
podstawowe pojecia i zagadnienia z
podstaw technologii i dziatania
urzadzen do spajania metali oraz
metody badan potgczen spajanych”.

W ramach efektu ,Charakteryzuje
zagadnienia z zakresu prawidtowego
doboru parametréw spajania i ocenia
jako$¢é wykonywania potaczen
spajanych”.

W ramach efektu ,Definiuje wtasciwosci
materiatéw podstawowych i
dodatkowych stosowanych w
potaczeniach spajanych i wyznacza
parametry wymagane dla ich obrébki
cieplnej”.

W ramach efektu ,Objasnia pojecia i
zagadnienia z zakresu kontroli
materiatéw i wyrobéw wg
obowigzujacych norm i stosowanych
systemoéw jakos$ci oraz wyjasnia
wiasciwosci i zastosowanie badan
niszczacych oraz nieniszczacych
stosowanych w spawalnictwie”.

Kryteria weryfikacji

identyfikuje rodzaje stali i innych
stopéw zelaza

weryfikuje zasady ksztattowania
struktury i wtkasnosci stali

identyfikuje podstawowe metody
obrobki cieplnej metali

identyfikuje inne metale i ich stopy
uzywane w zastosowaniach
technicznych

wymienia podstawowe technologie
spawalnicze i dziatanie urzadzen do
spajania metali oraz metody badan
potaczen spajanych

Analizuje zagadnienia z zakresu
prawidtowego doboru parametréw
spajania i ocenia jako$¢ wykonywania
potaczen spajanych

wymienia wiasciwos$ci materiatéw
podstawowych i dodatkowych
stosowanych w potaczeniach spajanych
i wymaganej dla nich obrébki cieplnej

Stosuje ré6zne metody kontroli
materiatéw i wyrobéw wg
obowigzujacych norm i stosowanych
systemoéw jakosci

wymienia wiasciwosci i zastosowanie
badan niszczacych i nieniszczacych
stosowanych w spawalnictwie

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie

W ramach efektu ,Wskazuje normy
wiasciwe dla kwalifikowania technologii
spawania i w procesach wytwarzania”.

W ramach efektu ,Stosuje normy
wilasciwe dla aktualnych przepiséw i
norm wykorzystywanych w procesach
spawalniczych stosowanych przy
wytwarzaniu konstrukcji i naprawach”.

W ramach efektu ,Charakteryzuje cykl
cieplny spawania, rozprzestrzeniania
sie ciepta i rozktad temperatury w
ztgczu spawanym oraz przewiduje
powstanie naprezen i odksztatcen w
wyniku zmian temperatury w
konstrukcjach spawanych”.

W ramach efektu ,Projektuje
konstrukcje spajane i kontroluje ich
poprawne wykonywanie, ktére pracuja w
zmiennych warunkach obcigzenia”.

W ramach efektu ,Obstuguje
zmechanizowane i zautomatyzowane
stanowiska spawalnicze oraz
wykorzystuje ich funkcje w procesie
produkcji”.

W ramach efektu ,Dobiera metody
obliczen i pomiaru podstawowych
wielkos$ci fizycznych, stosuje metody
oceny doktadnosci pomiardéw i
niepewnosci pomiarowych oraz stosuje
odpowiednie sposoby prezentacji
wynikéw pomiaréw”.

W ramach efektu ,Wskazuje potrzebe
uzycia technologii spajania, szczegélnie
w zakresie potaczen spawanych,
dobiera odpowiednie metody kontroli
elementéw spawanych”.

W ramach efektu,,

Dobiera odpowiednie normy do
kwalifikowania technologii spajania i
organizacji produkcji spawalniczej”.

Kryteria weryfikacji

Dobiera odpowiednie normy przy
kwalifikowaniu technologii spawania i w
procesach wytwarzania

Wymienia aktualne przepisy i normy
wykorzystywane w procesach
spawalniczych stosowanych przy
wytwarzaniu konstrukcji i naprawach

analizuje cykl cieplny spawania,
rozprzestrzeniania sie ciepta i rozktadu
temperatury w ztagczu oraz wptywu na
naprezenia i odksztatcenia w
konstrukcjach spawanych

analizuje projekt i wykonanie
poprawnych konstrukcji spajanych
pracujacych w réznych warunkach
obcigzenia

omawia wykorzystanie i obstuge
zmechanizowanych i
zautomatyzowanych stanowisk
w procesach spawalniczych

dobiera metody obliczen i pomiaru
podstawowych wielkosci fizycznych,
stosuje metody oceny doktadnosci
pomiaréw i niepewnosci pomiarowych

stosuje odpowiednie sposoby
prezentacji wynikdw pomiaréw

analizuje potrzebe uzycia technologii
spajania, szczegdlnie w zakresie
potaczen spawanych

dobiera odpowiednie metody kontroli
elementéw spawanych

stosuje odpowiednie normy do
kwalifikowania technologii spajania i
organizacji produkcji spawalniczej

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie

W ramach efektu ,Dobiera odpowiednia
metode badawcza do materiatu i typu
zlacza spajanego”.

W ramach efektu ,Analizuje prase
fachowa (takze w jezyku angielskim) i
prowadzi proces samoksztatcenia sig”.

WW ramach efektu ,Projektuje
parametry procesu spawania dla
réznych materiatéw i sporzadza
niezbedna dokumentacje
technologiczng”.

W ramach efektu ,Projektuje proces
spawania, zgrzewania i lutowania z
zastosowaniem réznych zrédet ciepta,
w tym rowniez z wigzkami o
skoncentrowanej energii”.

W ramach efektu ,Wykonuje obliczenia
wytrzymatosci spoin i okresla wtasciwy
rodzaj potaczenia w zaleznosci od
rodzaju konstrukcji i warunkéw
eksploatacji”.

W ramach efektu ,Interpretuje i
analizuje informacje zawarte w
przepisach i normach spawalniczych
oraz prowadzi nadzor w procesach
spawalniczych”.

W ramach efektu ,Sporzadza
dokumentacje technologiczng i
kontrolng na potrzeby produkcji
spawalniczej”.

W ramach efektu ,Uzasadnia potrzebe
uczenia sie i aktualizowania wiedzy;
inspiruje i organizuje proces uczenia sie
innych oséb”.

W ramach efektu ,Identyfikuje priorytety
stuzace do realizacji okreslonego przez
siebie lub innych zadania”.

Kryteria weryfikacji

analizuje odpowiednig metode
badawcza do materiatu i typu ztacza
spajanego

analizuje prase fachowa (takze w jezyku
angielskim) i prowadzi proces
samoksztatcenia

Wyjasnia dobér prawidtowych
parametréw procesu spawania dla
réznych materiatéw oraz tworzenia
niezbednej dokumentac;ji

analizuje proces spawania, zgrzewania i
lutowania z zastosowaniem réznych
Zrédet ciepta w tym réwniez z wigzkami
o skoncentrowanej energii

przedstawia obliczenia wytrzymatosci
spoin i okresla wiasciwy rodzaj
potaczenia w zaleznosci od rodzaju
konstrukcji i warunkéw eksploatacji

przedstawia i omawia informacje
zawarte w przepisach i normach
spawalniczych oraz prowadzi nadzér w
procesach spawalniczych

Przedstawia i omawia dokumentacje
technologiczng i kontrolng na potrzeby
produkcji spawalniczej

Definiuje potrzebe uczenia sie i
aktualizowania wiedzy

mobilizuje i planuje proces uczenia sie
innych oséb

definiuje priorytety stuzace realizacji
okreslonego przez siebie lub innych
zadania

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Test teoretyczny
W ramach efektu ,Kieruje zespotem i Koordynuje zespotem i odpowiada za

odpowiada za rezultaty jego pracy”. rezultaty jego pracy
Wywiad swobodny

W ramach efektu ,ldentyfikuje potrzebe
rozwoju techniki w warunkach .
warunkach bezpiecznego

bezpiecznego oddziatywania na X R i
. oddziatywania na otoczenie .
otoczenie”. WyW|ad swobodny

definiuje potrzebe rozwoju techniki w Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy dokument jest wydany przez podmiot systemu oswiaty lub szkolnictwa wyzszego na podstawie
odrebnych przepiséw?

TAK
ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. - Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2024 r. poz. 1571, 1871 1897)

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Politechnika Czestochowska
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Politechnika Czestochowska

Program

Zajecia na studiach podyplomowych prowadzone sa w formie: Wyktadéw, Laboratoridw i Projektowe;j.

Zakres tematyczny studiéw podyplomowych (gtéwne moduty):

- Technologie i urzadzenia spawalnicze (6 ECTS, 49h)

- Materiatoznawstwo spawalnicze (8 ECTS, 82h)

- Projektowanie konstrukcji spawanych (6 ECTS, 48h)

- Produkcja i zastosowanie wyrobéw spawanych (8 ECTS, 76h)

- Aplikacje przemystowe (4 ECTS, 40h)

Egzamin: 12 godzin walidacji (po | semestrze — 4 h test teoretyczny, po |l semestrze — 4 h test teoretyczny i 4 h wywiad swobodny).
Godziny zaje¢ w harmonogramie sg godzinami dydaktycznymi, w ktére nie sg wliczone przerwy.

llo$¢ godzin programowych jest podana w godzinach dydaktycznych (45 min).



Czas trwania: 2 semestry.

taczna ilo$é godzin: 295 godzin kontaktowych + 12h walidacji.

Przerwy nie sg wliczone w liczbg godzin.

Minimalna liczna uczestnikéw 20.

Program umozliwia uzyskanie 32 punktéw ECTS

Dni zaje¢: sobota, niedziela w godzinach 08:00-16:00

Rodzaj dokumentu potwierdzajgcego ukoriczenie studiéw/uzyskanie kwalifikacji: Swiadectwo UkoAczenia Studiéw Podyplomowych.

Ustuga ,Wymagania i Kompetencje Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika — IWE — studia podyplomowe” potwierdza przygotowanie do
wdrazania nowoczesnych technologii oraz pracy z wykorzystaniem nowoczesnych maszyn i urzadzen spawalniczych, weryfikowac¢ w
praktyce nowatorskie metody wykorzystywane w spawalnictwie. Studia przygotowujg do przystgpienia do egzaminu na
Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE), zg. z wytycznymi IAB-252r5-26. Egzamin certyfikujacy nie jest czescig tej ustugi
rozwojowej.

Wyktadowcami studiow podyplomowych sg wyktadowcy Politechniki Czestochowskiej oraz osoby majgce na co dzien kontakt z
przemystem - eksperci.

Sumaryczne wskazniki charakteryzujgce program studiow
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Program zaje¢ semestru |

| Technologia i Urzadzenia Spawalnicze 49h (30W + 19L)

Lp.

10

Tematy zaje¢ wyktadowych

Zgrzewanie oporowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie plazmowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie laserowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektronowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie hybrydowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektrozuzlowe,
termitowe zgrzewanie tarciowe, wybuchowe

Metody zgrzewania blach i kotkow oraz metody klejenia metali

Procesy napawania i natryskiwania

Zmechanizowane i zrobotyzowane procesy spawalnicze

Lutowanie miekkie i twarde

11,9

Liczba godzin

4w

2W

2W

2W

2W

2W

2W

2W

5W

2W



11

12

Lp.

Spajanie tworzyw sztucznych

Procesy spajania ceramiki i kompozytow

30w

Tematy zajec¢ laboratoryjnych

Zgrzewanie oporowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektrozuzlowe,

termitowe zgrzewanie tarciowe, wybuchowe

Zmechanizowane i zrobotyzowane procesy spawalnicze

Lutowanie miekkie i twarde

Laboratorium spawania: MMA, TIG, MAG/MIG, SAW

Laboratorium ciecia: tlenowe, plazmowe, tukowe

19L

lIMateriatoznawstwo spawalnicze 82h (52W + 30L)

Lp.

Tematy zaje¢ wyktadowych

Zjawiska peknig¢ w ztgczach spawanych

Stale drobnoziarniste

Stale obrabiane termomechanicznie

Zastosowanie stali konstrukcyjnych i wysokowytrzymatych

Stale niskostopowe odporne na petzanie

Stale odporne na petzanie i zaroodporne

Stale do pracy w niskich temperaturach

aw

W

Liczba godzin

2L

2L

3L

2L

6L

4L

Liczba godzin

4w

5W

5W

2W

2W

2W

4w



10

11

12

13

14

15

16

17

Lp.

Wprowadzenie do korozji metali

Stale wysokostopowe (nierdzewne i zaroodporne)

Wprowadzenie do trybologii

Powtoki ochronne (warstwy odporne na korozje i $cieranie)

Zeliwo i staliwo

MiedzZ i stopy miedzi

Nikiel i stopy niklu

Aluminium i jego stopy

Tytan i inne metale oraz ich stopy

Spajanie réznorodnych materiatéw

52w

Tematy zajec¢ laboratoryjnych

Zjawisko peknie¢ w stalach

Stale wysokostopowe (nierdzewne i zaroodporne)

Aluminium i jego stopy

Tytan i inne metale oraz ich stopy

Spajanie réznorodnych materiatéw

Badania niszczgce materiatéw i ztgczy spawanych

Badania metalograficzne

30L

Program zaje¢ semestru Il

llIProjektowanie konstrukcji spawanych 48h (16W + 32P)

aw

6W

2W

3W

2W

2W

2W

3W

2W

2W

Liczba godzin

4L

6L

3L

1L

2L

10L

4L



Lp.

Lp.

Tematy zaje¢ wyktadowych

Wptyw réznorodnych obcigzen na konstrukcje spawane

Zachowanie sie konstrukcji spawanych pod wptywem obcigzen
cyklicznych

Wprowadzenie do mechaniki pekania

16W

Tematy zaje¢ laboratoryjnych

Projektowanie potgczen-podstawy

Projektowanie konstrukcji spawanych o obcigzeniach przewazajgco
statych

Projektowanie konstrukcji spawanych obcigzonych okresowo zmiennie
(cyklicznie)

Projektowanie spawanych urzadzen cisnieniowych

Projektowanie konstrukcji z aluminium i jego stopéw

32P

IVProdukcja i Zastosowanie Wyrobéw Spawanych 116 (60W + 16L + 40LSP)

Lp.

Tematy zaje¢ wyktadowych

Wprowadzenie do systemow jakosci w konstrukcjach spawanych

Wprowadzenie do systemdw jakosci

Kontrola jako$ci w produkcji konstrukcji i wyrobéw spawanych (WPS)

Kontrola jakosci w produkgji (lutowanie twarde)

Dokumenty kontroli wyrobéw metalowych, identyfikacja i oznaczenie

Nadzér spawalniczy-zadania i odpowiedzialnos¢.

Kwalifikowanie technologii spawania i lutowania.

Liczba godzin

Liczba godzin

6P

8P

6P

4P

Liczba godzin

4w

4w

2W

W

W

W

2W



10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

Lp.

Egzaminowanie spawaczy i operatoréw w oparciu 0 wymagania
europejskich i migdzynarodowych norm.

Egzaminowanie lutowaczy, lutowanie twarde

Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze

Spawalnicze oprzyrzadowanie w zaktadach przemystowych

Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny prac spawalniczych

Pomiary, kontrola i rejestracja danych w spawalnictwie

Niezgodnosci spawalnicze i ich kryteria akceptaciji

Przydatnos$¢ uzytkowa

Badania nieniszczace

Wprowadzenie do zagadnieri ekonomiki proceséw spawania

Spawanie w naprawach

Potgczenia spawane ze stali zbrojeniowej

60W

Tematy zajec laboratoryjnych

Badanie i uznawanie technologii spawania-¢wiczenia laboratoryjne

Egzaminowanie spawaczy — éwiczenia laboratoryjne

Badania NDT- ¢wiczenia laboratoryjne

Studio przypadkéw (Aplikacje przemystowe)

16L + 40LSP

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 183

2W

W

6W

aw

4w

4w

2W

2W

8W

8W

2W

2W

Liczba godzin

3L

3L

10L

40LSP



Przedmiot /
temat

Zgrzewanie
oporowe

& e

rodzaje
proceséw
spawalniczyc
h: spawanie
elektrozuzlow
e, termitowe
zgrzewanie
tarciowe,
wybuchowe

Coies B

Metody
zgrzewania
blach i kotkéw
oraz metody
klejenia
metali

-

G nne

rodzaje
proceséw
spawalniczyc
h: spawanie
plazmowe

82183 M

& e

rodzaje
proceséw
spawalniczyc
h: spawanie
elektronowe

-

Procesy
spajania
ceramiki i
kompozytow

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

Data realizacji
zajeé

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:00

11:15

12:45

13:00

14:30

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

Godzina
zakonczenia

11:00

11:15

12:45

13:00

14:30

15:00

09:30

09:45

11:15

11:30

12:15

Liczba godzin

03:00

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

00:15

00:45



Przedmiot /
temat

D

Zjawisko
peknigé w
stalach

oED-

Lutowanie
miekkie i
twarde

(1o 155 8

Spajanie
tworzyw
sztucznych

Loz B

Procesy
napawania i
natryskiwania

2o e B

G so'e

drobnoziarnis

Zastosowania
stali
konstrukcyjny
chi stali
wysokiej
wytrzymatosc
i

247183 M

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

Data realizacji
zajeé

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:15

12:30

15:30

08:00

09:30

09:45

12:45

13:00

14:30

08:00

11:45

12:00

13:30

Godzina
zakonczenia

12:30

15:30

15:45

09:30

09:45

12:45

13:00

14:30

15:00

11:45

12:00

13:30

13:45

Liczba godzin

00:15

03:00

00:15

01:30

00:15

03:00

00:15

01:30

00:30

03:45

00:15

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Studio

przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

EnD-

G se'e

niskostopowe
odporne na
petzanie

-

€ Stele

odporne na
petzanie i
zaroodporne

GED e

rodzaje
proceséw
spawalniczyc
h: spawanie
laserowe

@D nne

rodzaje
proceséw
spawalniczyc
h: spawanie
hybrydowe

eEm-

€ stele

obrabiane
termomechan
icznie

362183 &

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Grzegorz
Golanski

prof. dr hab.
inz. Grzegorz
Golanski

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

Data realizacji
zajeé

18-10-2026

18-10-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

Godzina
rozpoczecia

13:45

14:30

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

08:00

11:45

Godzina
zakonczenia

14:30

15:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

11:45

12:00

Liczba godzin

00:45

00:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

03:45

00:15



Przedmiot /
temat

Powtoki
ochronne
(warstwy
odporne na
korozje i
Scieranie)

) studio

przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

392183 &

Wprowadzeni
e do korozji
metali

-

Zmechanizow
anei
zrobotyzowan
e procesy
spawalnicze

) stele

do pracy w
niskich
temperaturac

Wprowadzeni
e do trybologii

D

PrPArel Miedz

i stopy miedzi

Loz B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

prof. dr hab.
inz. Grzegorz
Golanski

prof. dr hab.
inz. Grzegorz
Golaniski

drinz.
Krzysztof
Makles

Data realizacji
zajeé

08-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

21-11-2026

21-11-2026

21-11-2026

21-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

14:15

15:00

08:00

11:00

11:15

15:00

08:00

11:00

11:15

12:45

13:00

14:30

Godzina
zakonczenia

14:15

15:00

15:45

11:00

11:15

15:00

15:45

11:00

11:15

12:45

13:00

14:30

15:00

Liczba godzin

02:15

00:45

00:45

03:00

00:15

03:45

00:45

03:00

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot /
temat

Zeliwo i
staliwo

(512102 B

522183 NG
i stopy niklu

=m-

Aluminium i
jego stopy

emD-

€ Tvter

i inne metale
oraz ich stopy

(57155 8

CEAER) Stale

wysokostopo
we

(nierdzewne i
zaroodporne)

EnD-

Spajanie
réznorodnych
materiatéw

GED-

Lutowanie
miekkie i
twarde lab

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

drinz.
Krzysztof
Makles

drinz.
Krzysztof
Makles

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

drinz.
Krzysztof
Makles

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

19-12-2026

19-12-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:45

14:00

15:30

08:00

12:30

12:45

14:15

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:15

11:30

13:45

14:00

15:30

15:45

12:30

12:45

14:15

15:00

09:30

09:40

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

02:15

00:15

01:30

00:15

04:30

00:15

01:30

00:45

01:30

00:10



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

G e

rodzaje

proceséw

spawalniczyc

h: spawanie . .
.. L dr inz. Marcin

elektrozuzlow Zajecia 19-12-2026 09:40 11:10 01:30
. Kukuryk

e, termitowe

zgrzewanie

tarciowe,

wybuchowe

lab

652133 B Przerwa - 19-12-2026 11:10 11:20 00:10

Laboratorium

ciecia: Zajecia dr inz. Marcin 19-12-2026 11:20 14:20 03:00
tlenowe, Kukuryk

plazmowe,

tukowe lab

G studio

przemystowe)

682183 | Przerwa - 19-12-2026 15:05 15:45 00:40

Zmechanizow

anei drinz.

zrobotyzowan Zajecia Krzysztof 20-12-2026 08:00 10:15 02:15
e procesy Makles

spawalnicze

lab

- Przerwa - 20-12-2026 10:15 10:30 00:15

Laboratorium
spawania:
MMA, TIG,
MAG/MIG,
SAW lab

drinz.
Zajecia Krzysztof 20-12-2026 10:30 15:00 04:30
Makles

7272183 |2 Przerwa - 20-12-2026 15:00 15:45 00:45

drinz.
Aluminium i L nz
Zajecia Krzysztof 09-01-2027 08:00 10:15 02:15

0 stopy -
1ego stopy Makles

lab



Przedmiot /
temat

-

D Tytan

i inne metale
oraz ich stopy
- lab

Spajanie
réznorodnych
materiatéw -
lab

D

Badania
metalograficz
ne - lab

Studio

przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

(oo 1c: B

Zjawisko
peknigé w
stalach - lab

D stale

wysokostopo
we
(nierdzewne i
zaroodporne)
- lab

-

Badania
niszczace
materiatéw i
ztgczy
spawanych -
lab

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

drinz.
Krzysztof
Makles

drinz.
Krzysztof
Makles

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

09-01-2027

09-01-2027

09-01-2027

09-01-2027

09-01-2027

09-01-2027

09-01-2027

10-01-2027

10-01-2027

10-01-2027

10-01-2027

23-01-2027

Godzina
rozpoczecia

10:15

10:30

11:15

12:45

13:00

14:30

15:15

08:00

11:00

11:15

15:00

08:00

Godzina
zakonczenia

10:30

11:15

12:45

13:00

14:30

15:15

15:45

11:00

11:15

15:00

15:45

14:00

Liczba godzin

00:15

00:45

01:30

00:15

01:30

00:45

00:30

03:00

00:15

03:45

00:45

06:00



Przedmiot /
temat

-

(@ Studio

przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

Badania
metalograficz
ne - lab

(502155 8

Badania
niszczace
materiatéw i
zlaczy
spawanych -
lab

Zgrzewanie
oporowe - lab

(55155 8

EHD studio

przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

=

FFAre) Stale

wysokostopo
we
(nierdzewne i
zaroodporne)
-lab

(5721558

o

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Walidacja

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

23-01-2027

23-01-2027

23-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

24-01-2027

30-01-2027

30-01-2027

30-01-2027

Godzina
rozpoczecia

14:00

14:15

15:00

08:00

09:30

09:40

11:10

12:40

12:50

15:05

08:00

08:45

09:00

Godzina
zakonczenia

14:15

15:00

15:45

09:30

09:40

11:10

12:40

12:50

15:05

15:45

08:45

09:00

12:00

Liczba godzin

00:15

00:45

00:45

01:30

00:10

01:30

01:30

00:10

02:15

00:40

00:45

00:15

03:00



Przedmiot /
temat

Zachowanie
sie
konstrukcji
spawanych
pod wptywem
obcigzen
cyklicznych

[10:15: 3

1012183

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

oz 102

Wplyw
réznorodnych
obciazen na
konstrukcje
spawane

1042183 |

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

CED-

1072183

Projektowanie
konstrukcji
spawanych o
obcigzeniach
przewazajaco
statych

oo 102

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

13-03-2027

13-03-2027

13-03-2027

Godzina
rozpoczecia

08:00

14:00

14:10

14:55

08:00

11:00

11:15

13:30

08:00

14:00

14:10

Godzina
zakonczenia

14:00

14:10

14:55

15:45

11:00

11:15

13:30

14:15

14:00

14:10

14:55

Liczba godzin

06:00

00:10

00:45

00:50

03:00

00:15

02:15

00:45

06:00

00:10

00:45



Przedmiot /
temat

(=) -

Projektowanie
potaczen-
podstawy

-

Wprowadzeni
edo
systemow
jakosciw
konstrukcjach
spawanych

D -

Projektowanie
konstrukciji
spawanych
obcigzonych
okresowo
zmiennie
(cyklicznie)

1152133 8

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

-

Wprowadzeni
edo
systemow
jakosci

D -

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

Data realizacji
zajeé

13-03-2027

14-03-2027

14-03-2027

14-03-2027

14-03-2027

03-04-2027

03-04-2027

03-04-2027

03-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

Godzina
rozpoczecia

14:55

08:00

12:30

12:40

14:55

08:00

14:00

14:10

14:55

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

15:45

12:30

12:40

14:55

15:45

14:00

14:10

14:55

15:45

11:00

11:10

Liczba godzin

00:50

04:30

00:10

02:15

00:50

06:00

00:10

00:45

00:50

03:00

00:10



Przedmiot /
temat

Kontrola
jakosciw
produkgiji
konstrukgiji i
wyrobow
spawanych
(WPS)

Dokumenty
kontroli
wyrobow
metalowych,
identyfikacja i
oznaczenie

-

Nadzoér
spawalniczy-
zadania i
odpowiedzial
nosé.

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

1272183 o

Wprowadzeni
edo
systeméw
jakosciw
konstrukcjach
spawanych

1297183

Projektowanie
spawanych
urzadzen
ci$nieniowych

(o255 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

drinz.
Krzysztof
Makles

Data realizacji
zajeé

04-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

04-04-2027

14-04-2027

17-04-2027

17-04-2027

Godzina
rozpoczecia

11:10

12:40

12:50

13:35

13:45

14:30

15:15

13:45

08:00

12:30

Godzina
zakonczenia

12:40

12:50

13:35

13:45

14:30

15:15

15:45

14:30

12:30

13:30

Liczba godzin

01:30

00:10

00:45

00:10

00:45

00:45

00:30

00:45

04:30

01:00



Przedmiot /
temat

Kwalifikowani
e technologii
spawania i
lutowania.

[12:15: 3

Egzaminowan
ie spawaczy i
operatorow w
oparciu o
wymagania
europejskich i
miedzynarodo
wych norm.

-

Egzaminowan
ie lutowaczy,
lutowanie
twarde

Niezgodnosci
spawalnicze i
ich kryteria
akceptacji

-

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

(1592 B

Projektowanie
konstrukciji z
aluminium i
jego stopow

D -

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

Data realizacji
zajeé

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

18-04-2027

24-04-2027

24-04-2027

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

09:40

11:10

11:20

12:05

13:35

14:30

15:15

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

09:30

09:40

11:10

11:20

12:05

13:35

13:45

15:15

15:45

11:00

11:15

Liczba godzin

01:30

00:10

01:30

00:10

00:45

01:30

00:10

00:45

00:30

03:00

00:15



Przedmiot /
temat

Pomiary,
kontrola i
rejestracja
danych w
spawalnictwie

CED-

Badania
nieniszczace

iz 5 B

1462183

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

(1721 B

Wprowadzeni
edo
zagadnien
ekonomiki
proceséw
spawania

D -

Przydatnos¢
uzytkowa

EED-

Spawanie w
naprawach

(157215, 3

Potaczenia
spawane ze
stali
zbrojeniowej

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

dr hab. inz.
Krzysztof
Kudta, prof.
PCz

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

drinz.
Krzysztof
Makles

prof. dr hab.

inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

Data realizacji
zajeé

24-04-2027

24-04-2027

25-04-2027

25-04-2027

25-04-2027

25-04-2027

08-05-2027

08-05-2027

09-05-2027

09-05-2027

09-05-2027

09-05-2027

09-05-2027

Godzina
rozpoczecia

11:15

14:15

08:00

14:00

14:15

15:00

08:00

14:00

08:00

09:30

09:40

11:10

11:20

Godzina
zakonczenia

14:15

15:00

14:00

14:15

15:00

15:45

14:00

15:00

09:30

09:40

11:10

11:20

12:50

Liczba godzin

03:00

00:45

06:00

00:15

00:45

00:45

06:00

01:00

01:30

00:10

01:30

00:10

01:30



Przedmiot /
temat

=

Egzaminowan
ie spawaczy —
éwiczenia
laboratoryjne

GED-

Naprezenia i
odksztatcenia
spawalnicze

1502102

Spawalnicze
oprzyrzadowa
niew
zaktadach
przemystowyc
h

1612133 8

Badania NDT-
éwiczenia
laboratoryjne

aD-

Zagadnienia
bezpieczenst
wa i higieny
prac
spawalniczyc
h

D

Wprowadzeni
edo
mechaniki

pekania

72102 B

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

09-05-2027

09-05-2027

09-05-2027

22-05-2027

22-05-2027

22-05-2027

22-05-2027

23-05-2027

23-05-2027

23-05-2027

23-05-2027

05-06-2027

05-06-2027

Godzina
rozpoczecia

12:50

13:05

15:20

08:00

12:30

12:40

14:55

08:00

11:45

12:00

15:00

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

13:05

15:20

15:45

12:30

12:40

14:55

15:45

11:45

12:00

15:00

15:45

11:00

11:15

Liczba godzin

00:15

02:15

00:25

04:30

00:10

02:15

00:50

03:45

00:15

03:00

00:45

03:00

00:15



Przedmiot /
temat

Kontrola
jakosciw
produkgiji
(lutowanie
twarde)

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

EmD -

Badania NDT-
¢éwiczenia
laboratoryjne

Badanie i
uznawanie
technologii
spawania-
éwiczenia
laboratoryjne

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

(175215, 3

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

772

Studio
przypadkow
(Aplikacje
przemystowe)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

prof. dr hab.
inz. Jacek
Stania

dr inz. Marcin
Kukuryk

dr inz. Marcin
Kukuryk

Data realizacji
zajeé

05-06-2027

05-06-2027

05-06-2027

06-06-2027

06-06-2027

06-06-2027

06-06-2027

06-06-2027

12-06-2027

12-06-2027

13-06-2027

Godzina
rozpoczecia

11:15

12:00

15:00

08:00

11:45

12:00

14:15

15:00

08:00

14:45

08:00

Godzina
zakonczenia

12:00

15:00

15:45

11:45

12:00

14:15

15:00

15:45

14:45

15:45

11:00

Liczba godzin

00:45

03:00

00:45

03:45

00:15

02:15

00:45

00:45

06:45

01:00

03:00



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy L . ; X Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia
Studio prof. dr hab.
przypadkow Zajecia inz. Jacek 13-06-2027 11:00 11:45 00:45
(Aplikacje Stania
przemystowe)
- Przerwa - 13-06-2027 11:45 12:15 00:30
Spawalnicze
oprzyrzadowa L. .
nie w Zajecia drinz. Marein 5 56 2027 08:00 08:45 00:45
Kukuryk
zaktadach
przemystowyc
h
- Przerwa - 19-06-2027 08:45 09:00 00:15
1832183 |8 Walidacja - 19-06-2027 09:00 11:00 02:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 257:15
w tym suma godzin zaje¢ 218:15
w tym suma godzin walidacji 05:00
w tym suma przerw 34:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 297:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 8 400,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 8 400,00 PLN



Koszt osobogodziny brutto 32,65 PLN

Koszt osobogodziny netto 32,65 PLN

W tym koszt walidacji brutto 163,25 PLN
W tym koszt walidacji netto 163,25 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 163,25 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 163,25 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 257:15
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 7

O
—

127

dr inz. Krzysztof Makles

Drinz. Krzysztof Makles jest adiunktem na Politechnice Czestochowskiej z 10 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, kurs IWE, autor 32 publikaciji
naukowych z zakresu materiatoznawstwa oraz proceséw spawalniczych. Zakres zainteresowan
badawczych: technologie spawalnicze, nowoczesne technologie w spawalnictwie, procesy
napawania i natryskiwania, spajanie tworzyw sztucznych.

Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

227

prof. dr hab. inz. Grzegorz Golaniski

Prof. dr hab. inz. Grzegorz Golanski jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 25 letnim
doswiadczeniem. Autor 323 publikacji naukowych z zakresu materiatoznawstwa, procesow
spawalniczych i kontroli ztgczy spawanych. Zakres zainteresowan badawczych: materiaty dla
przemystu energetycznego, stopy zelaza, badania wtasciwosci mechanicznych, obrébka cieplna.
Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

3z7

dr hab. inz. Krzysztof Kudta, prof. PCz

Dr hab. inz. Krzysztof Kudta jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 25 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, kurs IWE, autor 101 publikacji



naukowych z zakresu materiatoznawstwa oraz procesow spawalniczych. Zakres zainteresowan
badawczych: urzadzenia spawalnicze, technologie spawalnicze, nowoczesne zagadnienia w
spawalnictwie.

Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

4z7

dr hab. inz. Ryszard Krawczyk, prof. PCz

Dr hab. inz. Ryszard Krawczyk byt profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 42 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, NDT 3-go stopnia,kurs IWE, autor 77
publikacji naukowych z zakresu materiatoznawstwa, proceséw spawalniczych oraz kontroli ztgczy
spawanych. Zakres zainteresowan badawczych: mechanizacja i robotyzacja w spawalnictwie,
badania nieniszczace i niszczace materiatdw i ztgczy spawanych, urzadzenia spawalnicze,
technologie spawalnicze.

Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

527

dr inz. Marcin Kukuryk

Dr inz. Marcin Kukuryk jest adiunktem na Politechnice Czestochowskiej z 15 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, autor 64 publikacji naukowych z
zakresu materiatoznawstwa oraz procesow spawalniczych. Zakres zainteresowan badawczych:
procesy zgrzewania, procesy lutowania, klejenie, materiatoznawstwo spawalnicze i inne rodzaje
procesow spawalniczych.

Zaktualizowane do$wiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

6z7
dr inz. Kwiryn Wojsyk

Dr inz. Kwiryn Wojsyk byt adiunktem na Politechnice Czestochowskiej z 42 letnim doswiadczeniem.
Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, autor 108 publikacji naukowych z zakresu
materiatoznawstwa oraz proceséw spawalniczych. Zakres zainteresowan badawczych: technologie
spawalnicze, nowoczesne technologie w spawalnictwie, procesy napawania i natryskiwania,
projektowanie konstrukcji spawanych, zasady obliczania potgczen spawanych, mechanika pekania,
spawalnos¢ stali energetycznych, badania niszczgce materiatéw i ztgczy spawanych.
Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzgcego w ostatnich 5 latach.

727

prof. dr hab. inz. Jacek Stania

Prof. dr hab. inz. Jacek Stania jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 37 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan NDT, kurs IWE i IWI, autor 93 publikaciji
naukowych z zakresu materiatoznawstwa, proceséw spawalniczych i kontroli ztgczy spawanych .
Zakres zainteresowan badawczych: systemy zapewnienia jakosci w spawalnictwie, klasyfikacja i
certyfikacja w spawalnictwie, dokumentacja proceséw spawalniczych, spawalnos¢ stali
wysokostopowych, spawalniczy tuk elektryczny.

Zaktualizowane doswiadczenie zawodowe prowadzacego w ostatnich 5 latach.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty wyktadowe,



Skrypty:

e Badania nieniszczace w spawalnictwie
e Stale konstrukcyjne i ich spawalnos¢
e Wprowadzenie do mechaniki pekania

Warunki uczestnictwa

Na studia podyplomowe bez egzaminu certyfikujgcego IWE: moga zostac przyjete osoby, ktére ukonczyty studia techniczne | stopnia
(Inzynierskie) lub Il stopnia (magisterskie) lub jednolite magisterskie.

Na studia podyplomowe z fakultatywnym egzaminem certyfikujgcym IWE: moga zostaé przyjete osoby posiadajgce wyksztatcenie na
poziomie studidw | stopnia, Il stopnia lub jednolitych studiéw magisterskich (inzynier, magister) — na kierunku spawalnictwo lub
pokrewnych zgodnie z wytycznymi IAB-252r5-26. Warunkiem dodatkowym jest zdanie egzaminu wstepnego potwierdzajgcego posiadanie
wiedzy z zakresu proceséw spajania zgodnie z wytycznymi IAB-252r5-26.

Zapis w Bazie Ustug Rozwojowych (BUR) nie jest rownoznaczny z przyjeciem na studia w Uczelni. Warunkiem na przyjecia na studia jest
rejestracja w systemie internetowej rejestraciji, ztozenie kompletu wymaganych dokumentéw oraz dopetnienie wszystkich formalnosci.

Adres

al. Aleja Armii Krajowej 21
42-201 Czestochowa

woj. Slaskie

Poitechnika Czestochowska
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi

Kontakt

o dr inz. Marcin Kukuryk

ﬁ E-mail marcin.kukuryk@pcz.pl

Telefon (+48) 343 250 693



