Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: MES — System Realizacji 3 936,00 PLN brutto
@, Produkcji i monitorowanie proceséw 3200,00 PLN  netto
produkcyjnych 224,91 PLN brutto/h

ernabo

182,86 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/07/30/22948/3718780

Emabo Adrian Flak & Ustuga szkoleniowa

Kok Kok Kk 46/5 [ zdalna w czasie rzeczywistym
902 oceny {2 Zajecia grupowe

® 17:30h

5 12.10.2026 do 14.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie skierowane jest do pracownikéw przedsigbiorstw
produkcyjnych zaangazowanych w organizacje, nadzorowanie i
doskonalenie proceséw produkcyjnych, w szczegdlnosci:

¢ kierownikéw produkcji i mistrzéw produkciji,
e brygadzistéw i lideréw obszaréw produkcyjnych,
Grupa docelowa ustugi e L .
¢ specjalistéow ds. produkcji i technologdw,
e pracownikéw odpowiedzialnych za planowanie i nadzér nad realizacjg
zlecen produkeyjnych,
¢ specjalistow ds. jakosci oraz kontroli procesu,
e pracownikéw odpowiedzialnych za analize danych produkcyjnych i
optymalizacje procesoéw.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikéw 30

Data zakonczenia rekrutacji 08-10-2026

Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy heilae 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Ustuga przygotowuje uczestnikéw do cyfrowego zarzadzania produkcjg i jakos$cig poprzez wykorzystanie systeméw
MES do monitorowania procesow, analizy danych oraz identyfikowania obszaréw wymagajgcych optymalizacji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Charakteryzuje role systeméw MES w
cyfrowym zarzadzaniu produkcja

Identyfikuje dane produkcyjne
wykorzystywane do monitorowania
proceséw i pracy maszyn

Analizuje wskazniki efektywnosci
produkciji oraz dane wspierajace
zarzadzanie jakoscia

Kryteria weryfikacji

definiuje pojecie systemu MES
(Manufacturing Execution System);

rozpoznaje podstawowe funkcje
systeméw MES w przedsiebiorstwie
produkcyjnym;

wskazuje réznice pomiedzy systemem
MES, ERP i systemami automatyki
przemystowej;

identyfikuje korzysci wynikajace z
wdrozenia systeméw MES w zakresie
zarzadzania produkcja.

rozpoznaje rodzaje danych zbieranych
w procesach produkcyjnych;

wskazuje przyktady danych
pozyskiwanych z maszyn i stanowisk
pracy (np. czas pracy, przestoje, liczba
cykli, iloé¢ produkcji);

identyfikuje Zrédta danych
wykorzystywane w systemach MES;

okresla znaczenie biezgcego
pozyskiwania danych dla kontroli
procesu produkcyjnego.

definiuje wskazniki KPI oraz OEE
stosowane w produkgiji;

rozpoznaje elementy sktadowe
wskaznika OEE (dostepnosc¢,
wydajnosé, jakos¢);

wskazuje parametry wptywajace na
jakosé procesu produkcyjnego;

identyfikuje przyczyny strat i
niezgodnosci na podstawie danych
produkcyjnych.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

rozpoznaje zastosowanie dashboardéw Test teoretyczny z wynikiem
i raportow produkcyjnych; generowanym automatycznie

wskazuje mozliwosci wykorzystania -
Test teoretyczny z wynikiem

danych do podejmowania decyzji .
generowanym automatycznie

zarzadczych;

Charakteryzuje wykorzystanie danych

produkcyjnych do optymalizaciji

proceséw przedsiebiorstwa identyfikuje dziatania usprawniajgce
procesy produkcyjne na podstawie

analizy danych;

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

wskazuje sposoby ograniczania strat
materiatowych, czasowych i
organizacyjnych.

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program szkolenia jest dostosowany do potrzeb uczestnikéw ustugi oraz gtéwnego celu ustugi i jej charakteru oraz obejmuje zakres
tematyczny ustugi. Uczestnik nie musi spetnia¢ dodatkowych wymagan dot. poziomu zaawansowania.

Informacje organizacyjne:
Ustuga prowadzona jest w godzinach zegarowych . Przerwy sg wliczone w ogdlny czas ustugi rozwojowe;.
Widetki przerw, uzaleznione od dtugosci zajec¢:

¢ dzien szkoleniowy od 2 godzin do ponizej 4 godzin 30 minut — przerwa od 15 do 30 minut,



¢ dla dnia szkoleniowego trwajgcego od 4 godzin 30 minut — przerwa od 60 do 75 minut.

Harmonogram ustugi moze ulec nieznacznemu przesunigciu, poniewaz ilo$¢ przerw oraz dtugos$¢ ich trwania zostanie dostosowana

indywidualnie do potrzeb uczestnikéw szkolenia. Dostawca zapewnia elastyczno$é w mikro-zarzadzaniu czasem przerw w trakcie realizacji ale
jednoczesnie utrzymuje zadeklarowany czas zajeé i nie przekracza tagcznej dtugosci przerw.

Modut 1. Wprowadzenie do Przemystu 4.0

¢ cyfryzacja proceséw produkcyjnych,

e rola systeméw MES,

e integracja produkcji z ERP i magazynem,
¢ korzysci biznesowe wdrozen MES.

Modut 2. Zbieranie danych produkcyjnych

e zrodta danych w procesie produkcyjnym,

¢ rejestracja pracy pity Randek SPL728,

e monitorowanie cykli pracy prasy Randek typ C,
¢ $ledzenie wykorzystania materiatow.

Modut 3. Kluczowe wskazniki produkcyjne

e OEE,

e produktywno$¢ stanowisk,
e czas cyklu,

e przestoje i ich analiza.

Modut 4. Wizualizacja danych

¢ dashboardy produkcyjne,
e raporty operacyjne,
¢ analiza efektywnos$ci maszyn.

Modut 5. Monitorowanie jakosci

e kontrola parametréw produkc;ji,
¢ identyfikacja odchylen,
e analiza btedéw produkcyjnych.

Modut 6. Warsztaty praktyczne

¢ analiza przyktadowych danych z procesu ciecia i prasowania,
e wyznaczanie KPI,
e opracowanie dziatan usprawniajacych.

Walidacja- test z wynikiem generowanym automatycznie pisany synchronicznie.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 11

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
.. Prowadzacy L. . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia
Modut o Ireneusz
Zajecia 12-10-2026 07:00 09:00 02:00
1 Kozera

- Przerwa - 12-10-2026 09:00 10:00 01:00



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
EE) Modut .
Zajecia
2
PR Modut
Zajecia
3
5211 K Przerwa
@35 Modut .
Zajecia
4
7 Modut
Zajecia
5
Modut
odu Zajecia
6
9z11 M Przerwa
I25) Modut
Zajecia
6
(11211 R Walidacja
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Ireneusz
Kozera

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

12-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

07:00

10:00

11:00

07:00

08:30

09:30

10:00

11:00

Liczba godzin

17:30

14:30

00:30

02:30

20:00

Godzina
zakonczenia

13:30

10:00

11:00

13:30

08:30

09:30

10:00

11:00

11:30

Liczba godzin

03:30

03:00

01:00

02:30

01:30

01:00

00:30

01:00

00:30

r

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia




20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3936,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 224,91 PLN
Koszt osobogodziny netto 182,86 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 17:30
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Ireneusz Kozera

‘ . Trener i praktyk w obszarze proceséw produkcyjnych, Lean Management i optymalizacji produkciji.
Posiada doswiadczenie zawodowe zdobyte w okresie ostatnich 5 lat w zakresie organizaciji i
monitorowania proceséw produkcyjnych, systemy MES, optymalizacje produkcji oraz eksploatacje
maszyn wykorzystywanych w procesach produkcyjnych. Specjalizuje sie w analizie efektywnosci
procesoéw, identyfikacji przestojéw i strat, organizacji pracy przy maszynach oraz zwiekszaniu
efektywnosci wykorzystania zasobdw. W pracy szkoleniowej wykorzystuje rowniez narzedzia Lean
Management, 5S, Kaizen i standaryzacji pracy, koncentrujgc sie na ich praktycznym zastosowaniu w
przedsigbiorstwach produkcyjnych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Prezentacja w formie PDF (przekazana najpdzniej w dniu rozpoczecia szkolenia drogg e-mailowa).

Warunki uczestnictwa



Wymagana jest obecnos¢ min 80% lub zgodna ze wskazaniami Operatora. Obecnos¢ na ustudze weryfikowana bedzie na podstawie raportu
logowan wygenerowanego z platformy.

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, Ze ustuga moze byc¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyraZaja na to zgode.
Uczestnik ma obowiazek zapisania sie na ustuge przez BUR co najmniej w dniu zakoriczenia rekrutacji.

Organizator zapewnia dostepno$é osobom ze szczegdlnymi potrzebami podczas realizacji ustug rozwojowych zgodnie z Ustawg z dnia 19 lipca
2019 r. o zapewnianiu dostepnosci osobom ze szczegdlnymi potrzebami (Dz.U. 2022 poz. 2240) oraz ,Standardami dostepnosci dla polityki
spojnosci 2021-2027". W przypadku potrzeby zapewnienia specjalnych udogodnien prosimy o kontakt przed zapisem na ustuge!

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towaréw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finansow z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnieri od podatku od towaréw i ustug oraz
warunkow stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%

3) W przypadku braku uzyskania dofinansowania lub uzyskania dofinansowania ponizej 70%, do ceny ustugi nalezy doliczyé 23% VAT

Warunki techniczne

1. Sprzet uczestnika:

¢ komputer lub laptop z systemem operacyjnym Windows 10 / 11, macOS lub Linux,

e procesorem co najmniej Intel i5 / Ryzen 5 lub réwnowaznym,

¢ pamiecig RAM: minimum 8 GB (zalecane 16 GB dla ptynnej pracy z duzymi zbiorami danych),
¢ wolna przestrzenia dyskowa: minimum 10 GB,

e stabilne facze internetowe (min. 10 Mbps) — w przypadku zaje¢ zdalnych,

¢ aktualna przegladarka internetowa (Chrome, Edge, Firefox),

Obowiazkowe:

e ¢ Kamera:Uczestnik powinien posiada¢ dziatajagcg kamere (wbudowang w laptop/komputer lub zewnetrzng). Kamera umozliwia aktywny
udziat w sesjach, prezentacje ¢wiczen grupowych oraz interakcje z prowadzacym.
¢ Mikrofon: Niezbedny jest sprawny mikrofon (wbudowany lub zewnetrzny, np. w zestawie stuchawkowym).Umozliwia zadawanie pytan,
udziat w dyskusjach i ¢wiczeniach grupowych.
e Zalecane uzycie stuchawek z mikrofonem, aby zredukowa¢ echo i poprawi¢ jakos¢ dzwieku.

2. Oprogramowanie:

Nie jest wymagane wczesniejsze przygotowanie srodowiska programistycznego. Wszystkie niezbedne programy, dane i narzedzia zostang
przekazane przez trenera w trakcie trwania szkolenia.

W ramach zaje¢ uczestnicy beda korzystac z nastepujgcych narzedzi i Srodowisk :

e Python (najnowsza wersja),

¢ podstawowe biblioteki: pandas, numpy, matplotlib, sqlalchemy, pymongo, requests.
e SQLite / PostgreSQL / MySQL

e MongoDB (NoSQL)

e Power Bl Desktop

3. Lacze internetowe:

e Minimum 10 Mbps download / 5 Mbps upload
¢ Stabilne potaczenie bez duzych przerw i opéznien

4. Srodowisko pracy:



¢ Ciche miejsce do pracy i nauki
¢ Dostep do powierzchni roboczej umozliwiajgcej komfortowe uzywanie komputera
¢ Mozliwos¢ dzielenia ekranu w trakcie sesji praktycznych i konsultacji

5. Srodowisko szkoleniowe
Szkolenie realizowane jest przez platforme umozliwiajaca:

¢ udostepnianie ekranu,

¢ czat, komunikacje audio-wideo,

e wspotdzielenie materiatéw i plikow,

¢ interaktywna prezentacje kodu i analiz danych.

Kazdy uczestnik pracuje indywidualnie na swoim komputerze z biezgcym wsparciem trenera.

Kontakt

ﬁ E-mail kontakt@dofinansowanekursy.pl

Telefon (+48) 530 642 270

NIKOL WATOLA



