Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: "Podstawy statystycznego
sterowania procesami produkcyjnymi

j SQD  (sPc) w ujeciu AIAG. Warsztaty. (ID 9003)"
alliance

1 274,28 PLN brutto
1 036,00 PLN netto
182,04 PLN brutto/h
148,00 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/06/22/176628/3640865

SQD ALLIANCE

SPOLKA Z

OGRANICZONA ® Ustuga szkoleniowa
SIDAPOWIEDZlALNOS [ zdalna w czasie rzeczywistym

& Zajecia grupowe
*kkkk 49/5 (@ 07:00h

22 oceny £ 17.07.2026 do 17.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie skierowane jest do pracownikéw odpowiedzialnych za
sterowanie i nadzér nad procesem, analize danych z procesu, obliczanie
zdolnosci procesu. Szkolenie dedykowane jest dla oséb, ktére chca
poznac¢ podstawy z zakresu SPC.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

12

14-07-2026

zdalna w czasie rzeczywistym

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie przez uczestnikéw teoretycznej i praktycznej wiedzy z zakresu podstaw Statystycznego
Sterowania Procesem (SPC). Uczestnicy zapoznajg sie z metodami wykorzystania danych procesowych do identyfikacji i
redukcji zmiennosci w procesach produkcyjnych. Szkolenie ma na celu przygotowanie pracownikéw do samodzielnego
obliczania oraz analizowania wskaznikdéw zdolno$ci maszyn (cm, cmk), a takze krétkoterminowej (cp, cpk) i
dtugoterminowej (pp, ppk) zdolnosci procesu.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
Rozréznia sposoby oceny zdolnosci Wymienia i definiuje kluczowe o

. . . P . Test teoretyczny z wynikiem
proceséw produkcyjnych i wskazniki zdolnosci maszyn oraz

. , generowanym automatycznie
pomiarowych. procesow

Wskazuje zastosowanie podstawowych
narzedzi SPC (np. kart kontrolnych,
histogramu) oraz rozréznia przyczyny
zmiennosci losowej od przyczyn

Definiuje narzedzia narzedzi
Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

statystyczne wykorzystywane w
monitorowaniu i nadzorowaniu

¢ dukcyjnych.
procesow produkeyjnye szczeg6lnych w procesie produkcyjnym.

Poprawnie opisuje etapy kwalifikacji i

analizy procesu oraz wskazuje dziatania

Definiuje sposoby oceny systeméw Test teoretyczny z wynikiem

produkeyjnych korygujace, jakie nalezy podja¢ w

systemie produkcyjnym w przypadku
braku stabilnosci procesu.

generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Statystyczne sterowanie procesem pozwala na wykorzystanie wszystkich gromadzonych danych w firmach, niezaleznie od branzy, do
zwiekszenia skutecznosci i efektywnosci realizowanych proceséw oraz identyfikacji czynnikéw zmiennosci oddziatujgcych na proces
produkcyijny i redukcji badz eliminacji ich wptywu. Pozwala ponadto zredukowaé koszty kontroli poprzez wprowadzenie badan
wyrywkowych i ich ocene na podstawie metod statystycznych, a w szczegdlnosci poprzez wyznaczenie i nadzorowanie wskaznikéw
zdolnosci maszyn, krétkoterminowej zdolnosci procesu i finalnie dtugoterminowej zdolnosci procesu. W czasie szkolenia przedstawiane
sg podstawowe metody i narzedzia statystyczne, wykorzystywane w ramach statystycznego sterowania procesem.



UWAGA: Uczestnicy proszeni s o przyniesienie laptopa na szkolenie stacjonarne.

Grupa docelowa

Szkolenie skierowane jest do pracownikow odpowiedzialnych za sterowanie i nadzoér nad procesem, analize danych z procesu, obliczanie

zdolnosci procesu. Szkolenie dedykowane jest dla oséb, ktére chcg poznaé podstawy z zakresu SPC.

Zawartosé

e Podstawy statystycznego sterowania procesami produkcyjnymi.

e Wprowadzenie i miary wykorzystywane w statystyce.

e Kwalifikacja procesu.
e Analiza procesu.
e Nadzér nad procesem.

Egzamin/test

Po zakoiczonym szkoleniu przewidziany jest test pisemny dla uczestnikdw, weryfikujgcy nabyta wiedze.

Potwierdzenie kwalifikaciji

Po szkoleniu otrzymajg Panstwo eCertyfikat SQD Alliance.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 8

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Podstawy

statystyczneg

o sterowania

procesami

produkcyjnym Zajecia Mateusz
i. Szafirski
Wprowadzeni

e i miary

wykorzystywa

new

statystyce.

278 Przerwa -

Podstawy
statystyczneg
o sterowania
procesami
produkcyjnym
i. Kwalifikacja
procesu.

Mateusz

Zajecia Szafirski

Przerwa -

@

Data realizaciji
zajec

17-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:00

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:00

12:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:15

00:45



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Podstawy
statystyczneg
o sterowania
procesami
produkcyjnym
i. Analiza
procesu.

Zajecia

- Przerwa

Podstawy

statystyczneg

o sterowania L
X Zajecia

procesami

produkcyjnym

i. Nadzor nad

procesem.

828 o Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Mateusz
Szafirski

Mateusz
Szafirski

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

17-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

14:30

14:45

15:30

Liczba godzin

07:00

05:15

00:30

01:15

07:30

Godzina
zakonczenia

14:30

14:45

15:30

16:00

Liczba godzin

01:45

00:15

00:45

00:30

r

.

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolniei w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik




Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1274,28 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 036,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 182,04 PLN
Koszt osobogodziny netto 148,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 07:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Mateusz Szafirski

‘ ' Jest absolwentem Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, gdzie ukoriczyt studia o
specjalnosci Zarzadzanie Jako$cig i Srodowiskiem. W branzy motoryzacyjnej zdobyt do$wiadczenie
na stanowisku petnomocnika zarzadu ds. zarzadzania jakoscig, inzyniera ds. kontaktéw z klientem
oraz inzyniera ds. kontaktéw z dostawcami. Auditor systemu ISO 9001 i IATF 16949 oraz VDA 6.3.
Konsultant i doradca specjalizujgcy sie w systemach zarzgdzania jakos$cig, narzedziach jakosci (w
tym branzowych), takich jak SPC, MSA, APQP, PPAP, FMEA oraz zarzgdzaniu ryzykiem i zarzgdzaniu
strategicznym. Wyktadowca uniwersytecki m. in. w zakresie: logistyki, zarzadzania taicuchami
dostaw, zarzadzania ryzykiem, zarzadzania jakoscig oraz zarzadzania strategicznego.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Cena zawiera

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem
multimedialnym.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest zakwalifikowanie sie do programu oraz podpisanie umowy z operatorem i otrzymanie nr ID wsparcia.



Informacje dodatkowe

link do szkolenia: https://sqda.pl/szkolenie/podstawy-statystycznego-sterowania-procesami-produkcyjnymi-spc-w-ujeciu-aiag-warsztaty-
id-9003/

Warunki techniczne

Warunki techniczne
Ustuga zdalna w czasie rzeczywistym.
Warunki techniczne niezbedne do udziatu w ustudze:
- przed szkoleniem uczestnik otrzymuje linki, ktére pozwolg dotaczy¢ do szkolenia;
« platforma szkoleniowa : TEAMS
sprzet - komputer z tgczem internetowym;
minimalne wymagania systemowe - macOS X z systemem macOS 10.7 lub nowszym lub Windows XP lub nowszy;
minimalne wymagania dotyczace parametréw tacza sieciowego - szerokopasmowe przewodowe lub bezprzewodowe (3G lub 4G/LTE);
wymagania urzadzen audio/wideo

* Gtosniki i mikrofon (wbudowane lub podtgczane na USB lub bezprzewodowe bluetooth)
» Kamera internetowa lub kamera internetowa HD (wbudowana lub podtgczana na USB lub, kamera video HD lub HD z kartg
przechwytywania wideo);

zalecane przegladarki - Microsoft Edge 38.14393.0.0 lub wyzsza lub Google Chrome 53.0.2785 lub wyzsza;
okres waznosci linku rozpoczyna sie na 15 min. przed rozpoczeciem spotkania online i trwa do 15 min. ponad ramowy czas spotkania.

Podstawa do rozliczenia ustugi, jest wygenerowanie z systemu raportu, umozliwiajgcego identyfikacje wszystkich uczestnikéw oraz
zastosowanego narzedzia.

Kontakt

KATARZYNA CZAJKA

E-mail katarzyna.czajka@sqda.pl
Telefon (+48) 531 401 841




