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Specjalista ds. aplikacji folii ochronnych
PPF z zarzagdzaniem odpadem materiatow
polimerowych, GOZ i efektywnoscia
zasobowa — szkolenie prowadzace do
uzyskania kwalifikacji

Numer ustugi 2026/06/12/172967/3623450

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa
mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
rzeczywistym)

{8 Zajecia grupowe

® 19:00h

5 13.08.2026 do 16.08.2026

Informacje podstawowe

6 396,00 PLN brutto
5200,00 PLN netto
336,63 PLN brutto/h
273,68 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

Grupe docelowg stanowig osoby doroste zainteresowane uzyskaniem
kwalifikacji zawodowej w zakresie aplikacji folii ochronnych PPF z
jednoczesnym nabyciem zielonych kompetencji zwigzanych z
ograniczaniem odpadu materiatéw polimerowych, efektywnym
wykorzystaniem zasobdw, organizacjg stanowiska zgodnie z zasadami
gospodarki obiegu zamknietego oraz zarzgdzaniem srodowiskowym w
mikro- i matych przedsiebiorstwach ustug motoryzacyjnych.

Ustuga skierowana jest w szczegdlnosci do oséb, ktére planuja
wykonywaé lub rozwijaé prace w obszarze aplikacji folii ochronnych PPF,
autodetailingu, przygotowania pojazddéw, ochrony powierzchni
lakierowanych, ustug renowacyjnych oraz proceséw zwigzanych z praca
na materiatach polimerowych wykorzystywanych w sektorze
motoryzacyjnym.

Szkolenie jest przeznaczone dla 0s6b poczatkujacych, hobbystéw oraz
praktykéw branzy motoryzacyjne;j.

12-08-2026

mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
rzeczywistym)



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do samodzielnej realizacji procesu aplikacji folii ochronnych PPF w sposéb zgodny z
zasadami zielonej gospodarki, gospodarki obiegu zamknietego, efektywnosci surowcowej, efektywnosci energetycznej i
zarzadzania $rodowiskowego w przedsiebiorstwie ustugowym.

Celem ustugi jest nabycie kwalifikacji zawodowej w zakresie aplikacji folii ochronnych PPF oraz zielonych kompetencji
obejmujacych:

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Definiuje zasady zielonej gospodarki,
GOZ i zarzadzania srodowiskowego w
procesie aplikacji folii ochronnych PPF.

Charakteryzuje powiazanie procesu PPF
z obszarami PRT/RSI: tworzywa
polimerowe, gospodarowanie
odpadami, zarzadzanie srodowiskiem,
efektywno$¢ energetyczna, technologie
informacyjne i technologie
motoryzacyjne.

Rozréznia rodzaje folii ochronnych PPF,
lineréw i materiatéw pomocniczych oraz
okresla ich wptyw na ilos¢ odpadu i
trwatosé ustugi.

Definiuje zasady BHP, SDS oraz
bezpiecznej pracy z narzedziami,
chemig, opalarka, lampa IR i
materiatami polimerowymi.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik wyjasnia pojecia GOZ,
efektywnosci surowcowej, efektywnosci
energetycznej, $ladu sSrodowiskowego i
odpadu materiatowego; wskazuje
gtéwne zZrédta odpadu i zuzycia
zasobéw w procesie aplikacji PPF;
rozréznia obowiagzki wynikajace z SDS i
zasad organizacji stanowiska.

Uczestnik wskazuje, ze folia PPF, linery i
materialty pomocnicze sg materiatami
polimerowymi; wyjasnia znaczenie
ograniczania odpadu u zrodta; opisuje
role jakosci przygotowania powierzchni
w ograniczaniu poprawek; wskazuje
znaczenie dokumentacji procesu i
rejestréw srodowiskowych.

Uczestnik rozréznia podstawowe typy
folii PPF; wskazuje znaczenie
wilasciwosci materiatu dla sposobu
aplikaciji; opisuje wptyw btednego
doboru materiatu na odpady, poprawki i
ponowne zuzycie folii.

Uczestnik wskazuje wymagane srodki
ochrony indywidualnej; opisuje zasady
pracy z ostrymi narzedziami i Zrédtami
ciepta; wyjasnia znaczenie kart SDS;
wskazuje zasady bezpiecznego
magazynowania chemii i materiatow.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
zasadami BHP, SDS, GOZ i efektywnego
wykorzystania zasobow.

Planuje rozkréj folii ochronnej PPF w
celu ograniczenia odpadu materiatow
polimerowych.

Przygotowuje powierzchnie pod
aplikacje PPF z ograniczeniem zuzycia
wody, chemii i materiatéw
pomochiczych.

Wykonuje aplikacje folii ochronnej PPF
na elementach 2D zgodnie ze
standardem jakosci i zasada
minimalizacji strat materiatowych.

Wykonuje aplikacje folii ochronnej PPF
na elementach 3D zgodnie ze
standardem jakosci i zasada
minimalizacji strat materiatowych.

Kontroluje zuzycie energii podczas
procesu aplikacji, dogrzewania i
finalizacji folii PPF.

Prowadzi rejestr odpadu folii PPF,
lineréw, opakowarn i materiatow
pomochiczych.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik dobiera $rodki ochrony
indywidualnej; wyznacza strefe czysta i
brudna; przygotowuje miejsce
sktadowania chemii; przygotowuje
pojemniki na odpady folii PPF, lineréw i
opakowan; ustawia narzedzia w sposéb
ograniczajacy straty materiatowe i czas

pracy.

Uczestnik analizuje elementy 2D i 3D
pojazdu; wskazuje miejsca
najwiekszego ryzyka strat
materiatowych; przygotowuje kolejnosé
aplikacji; dobiera sposéb ciecia i
wykorzystania materiatu; wskazuje
sposob ograniczenia odpadu folii PPF i
lineréw.

Uczestnik wykonuje mycie,
dekontaminacje i odttuszczanie zgodnie
z proceduryg; dobiera $rodki chemiczne
zgodnie z SDS; ogranicza ilo$¢ uzytej
wody i chemii; kontroluje czystosé
powierzchni przed aplikacja; ogranicza
ryzyko ponownej aplikacji wynikajacej z
btedéw przygotowania.

Uczestnik prawidtowo pozycjonuje folig;
kontroluje naciag; aplikuje folie bez
nadmiernego rozciggania; ogranicza
btedy montazowe generujace odpad;
poprawnie obrabia krawedzie.

Uczestnik aplikuje folie na
przettoczeniach, naroznikach i
elementach przestrzennych; kontroluje
naprezenia; wykonuje dogrzewanie;
ogranicza poprawki i ponowne
wykorzystanie materiatu wynikajace z
btedéw aplikacyjnych.

Uczestnik stosuje opalarke lub lampe IR
przy kontrolowanych parametrach;
dobiera czas i temperature
dogrzewania; ogranicza zbedna prace
urzadzen; poréwnuje wariant pracy
standardowej i energooszczedne;.

Uczestnik klasyfikuje odpady powstate
podczas procesu; oddziela folie, linery,
opakowania i odpady pomocnicze;
uzupetnia rejestr odpadu; wskazuje
sposob ograniczenia odpadu w
kolejnym procesie.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Poréwnuje dwa warianty realizacji
procesu PPF pod katem wptywu
$Srodowiskowego.

Dokumentuje proces aplikacji PPF z
uwzglednieniem jakosci i aspektéw
$srodowiskowych.

Przygotowuje rekomendacje
wdrozeniowa dla mikro- lub matego
przedsigbiorstwa w zakresie
ograniczenia zasobochtonnosci
procesu PPF.

Ocenia zgodno$¢ wykonanego procesu
z wymaganiami jakosciowymi, BHP,
SDS, GOZ i efektywnosci zasobowej.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik poréwnuje warianty pod
wzgledem ilo$ci odpadu, zuzycia
energii, wody, chemii, materiatéw i
czasu pracy; wybiera wariant o nizszej
zasobochtonnosci; uzasadnia wybér w
oparciu o zebrane dane.

Uczestnik przygotowuje karte procesu;
uzupetnia checkliste jakosci; wykonuje
dokumentacje przed/po; wpisuje dane
dotyczace zuzycia zasobéw i odpady;
wskazuje wnioski Srodowiskowe.

Uczestnik wskazuje dziatania
ograniczajace straty folii PPF; wskazuje
dziatania ograniczajace zuzycie energii i
wody; opisuje spos6b prowadzenia
rejestru odpadu; wskazuje zasady
organizacji stanowiska zgodnie z GOZ i
SDS.

Uczestnik identyfikuje niezgodnosci
jakosciowe; wskazuje nieprawidtowosci
$rodowiskowe; proponuje dziatania
korygujace; ocenia, czy proces zostat
wykonany zgodnie z zatozeniami
ograniczenia odpadu i zuzycia zasobdéw.

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Fundacja My Personality Skills

Fundacja My Personality Skills



Program

Ustuga prowadzi do uzyskania kwalifikacji:
Specjalista ds. aplikac;ji folii ochronnych PPF z zarzagdzaniem odpadem materiatéw polimerowych, GOZ i efektywnoscia zasobowa

Ustuga realizowana jest w wymiarze 19 godzin zegarowych, w formule mieszanej: zajecia online w czasie rzeczywistym oraz zajecia
stacjonarne praktyczne. Przerwy sg wliczone w czas trwania ustugi. Ustuga konczy sie walidacja i certyfikacjg kwalifikacji.

Dzien | - zajecia online

Modut 1. Zielona gospodarka, GOZ i zarzadzanie sSrodowiskowe w ustugach PPF
Forma: online w czasie rzeczywistym

Metoda: wyktad interaktywny, prezentacja, dyskusja moderowana

Zakres modutu:

e « zielona gospodarka i zielone kompetencje w tradycyjnych sektorach ustugowych,
e znaczenie efektywnosci energetycznej i surowcowej w mikro- i matych przedsigbiorstwach,
e 7zrédta odpadu i zuzycia zasobdw w procesie aplikacji folii PPF,
¢ materiaty polimerowe w ustugach PPF: folia ochronna, liner, opakowania, tasmy, filce, materiaty pomocnicze,
¢ $lad Srodowiskowy ustugi: energia, woda, chemia, odpady, czas pracy,
e obowiazki i dobre praktyki w zakresie SDS, segregacji i ewidencji odpadéw,
e omowienie powigzania ustugi z obszarami PRT/RSI: 5.2, 3.3, 3.6, 4.2, 7.3 oraz efektywnos$cig energetyczng procesu.

Modut 2. Przerwa
Modut 3. Planowanie procesu PPF jako procesu zasobooszczednego
Zakres modutu:

e ¢ analiza elementéw pojazdu pod katem ryzyka strat materiatowych,
¢ planowanie kolejnosci aplikacji w celu ograniczenia odpadu,
¢ planowanie rozkroju folii PPF i wykorzystania materiatu,
¢ doboér narzedzi wielorazowych i materiatéw pomocniczych,
e karta procesu i checklista jakosci,
¢ dokumentowanie punktéw kontrolnych: energia, woda, materiaty, odpady,
e przygotowanie wzoru rejestru odpadu i zuzycia zasobdw,
e poréwnanie procesu standardowego i procesu zasobooszczednego.

Dzien Il - zajecia stacjonarne teoretyczno-praktyczne
Modut 4. Organizacja stanowiska pracy zgodnie z BHP, SDS, GOZ i efektywnos$cia zasobowa
Zakres modutu:

e e« przygotowanie stanowiska PPF,
e podziat na strefy czyste i brudne,
¢ wentylacja, ergonomia, bezpieczenstwo pracy z opalarka, IR i narzedziami tngcymi,
e przygotowanie miejsca segregacji odpadow,
e oznakowanie chemii i stosowanie kart SDS,
¢ konfiguracja oswietlenia przy zachowaniu racjonalnego zuzycia energii,
e przygotowanie arkuszy pomiarowych i rejestrow srodowiskowych,
¢ przygotowanie checklisty jakosciowo-$rodowiskowej stanowiska.

Modut 5. Przygotowanie powierzchni pod PPF z ograniczeniem zuzycia wody i chemii
Zakres modutu:

e e« mycie wstepne i kontaktowe,
¢ dekontaminacja chemiczna i mechaniczna,
e odtluszczanie i przygotowanie krawedzi,
e dobdr srodkéw zgodnie z SDS,



e ograniczanie zuzycia wody, chemii i materiatéw pomocniczych,

¢ kontrola czystosci powierzchni przed aplikacja,

¢ analiza wptywu jakosci przygotowania powierzchni na trwatos$¢ aplikaciji i liczbe poprawek,
e dokumentacja procesu przygotowania,

¢ wskazanie ryzyk srodowiskowych na etapie przygotowania powierzchni.

Modut 6. Przerwa

Modut 7. Bilans materiatowy i plan rozkroju folii PPF

Metoda: éwiczenia praktyczne, analiza elementéw 2D i 3D, praca na folii i panelach
Zakres modutu:

e ¢ analiza elementéw 2D i 3D pojazdu,
« identyfikacja miejsc generujgcych najwieksze straty materiatowe,
e przygotowanie planu ciecia i kolejnosci aplikaciji,
e minimalizacja odpadu folii PPF i lineréw,
* wykorzystanie resztek materiatu w elementach pomocniczych lub prébkach,
e przygotowanie karty bilansu materiatowego,
e poréwnanie wariantu standardowego i zasobooszczednego,
e wptyw rozkroju i doboru techniki na ilo$¢ odpadu.

Modut 8. Aplikacja folii PPF na elementach 2D z minimalizacja strat materiatowych
Zakres modutu:

e ¢ pozycjonowanie folii PPF,
¢ kontrola naciggu i naprezen,
¢ aplikacja na powierzchniach ptaskich,
e ograniczanie btedéw montazowych skutkujacych odpadem,
e dokumentowanie ilosci wykorzystanej folii i odpadu,
¢ kontrola jakosci aplikaciji,
¢ dokumentacja przed/po.

Modut 9. Przerwa

Modut 10. Aplikacja folii PPF na elementach 3D i kontrola energii procesu
Metoda: pokaz, ¢wiczenia praktyczne, praca na elementach 3D

Zakres modutu:

e e praca na przettoczeniach, naroznikach i krawedziach,
¢ kontrola naprezen materiatu,
¢ kontrola temperatury dogrzewania,
e poréwnanie wariantow dogrzewania: opalarka / IR / kontrolowana temperatura,
e ograniczanie poprawek i ponownej aplikacji,
¢ ocena wptywu jakosci aplikacji na trwatos¢ ustugi i ograniczenie ponownego zuzycia materiatow,
¢ zapis danych w karcie procesu.

Dzien Il - zajecia stacjonarne teoretyczno-praktyczne

Modut 11. GOZ i gospodarka odpadami w procesie PPF

Metoda: éwiczenia praktyczne, praca z rejestrem, analiza odpadu
Zakres modutu:

e o klasyfikacja odpadéw powstatych w procesie aplikaciji folii PPF,
¢ folie PPF, linery, opakowania, tasmy, filce, chemia i materiaty pomocnicze,
e segregacja i magazynowanie odpaddw,
¢ ewidencja odpadu,
e ograniczanie odpadu u zrédta,
¢ analiza najczestszych przyczyn strat materiatowych,
e przygotowanie procedury GOZ dla stanowiska PPF,
e wptyw poprawnej technologii pracy na zmniejszenie ilo$ci poprawek i reklamacji.



Modut 12. Monitoring zuzycia zasob6w i analiza danych procesu
Metoda: éwiczenia praktyczne, praca z arkuszem/dokumentacja
Zakres modutu:

e o pomiar lub rejestr zuzycia energii,
e pomiar lub rejestr zuzycia wody,
e rejestr zuzycia chemii i materiatéw,
e rejestr czasu pracy,
e karta procesu i zestawienie srodowiskowe,
e poréwnanie dwdch wariantéw procesu,
e wybor wariantu o nizszym oddziatywaniu srodowiskowym,
¢ uzasadnienie wyboru na podstawie danych.

Modut 13. Przerwa

Modut 14. Samodzielne zadanie praktyczne: aplikacja PPF z dokumentacja sSrodowiskowa
Metoda: samodzielne ¢wiczenie praktyczne pod nadzorem trenera

Zakres modutu:

e ¢ samodzielne wykonanie fragmentu procesu PPF,
e przygotowanie powierzchni,
e aplikacja folii PPF na elemencie 2D lub 3D,
e kontrola jakosci,
* rejestr zuzycia energii i materiatow,
* rejestr odpadu,
¢ dokumentacja przed/po,
e przygotowanie wnioskéw srodowiskowych,
» wskazanie dziatan ograniczajgcych ryzyko ponownej aplikacji.

Modut 15. Przerwa

Modut 16. Rekomendacja wdrozeniowa dla MSP i przygotowanie do walidacji
Metoda: éwiczenia praktyczne, podsumowanie, przygotowanie dokumentacji
Zakres modutu:

e e analiza wynikéw zadania praktycznego,
« identyfikacja etapéw generujacych najwieksze zuzycie zasobdw,
¢ przygotowanie rekomendacji ograniczenia strat materiatowych,
¢ przygotowanie rekomendacji ograniczenia zuzycia energii i wody,
e wdrozenie procedury segregacji i ewidencji odpadoéw,
¢ komunikacja z klientem w zakresie trwatos$ci, pielegnacji i odpowiedzialnego uzytkowania folii PPF,
¢ uporzadkowanie dokumentacji do walidacji.

Modut 17. Przerwa

Modut 18. Walidacja i certyfikacja

Metody walidac;ji: test teoretyczny, obserwacja w warunkach rzeczywistych
Walidacja obejmuje:

1. 1. test teoretyczny z zakresu BHP, SDS, GOZ, efektywnos$ci zasobowej, gospodarki odpadami, PRT/RSI i procesu aplikacji folii PPF,
. obserwacje w warunkach rzeczywistych podczas wykonania zadania praktycznego,

. ocene wykonania aplikacji PPF na elemencie 2D lub 3D,

. ocene sposobu organizacji stanowiska,

. ocene rejestru odpaduy,

. ocene sposobu ograniczenia zuzycia materiatéw, energii, wody i chemii,

. ocene przygotowanej karty procesu i rekomendacji wdrozeniowej.

NOo obh WON =

¢ Wynik walidacji i certyfikat sg wydawane w dniu zakorficzenia ustugi osobom, ktére spetnity wymagane kryteria walidaciji.

Dowody osiagniecia efektéw uczenia sie



Kazdy uczestnik przygotowuje podczas szkolenia:

1. 1. karte procesu aplikac;ji folii PPF,

. plan rozkroju folii PPF ograniczajacy odpad materiatowy,

. rejestr odpadu folii PPF, lineréw, opakowan i materiatéw pomocniczych,
. rejestr zuzycia energii w wybranym etapie procesu,

. pomiar lub szacunek zuzycia wody i chemii,

. poréwnanie dwéch wariantéw realizacji procesu,

. dokumentacje przed/po,

. rekomendacje wdrozeniowg dla MSP w zakresie ograniczenia zasobochtonno$ci procesu PPF.

0 NOoO U WN =

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz wydaniu certyfikatu - w tym
samym dniu co prowadzona walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18

Data
Przedmiot / Typ L Godzina Godzina Liczba Forma
L. Prowadzacy realizacji . ; . R R
temat aktywnosci ajec rozpoczecia zakorniczenia godzin stacjonarna
Zaj

Zielona

gospodarka

,GOZi

zarzadzani Lo Mariusz X
Zajecia J 13-08-2026 17:00 18:45 01:45 Nie

e Ktések

$Srodowisko

we w

ustugach

PPF

- Przerwa - 13-08-2026 18:45 19:00 00:15 Nie

Planowanie

procesu Mariusz

PPF jako Zajecia | 13-08-2026 19:00 20:00 01:00 Nie
Ktosek

procesu

zasoboosz

czednego

Organizacja
stanowiska
pracy
zgodnie z L Mariusz
Zajecia i 15-08-2026 08:00 08:45 00:45 Tak
BHP, SDS, Ktések
GOzZi
efektywnos$
ciag
zasobowa



Przedmiot /
temat

Przygotowa
nie
powierzchn
i pod PPF z
ograniczeni
em zuzycia
wody i
chemii

Bilans
materiatow
yiplan
rozkroju
folii PPF

@D

Aplikacja
folii PPF na
elementach
2Dz
minimaliza
Cjg strat
materiatow
ych

-

Aplikacja
folii PPF na
elementach
3Di
kontrola
energii
procesu

@D coz
i

gospodarka
odpadami
W procesie
PPF

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Data
Prowadzacy realizacji

zajeé

Mariusz

| 15-08-2026
Kiések
Mariusz

| 15-08-2026
Ktések
- 15-08-2026
Mariusz

| 15-08-2026
Ktosek
- 15-08-2026
Marlusz 15-08-2026
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Zajecia
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Zajecia
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Zajecia
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Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw
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Mariusz
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Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 22:00

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania

zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaroéw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkow publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 396,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 336,63 PLN
Koszt osobogodziny netto 273,68 PLN
W tym koszt walidacji brutto 369,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 369,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 300,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 19:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Mariusz Ktdsek

‘ ' Wykwalifikowany wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim doswiadczeniem specjalistycznym
i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdéw. Doswiadczenie
zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w Bazie Ustug
Rozwojowych. Specjalista w oklejaniu pojazdéw i aplikacji folii ochronnych PPF. Prowadzi szkolenia
praktyczne ,hands-on” z petnego procesu PPF: od przygotowania podtoza i doboru materiatéw, przez
prace ze szablonami cietymi na ploterze, az po kontrole jakos$ci. W codziennej pracy ktadzie nacisk
na powtarzalnos¢ efektu, ergonomie stanowiska i bezpieczenstwo. Szkolgc zespoty, wdraza dobre
praktyki ,green skills”: planowanie cie¢ pod minimalizacje zuzycia folii, prawidtowga segregacje i
utylizacje, a takze techniki ograniczajace uzycie chemii i energii.

W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailingu, nadzorujac procesy aplikacji
zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci, wdraza listy kontrolne, karty procesu i dokumentacje
wynikéw, co skraca czas realizacji i ogranicza zuzycie materiatdw/energii. Prowadzi szkolenia z
przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu bez holograméw) oraz komponenty
GOZ/SDS: selektywna zbiorke, ewidencje odpaddw, ergonomie i bezpieczne sktadowanie chemii.
Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoriow, optymalizuje o$wietlenie (CRI/temperatura) i
wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Charakter zielonych kompetencji

Ustuga prowadzi do nabycia zielonych kompetencji zawodowych, poniewaz uczestnik uczy sie wykonywania procesu ustugowego w
sposdb ograniczajgcy zuzycie zasobéw i minimalizujgcy odpady powstajgce podczas pracy z foliami ochronnymi PPF, linerami, chemia i
materiatami pomocniczymi.

Zielone kompetencje nabywane w ramach ustugi dotycza:

1. 1. efektywnosci surowcowej — ograniczania strat folii PPF, lineréw, opakowan, tasm, chemii i materiatéw pomocniczych,

. efektywnosci energetycznej — kontroli czasu pracy urzadzen, dogrzewania, o$wietlenia i narzedzi pomocniczych,

. gospodarki odpadami — segregac;ji, ewidencji i prawidtowego postepowania z odpadami powstatymi w procesie aplikacji,

. gospodarki obiegu zamknietego — planowania rozkroju, ograniczania odpadu u zrodta, doboru trwatych narzedzi wielorazowych i
minimalizacji ponownej aplikacji,

5. zarzadzania Srodowiskowego — stosowania SDS, oznaczania stref, kontroli ryzyk srodowiskowych i prowadzenia dokumentacji

procesu,
6. ograniczania $ladu srodowiskowego ustugi — poréwnywania wariantéw realizacji na podstawie danych o zuzyciu energii, wody,

materiatéw i ilo$ci odpadu.
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Ustuga nie ogranicza sie do podstawowej segregacji odpadéw ani ogélnych zasad oszczednosci. Uczestnik wykonuje praktyczne zadania
polegajace na bilansowaniu materiatu, planowaniu aplikacji, ograniczaniu strat folii, prowadzeniu rejestréw, ocenie jakosci przygotowania
powierzchni i przygotowaniu rekomendacji ograniczajgcej zasobochtonnosé ustugi PPF.

Powigzanie z zielong gospodarka i zielonymi miejscami pracy

Kompetencje nabywane w ramach ustugi moga by¢ wykorzystane w mikro- i matych przedsiebiorstwach ustug motoryzacyjnych, studiach
PPF, autodetailingu, przygotowania pojazdéw, ochrony powierzchni, ustugach renowacyjnych oraz innych podmiotach pracujacych z
materiatami polimerowymi, Srodkami chemicznymi i procesami wymagajacymi gospodarowania odpadami.

Uczestnik nabywa umiejetnosci przydatne do pracy na stanowiskach, na ktérych istotne jest:



. ograniczanie zuzycia materiatow,

. ograniczanie ilosci odpadoéw,

. racjonalizacja zuzycia energii i wody,

. prowadzenie dokumentacji sSrodowiskowej procesu,

. dobér rozwigzan mniej obcigzajgcych srodowisko,

. wdrazanie procedur GOZ i zarzadzania $rodowiskowego w matym przedsiebiorstwie,
. tworzenie procedur ograniczajgcych marnotrawstwo materiatéw polimerowych,

. zwiekszanie trwatosci ustugi i ograniczanie koniecznosci ponownej aplikacji folii.
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Tak rozumiane kompetencje przyczyniaja sie do zwiekszenia efektywnosci surowcowej i energetycznej przedsiebiorstw, minimalizacji
odpaddw i zanieczyszczen oraz rozwoju zielonych miejsc pracy rowniez w tradycyjnych sektorach ustugowych.

Powiazanie ustugi z Regionalng Strategia Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030 oraz Programem Rozwoju Technologii Wojewédztwa
Slaskiego na lata 2019-2030

Zakres tematyczny ustugi wynika z Regionalnej Strategii Innowacji Wojewddztwa Slgskiego 2030 oraz Programu Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2019-2030, poniewaz szkolenie rozwija kompetencje zawodowe zwigzane z technologiami
materiatowymi, gospodarowaniem odpadami, zarzadzaniem srodowiskowym, efektywnoscia energetyczng oraz dokumentowaniem i
kontrolg procesu ustugowego w sektorze motoryzacyjnym.

Ustuga nie traktuje aplikacji folii PPF wytacznie jako ustugi estetycznej lub detailingowej. Proces aplikacji folii ochronnej stanowi
praktyczne srodowisko nabywania kompetencji technologicznych i zielonych zwigzanych z praca na materiatach polimerowych,
ograniczaniem odpadu u zrédta, planowaniem rozkroju, oceng jakosci przygotowania powierzchni, ograniczaniem poprawek, ewidencja
odpadoéw, doborem wariantu procesu o nizszej zasobochtonno$ci oraz zarzgdzaniem srodowiskowym w mikro- i matym przedsiebiorstwie
ustug motoryzacyjnych.

5.2 Tworzywa polimerowe

Ustuga obejmuje praktyczng prace z foliami ochronnymi PPF, linerami, materiatami pomocniczymi i odpadami materiatéw polimerowych.
Uczestnik uczy sie rozpoznawa¢ wtasciwosci folii PPF, znaczenie elastycznosci, grubosci, kleju, lineréw i wtasciwosci
samoregenerujacych dla jakosci aplikaciji, trwatosci ustugi oraz ograniczenia ponownego zuzycia materiatu.

Powigzanie z PRT wystepuje poprzez:

e ¢ prace z tworzywami polimerowymi wykorzystywanymi w ustugach motoryzacyjnych,
e ocene wtasciwosci folii PPF i ich wptywu na trwatos$¢ aplikacji,
¢ planowanie rozkroju folii w celu ograniczenia odpadu,
e dobor techniki aplikacji do rodzaju folii i elementu pojazdu,
e ograniczanie strat materiatowych powstajgcych przy aplikacji na elementach 2D i 3D.

3.3 Technologie gospodarowania odpadami

Ustuga rozwija kompetencje w zakresie ograniczania i ewidencjonowania odpadéw powstajgcych przy pracy z foliami PPF, linerami,
opakowaniami, tasmami i materiatami pomocniczymi. Nie chodzi wytgcznie o podstawowa segregacje, lecz o ograniczanie odpadu u
Zrédta poprzez wtasciwe przygotowanie powierzchni, planowanie rozkroju, dobér kolejnosci pracy, kontrole btedéw montazowych i
zmniejszanie ryzyka ponownej aplikaciji.

Powigzanie z PRT wystepuje poprzez:

e o jdentyfikacje zrédet odpadu w procesie aplikacji folii ochronne;j,
e przygotowanie planu ograniczania odpadu materiatéw polimerowych,
e prowadzenie rejestru odpadu folii PPF, lineréw i opakowan,
e poréwnanie wariantow aplikacji pod katem ilosci odpady,
¢ ograniczenie odpadu przez zmniejszenie liczby poprawek i reklamaciji,
¢ przygotowanie rekomendacji ograniczenia odpadu w mikro- lub matym przedsiebiorstwie.

3.6 Technologie zarzadzania srodowiskiem

Ustuga obejmuje organizacje stanowiska pracy zgodnie z zasadami zarzadzania $rodowiskowego, BHP, SDS i GOZ. Uczestnik
przygotowuje karte procesu, checkliste jakosciowo-srodowiskowa, rejestr zuzycia zasobdw i odpadéw oraz rekomendacje wdrozeniowa
dla przedsiebiorstwa.

Powiagzanie z PRT wystepuje poprzez:

e o stosowanie procedur SDS i zasad bezpiecznego magazynowania chemii,
e prowadzenie dokumentacji Srodowiskowej procesu,



e monitorowanie zuzycia energii, wody, chemii i materiatéw,

e ocene ryzyk srodowiskowych na stanowisku pracy,

¢ wdrazanie dziatan korygujgcych ograniczajgcych negatywny wptyw procesu na srodowisko,
¢ przygotowanie procedury stanowiskowej dla procesu PPF.

2.1 Wysokosprawne technologie energetyczne / efektywno$¢é energetyczna procesu

Ustuga obejmuje pomiar, szacowanie i optymalizacje zuzycia energii w procesie aplikaciji folii PPF, w szczegdlnosci podczas pracy z
oswietleniem inspekcyjnym, opalarka, lampa IR i urzagdzeniami pomocniczymi. Uczestnik poréwnuje warianty dogrzewania i finalizaciji folii
pod wzgledem zuzycia energii oraz jakosci efektu.

Powigzanie z PRT wystepuje poprzez:

e ¢ analize zuzycia energii ha stanowisku pracy,
e poréwnanie wariantéw dogrzewania i utrwalania folii,
e dobdr parametréw pracy ograniczajgcych zuzycie energii,
e ograniczenie liczby powtérnych dogrzewan i poprawek,
e wskazanie dziatan poprawiajgcych efektywnos¢ energetyczna procesu ustugowego.

4.2 Technologie informacyjne

Ustuga wykorzystuje technologie informacyjne jako narzedzie wspierajgce kontrole jakosci, rejestracje danych i dokumentowanie wptywu
Srodowiskowego procesu. Uczestnik pracuje z kartg procesu, checklistg, dokumentacja zdjeciowa, arkuszem pomiarowym lub rejestrem
zuzycia zasobow.

Powigzanie z PRT wystepuje poprzez:

e e cyfrowa lub papierowo-cyfrowa dokumentacje procesu aplikaciji,
* rejestr zuzycia energii, wody, chemii i materiatéw,
¢ rejestr odpadu materiatéw polimerowych,
¢ dokumentacje zdjeciowa jakosci przygotowania powierzchni i efektu po aplikaciji,
e wykorzystanie danych procesowych do wyboru wariantu o nizszej zasobochtonnosci.

7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym

Ustuga dotyczy procesu realizowanego na elementach pojazdéw i obejmuje planowanie technologii pracy, dob6r materiatu, przygotowanie
powierzchni, aplikacje materiatu polimerowego oraz kontrole jakosci elementéw 2D i 3D. Kompetencje uczestnika sg zwigzane z
technologicznym przygotowaniem i realizacjg ustugi w sektorze motoryzacyjnym, z uwzglednieniem efektywnos$ci materiatowej i
srodowiskowej.

Powigzanie z PRT wystepuje poprzez:

e ¢ planowanie procesu aplikacji na elementach pojazduy,
e dobdr techniki aplikacji do rodzaju elementu 2D/3D,
e kontrole jakos$ci powierzchni, krawedzi i przettoczen,
e ograniczanie ponownego wykonania ustugi poprzez poprawng technologieg pracy,
e ocene wptywu procesu na trwatos$¢ i zasobochtonnos¢ ustugi,
e prace z materiatami ochronnymi stosowanymi w sektorze motoryzacyjnym.

Podsumowanie powigzania z RSI/PRT

Ustuga wpisuje sig w RSI 2030 i PRT 2019-2030, poniewaz rozwija kompetencje zwigzane z zielong transformacja tradycyjnych sektoréw
ustugowych, w szczegdlnosci ustug motoryzacyjnych, poprzez:

e o ograniczanie zuzycia materiatéw polimerowych,
e ograniczanie ilosci odpadow,
e poprawe trwatosci aplikacji i zmniejszenie potrzeby ponownego wykonania ustugi,
e pomiar, szacowanie i optymalizacje zuzycia energii i wody,
e wdrazanie procedur GOZ i SDS,
e prowadzenie dokumentacji Srodowiskowej procesu,
¢ przygotowanie rekomendacji wdrozeniowej dla mikro- lub matego przedsiebiorstwa,
¢ dokumentowanie danych potrzebnych do podejmowania decyzji Srodowiskowych.

Gtéwnym rezultatem ustugi nie jest wytgcznie manualna aplikacja folii ochronnej, lecz nabycie kwalifikacji zawodowej i zielonych
kompetencji w zakresie pracy z materiatami polimerowymi, ograniczania odpadéw, efektywnosci zasobowej oraz zarzadzania
Srodowiskowego w procesie ustug motoryzacyjnych.



Informacje o materiatach dla uczestnikéw
Uczestnik otrzymuje:

1. 1. skrypt szkoleniowy z zakresu aplikacji folii ochronnych PPF, BHP, SDS, GOZ i efektywnosci zasobowej,
. wzér karty procesu PPF,

. wzor planu rozkroju folii PPF,

. wzér rejestru odpadu,

. wzér arkusza pomiaru lub szacowania zuzycia energii, wody, chemii i materiatéw,

. checkliste jakosci aplikaciji,

. checkliste przygotowania powierzchni,

. wzor rekomendacji wdrozeniowej dla MSP,

. materiaty praktyczne niezbedne do realizacji ¢wiczen na stanowisku szkoleniowym.

O 00 N O U~ WN =

Warunki organizacyjne

Zajecia praktyczne realizowane sg w grupach umozliwiajacych indywidualne wykonanie zadania praktycznego przez kazdego uczestnika.
Praca odbywa sie na stanowiskach do aplikacji folii PPF, panelach treningowych lub elementach pojazdu, z wykorzystaniem narzedzi i
materiatéw wtasciwych dla procesu PPF.

W przypadku wiekszej grupy uczestnicy pracujg rotacyjnie na stanowiskach praktycznych, tak aby kazdy uczestnik wykonat wtasne
zadanie praktyczne oraz przygotowat indywidualng dokumentacje procesu, pomiar zuzycia zasobdw i rejestr odpadu.

Rekomendowana liczba uczestnikéw: 1-10 osdéb.
Wyposazenie stanowiska szkoleniowego
Stanowisko szkoleniowe obejmuje:

1. 1. stanowisko do aplikacji folii PPF na elementach 2D i 3D,

. folie ochronne PPF, linery i materiaty pomocnicze,

. rakle, filce, noze segmentowe, magnesy pozycjonujace i narzedzia wielorazowe,
. opalarki lub lampy IR z mozliwoscig kontroli temperatury,

. o$wietlenie inspekcyjne,

. $rodki chemiczne do przygotowania powierzchni wraz z kartami SDS,
. $rodki ochrony indywidualne;j,

. pojemniki do segregacji odpaddw,

. wage lub inng metode szacowania ilo$ci odpadu,

10. licznik energii lub arkusz ewidenc;ji zuzycia energii,

11. przeptywomierz lub arkusz do ewidencji zuzycia wody,

12. laptop, tablet lub smartfon do dokumentacji procesu,

13. arkusze kontrolne lub formularze rejestracji danych,

14. aparat lub smartfon do dokumentacji przed/po.
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Warunki techniczne dla czesci online

Czes¢ online prowadzona jest w czasie rzeczywistym przy wykorzystaniu platformy wskazanej w karcie ustugi. Uczestnik powinien
posiada¢ komputer, laptop, tablet lub smartfon z dostepem do internetu, mikrofonem i gtosnikiem lub stuchawkami. Uczestnik otrzymuje
link umozliwiajacy udziat w zajeciach online.

Minimalne wymagania sprzetowe:

e o komputer, laptop, tablet lub telefon z dostepem do internetuy,
e sprawna przegladarka internetowa,
e mikrofon i gto$nik lub stuchawcki,
¢ stabilne potgczenie internetowe umozliwiajgce udziat w zajeciach w czasie rzeczywistym.

Informacje dodatkowe

Aplikacja folii ochronnej PPF jest w ustudze wykorzystywana jako praktyczny proces roboczy, w ktérym uczestnik uczy sie ograniczania
strat materiatowych, pomiaru lub ewidencji zuzycia zasobdw, segregacji i ewidencji odpaddéw, stosowania zasad SDS, organizacji
stanowiska zgodnie z GOZ oraz wyboru wariantu technologicznego o nizszym wptywie $rodowiskowym.

Gtéwnym rezultatem ustugi nie jest wytgcznie manualna aplikacja folii ochronnej, lecz nabycie kwalifikacji zawodowej potaczonej z
zielonymi kompetencjami niezbednymi do pracy w ustugach motoryzacyjnych realizowanych zgodnie z zasadami efektywnosci
surowcowej, energetycznej i Srodowiskowe;j.



Ustuga odpowiada na wymogi projektu FESL.10.17, poniewaz prowadzi do nabycia zielonych kompetencji/kwalifikacji oraz rozwija
umiejetnosci powigzane z obszarami PRT/RSI, w szczegélnosci w zakresie tworzyw polimerowych, gospodarowania odpadami,
zarzadzania srodowiskowego, efektywnosci energetycznej, technologii informacyjnych i proceséw motoryzacyjnych.

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Zwolnione z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzgdzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w zw. z art. 82 ust. 3 ustawy o VAT.

Warunki techniczne

Platforma / rodzaj komunikatora, za posrednictwem ktérego prowadzona bedzie ustuga
¢ Microsoft Teams
Minimalne wymagania sprzetowe, jakie musi spetniaé komputer uczestnika lub inne urzadzenie do zdalnej komunikacji

e Komputer, laptop, telefon lub tablet z dostepem do internetu.
e Procesor: Minimalnie jednordzeniowy 1 GHz, zalecany dwurdzeniowy 2 GHz lub lepszy (np. Intel i3/i5/i7 lub AMD ekwiwalent).
e Pamie¢ RAM: Minimalnie 2 GB, zalecane 4 GB lub wiecej.

Minimalne wymagania dotyczace parametréw tacza sieciowego, jakim musi dysponowaé uczestnik
e Minimalna predkos¢ tacza: 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s dla wideo 1080p.
Niezbedne oprogramowanie umozliwiajace uczestnikom dostep do prezentowanych tresci i materiatéw

e System operacyjny: Windows 7 lub nowszy, macOS 10.10 lub nowszy, Linux, iOS, Android.

e Zainstalowana aktualna wersja jednej z przegladarek: Google Chrome, Mozilla Firefox, Safari, Edge lub Opera.

¢ Nie ma potrzeby instalowania specjalnego oprogramowania, ale dostep do aplikacji Microsoft Tems moze poprawic¢ jako$¢ potgczenia.
e W przypadku wyboru tagczenia sig poprzez telefon, wymagane jest zainstalowanie aplikacji Microsoft Tems

Okres waznosci linku umozliwiajagcego uczestnictwo w spotkaniu online
e Link jest wazny do momentu zakonczenia spotkania.
Zalecane parametry tacza internetowego

* tacze internetowe o minimalnej przepustowosci 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s
dla wideo 1080p. Dla grupowych potaczen wideo zalecane 1,0 Mb/s dla wideo wysokiej jakosci i do 3,8 Mb/s dla wideo 1080p. Udostepnianie
ekranu bez miniaturki wideo wymaga 50-75 kb/s, z miniaturkg 50—150 kb/s.

Ustuga jest prowadzona na platformie Microsoft Teams

Aby dotaczy¢ do spotkania, prosze klikna¢ link —> https:/teams.microsoft.com/meet/393207683916126?
p=cjHpB88ATECScNmMDWY

Identyfikator spotkania: 393 207 683 916 126
Kod dostepu: tn6PY3xT

Podczas logowania sig do spotkania prosimy o podanie imienia oraz nazwiska.
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