Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania metoda TIG - 141 FM5 (stal 9 000,00 PLN brutto

E: ;:EEE':».«- = H H H H A
e nierdzewna) z uprawnieniami TUV 9 000,00 PLN netto
THURINGEN Polska Sp. z 0. o. 100,00 PLN  brutto/h
2 Numer ustugi 2026/06/01/179959/3601040 100,00 PLN netto/h
csp. Csp_ 58,89 PLN cena rynkowa @

CENTRUM

SZKOLEN

PRZEMYSLOWYCH

SPOLKA Z © Rogowiec

OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa

ODPOWIEDZIALNOS ¥ stacjonarna

CIA

{8 Zajecia grupowe
Kok kokk 49/5  (© 90:00 h

103 oceny B3 09.09.2026 do 17.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Ustuga adresowana do uczestnikdw, ktérzy chcg zdoby¢ kwalifikacje
zawodowe, ktére z pewnoscig w przysztosci pomoga uczestnikowi
zdoby¢ specjalistyczne zewnetrzne certyfikaty w zakresie samodzielnego
wykonywania ztgczy spawanych przy pomocy urzadzen spawalniczych
TIG(141) FM5 (stal nierdzewna) w zakresie spoin doczotowych oraz
pachwinowych blach oraz rur - stal nierdzewna.

Grupa docelowa sg osoby, ktére posiadajg doswiadczenie oraz
umiejetnosci zakresu spawania metoda TIG z grupy materiatowej od FM1
po FM4. Moga nimi by¢ pracownicy sektora przemystowego oraz
budowlanego, ktére chca nauczy¢ sie prawidtowego przygotowania
Grupa docelowa ustugi powierzchni spawalniczych oraz prawidtowej metodyki pracy z
podstawowymi materiatami i konstrukcjami w stal nierdzewne;.

Uczestnikami kursu moga by¢ osoby, ktére:

¢ ukonczona min. szkote podst.

¢ ukonczone 18 lat

¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do wziecia udziatu w kursie
spawalniczym

e osoby prywatne

e osoby pracujace, bezrobotne, uczace sie

¢ przedsiebiorcy

Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 08-09-2026



Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Ustuga spawania metoda TIG -141 FMS5 blach i rur spoinami doczotowymi oraz pachwinowymi - stal nierdzewna z
uprawnieniami TUV THURINGEN Polska Sp. z 0. o. przygotowuje do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych
metoda TIG - 141 FM5 (stal nierdzewna) tj. do prawidtowego przygotowania powierzchni spawalniczych oraz
prawidtowej i bezpiecznej metodyki pracy z podstawowymi materiatami oraz konstrukcjami. Kurs przygotowuje do

egzaminéw koncowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik definiuje

i charakteryzuje

stosowane przepisy prawne, ppoz. oraz
bhp wykorzystywane przy zawodzie
spawacza.

Uczestnik definiuje oraz uzasadnia
posiadang wiedze na temat rodzajow
metod spajania,

oraz wykorzystywania stal
nierdzewnych.

Uczestnik uzasadnia odpowiedni dobér
urzadzen do spawania stali nierdzewnej
oraz osprzetu.

Umiejetnie dobiera techniki i
technologie spawania stali nierdzewnej
Uczestnik prawidtowo wykonuje
spawanie ztgcza
pachwinowego/doczotowego blach

i rur stali nierdzewne;j.

Kryteria weryfikacji

Definiuje aktualne normy, przepisy oraz
standardy dotyczace wytycznych wg
Instytutu Spawalnictwa, TOV
THURINGEN Polska Sp. z 0. 0

Rozréznia rézne rodzaje taczenia stali
nierdzewnej. Charakteryzuje rodzaje
zlgczy spawanych oraz spoin w stali
nierdzewnej.

Przygotowuje sprzet oraz miejsce pracy.
Planuje poprawny proces spawania stali
nierdzewnej

z uwzglednieniem techniki i technologii

spawania.

Poprawnie przygotowuje materiaty i
narzedzia niezbedne do spawania stali
nierdzewnej.

Rozczytuje prawidtowo rysunki
konstrukcji spawanych. Identyfikuje
oraz stosuje odpowiednie rozwigzania
techniczne w stali nierdzewne;j.

Wykonuje prawidtowo czynnosci
spawania blach i rur spoinami
doczotowymi i pachwinowym i metoda
TIG 141 - stal nierdzewna oraz ocenia
jakos¢ spawania.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv-thuringen.pl
Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV THURINGEN Polska Sp. z 0. o.
Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV THURINGEN Polska Sp. z 0. o.

Program

Ustuga, tj. Kurs spawania metodg TIG - 141 FM5 (stal nierdzewna) z uprawnieniami TUV THURINGEN Polska Sp. z 0. 0. potwierdza
umiejetnosci teoretyczne oraz praktyczne niezbedne do podczas spawania metoda TIG - 141 FM5 (stal nierdzewna). Kurs skierowany jest
do wszystkich oséb zainteresowanych zdobyciem nowych oraz poszerzeniem dotychczasowych kwalifikacji ze spawania. Kurs
przygotowuje teoretycznie oraz praktycznie do pracy zwigzanej spawacza, dajac solidne podstawy, niezbedne do wykonywania ustug na
wysokim poziomie. Podczas szkolenia zostang oméwione ogélne zasady dotyczace przepiséw prawnych, zasad ppoz oraz bhp podczas
wykonywania zawodu spawacza. Nauczysz sie spawac stale wysokostopowe, stale kwasoodporne, aluminium, stale konstrukcyjne o
podwyzszonej wytrzymatosci. Po ukoiczeniu szkolenia, uczestnik zdobedzie umiejetnosci teoretyczne i praktyczne, zwigzane m.in. z
podtaczaniem, uruchamianiem i wytgczaniem urzadzen spawalniczych, wykonywaniem spoin doczotowych na rurach. Dodatkowo
uczestnik kursu zdobedzie wiedze dotyczgcg metod spawania, technik i technologii spawania, kontroli proceséw spawania. Szkolenie
sktada sie z czesci teoretycznej oraz praktycznej, dzieki czemu uczestnik zdobywa wiedze niezbedng do przystgpienia do egzaminéw
kwalifikacyjnych uprawniajgcych do samodzielnej pracy, dodatkowo zdobywajgc cenng wiedze praktyczng od terendw dziatajgcych w
branzy od lat. Po ukonczeniu kursu uczestnik zdobedzie kompleksowe przygotowanie do wykonywania zawodu spawacza poprzez
uzyskanie wiedzy praktycznej i teoretycznej na temat bezpiecznego i prawidtowego spawania metoda TIG141 - FM5 (stal nierdzewna).

Zajecia teoretyczne oraz zajecia praktyczne zawieraja:

Zagadnienia ogdélne. Zasady szkolenia spawaczy, Egzamin spawacza wg PN-EN 9606-1, 9606-2. Kluczowe zagadnienia BHP przy spawaniu TIG -
stale nierdzewne i kwasoodporne (Obowigzkowy system PAPR (nawiew w przytbicy) z filtrem TH3 lub odcigg stanowiskowy z filtrem z weglem
aktywnym. Obowigzkowe stosowanie oston karku i uszu (skérzanych lub trudnopalnych klap) dopinanych do przytbicy oraz stosowanie
matowych, ciemnych kurtyn spawalniczych. Dobér nietopliwej elektrody wolframowej i jej prawidtowe ostrzenie wzdtuzne. Ustawienie przeptywu
gazu ostonowego (czysty Argon 4.8) oraz gazu podsiarnkowego/formujgcego (jesli dotyczy rur). Odttuszczanie i mechaniczne czyszczenie
krawedzi (unikanie zanieczyszczern powodujacych korozje miedzykrystaliczng).

Budowa i zasada dziatania urzadzen do spawania metoda TIG - Materiat rodzimy: Stal nierdzewna. Spoiwo (Grupa FM5): Dobér gazu
ostonowego pod spoiwo FM5 - Czysty Argon (Ar) lub z domieszka helu/azotu. Dobér Gaz formujacy (pod grani).Rodzaje elektrod wolframowych
oraz materiatow dodatkowych do spawania (drutéw) dla grupy FM5. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego - prowadzenia tuku i
dodawania spoiwa FM5 bez dotykania elektrody do jeziorka. Kontrola parametréw pragdowych w celu minimalizacji przegrzania stali nierdzewnej.

Spawanie blach grup materialowychFMS5.

Nauka prowadzenia tuku i dodawania spoiwa FM5 bez dotykania elektrody do jeziorka. Wykonywanie spoin pachwinowych (FW) w pozycji
podolnej (PA) i nabocznej (PB). Wykonywanie spoin czotowych (BW) na blachach ze ztagczem jednostronnym bez podktadki (ss nb) w pozycji
pionowej w gore (PF). Kontrola parametréw pradowych w celu minimalizacji przegrzania stali nierdzewnej.

Spawanie rur grup materiatowych FM5.



Spawanie rur o matych i $rednich $rednicach D=40- 50 mm, grubo$¢ $cianki t=3-5 mm). Trening przetopu w pozycji wymuszonej (H-L045 - rura
pochylona, spawana w gore). Wprowadzenie min. jednego zatrzymania i ponownego zajarzenia tuku (stop/start) na grani zgodnie z wymogami
normy.

Weryfikacja jakosci i przygotowanie do egzamindéw - wizualna ocena spoin (VT) pod katem braku podcieg, lico réwne i tagodne przejscie w
materiat. Szlifowanie i trawienie spoin prébnych (wykrywanie ewentualnych poréw lub braku przetopu).

Doskonalenie praktyki spawania blach i rur tutaj uczestnik spawa blachy i rury w réznych pozycjach spawania. Cwiczenia te doskonalg technike
spawania. Kazdy wykonuje ztgcze zgodnie z wymaganiami technologicznymi oraz oceni jakosci wykonanych przez siebie spoin a poza tym
dokonuje analizy popetnionych btedéw.

Warunki organizacyjne:

¢ forma zaje¢ w ramach ustugi - stacjonarna,

e minimalna liczba uczestnikdéw ustugi to 5 oséb maksymalna to 12 oséb,

e zajecia w ramach ustugi obejmujg 90 godzin zegarowych tagcznie z walidacjg i przerwami

e przerwy sg uwzgledniane w ramach zaje¢,

e czes$¢ zaje¢ w ramach ustugi prowadzona jest w sposéb warsztatowy z wykorzystaniem niezbednego oraz koniecznego sprzetu do
realizacji tego typu zaje¢ w formie praktyczne;j,

e zajecia warsztatowe ze wzgledu na specyfike prowadzone sg w grupach od 1 do 12 osdéb,

e zajecia warsztatowe moga by¢ prowadzone przez wiecej niz 1 trenera,

¢ walidacja prowadzona jest zgodnie z kartg ustugi i zatgczonym harmonogramem,

¢ termin walidacji jest adekwatny do zaplanowanych metod oceny efektéw uczenia sie,

¢ walidacja prowadzona jest przez osobe, ktéra nie uczestniczyta w procesie ksztatcenia,

e walidacja jest integralng czg¢scia ksztatcenia, gdyz dopiero po jej przeprowadzeniu bez wzgledu na wynik mozna uznac¢ ustuge za
zakonczong zgodnie z wytycznymi,

¢ jako osrodek szkoleniowy zastrzegamy sobie prawo zmiany walidatora z przyczyn od nas niezaleznych, lezgcych po stronie pomiotu
zewnetrznego,

¢ walidacja przeprowadzona w obecnosci walidatora trwa 01:45 godziny, polega na wykonaniu minimum 1 prawidtowej prébki
spawalniczej metodg TIG stal nierdzewna blach badz rur metodg pachwinowa badz doczotowa oraz prawidtowej oceny jakosci spawu,

¢ wydanie uprawnien kwalifikacyjnych - certyfikatu do 14stu dni roboczych.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 57

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

.. Prowadzacy L, . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajecC rozpoczecia zakonczenia

Przypomnieni
e
najwazniejszy
ch zasad
szkolenia
spawaczy wg
PN-EN 287- Zajecia Wiktor Rydz 09-09-2026 15:15 17:15 02:00
1,9606-1,
9606-2.
Zagadnienia
BHP przy
spawaniu TIG
stal
nierdzewna.

- Przerwa - 09-09-2026 17:15 17:30 00:15



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Zastosowanie
elektrycznosc
i do spawania
tukowego.
Budowai
zasada
dziatania
urzadzen do
spawania
metoda TIG
stal
nierdzewna.
Rodzaje
elektrod
wolframowyc

Zajecia Wiktor Rydz

h oraz
materiatéw
dodatkowych
do spawania.

Spawanie
blachii rur
spoinami
pachwinowym
i. Techniki
prowadzenia
uchwytu oraz
kontrola
dtugosci tuku.
Dobor i
korekta
parametrow
spawania w
trakcie
wykonywania
zlaczy.

Zajecia Wiktor Rydz

- Przerwa -

Data realizacji
zajeé

09-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:15

17:15

Godzina
zakonczenia

19:30

17:15

17:30

Liczba godzin

02:00

02:00

00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie
blachii rur
spoinami
pachwinowym
i. Oznaczanie
i
wymiarowanie
spoin
pachwinowyc
h. Dobér
parametrow
spawania
metoda stali
TIG FM5.
Zasady

Zajecia

wykonywania
spoin
pachwinowyc
h.

Zajecia

Zajecia
teoretyczne

- Przerwa

Zajecia

Zajecia
teoretyczne

@ Zeiccia

Zajecia
teoretyczne

Przerwa

o=

Zajecia

Zajecia
teoretyczne

Przerwa

a3

D Zejecia

Zajecia
teoretyczne

Zajecia

Zajecia
teoretyczne

Przerwa

oD

Zajecia

Zajecia
teoretyczne

Przerwa

o/ B

Prowadzacy

Wiktor Rydz

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Data realizacji
zajeé

10-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

13-09-2026

13-09-2026

13-09-2026

13-09-2026

Godzina
rozpoczecia

17:30

15:15

17:40

17:55

07:30

10:00

10:30

13:00

13:30

07:30

10:00

10:30

13:00

Godzina
zakonczenia

19:30

17:40

17:55

19:55

10:00

10:30

13:00

13:30

15:30

10:00

10:30

13:00

13:30

Liczba godzin

02:00

02:25

00:15

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30



Przedmiot /
temat

D Zejecia

teoretyczne

Zajecia

teoretyczne

am-

& Zeiecia

teoretyczne

& iecia

teoretyczne

em-

B Zeiecia

teoretyczne

-

Zajecia

teoretyczne

FA7A Zajecia
teoretyczne

T zeiccia

teoretyczne

o B

) Zeiecia

teoretyczne

PAYA Zajecia
teoretyczne

em-

Zajecia

teoretyczne

€z 2eiccia

teoretyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Data realizacji
zajeé

13-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

19-09-2026

19-09-2026

19-09-2026

19-09-2026

19-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

26-09-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

15:15

17:40

17:55

07:30

10:00

10:30

13:00

13:30

07:30

10:00

10:30

13:00

13:30

15:15

17:40

17:55

07:30

Godzina
zakonczenia

15:30

17:40

17:55

19:55

10:00

10:30

13:00

13:30

15:30

10:00

10:30

13:00

13:30

15:30

17:40

17:55

19:55

10:00

Liczba godzin

02:00

02:25

00:15

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30

02:00

02:25

00:15

02:00

02:30



Przedmiot /
temat

=

Zajecia

teoretyczne

am-

@ zeiccia

teoretyczne

Zajecia

teoretyczne

am-

@ 2eiccia

teoretyczne

o

Zajecia

teoretyczne

Zajecia

teoretyczne

o=

Zajecia

teoretyczne

Zajecia

teoretyczne

am-

GERD Zeiccia

teoretyczne

am-

Zajecia

teoretyczne

Zajecia

teoretyczne

em-

Typ

aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Mariusz
Kotodziej

Data realizacji

zajeé

26-09-2026

26-09-2026

26-09-2026

26-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

Godzina

rozpoczecia

10:00

10:30

13:00

13:30

07:30

10:00

10:30

13:00

13:30

15:15

17:40

17:55

07:30

10:00

10:30

13:00

13:30

07:30

10:00

Godzina
zakonczenia

10:30

13:00

13:30

15:30

10:00

10:30

13:00

13:30

15:30

17:40

17:55

19:55

10:00

10:30

13:00

13:30

15:00

10:00

11:00

Liczba godzin

00:30

02:30

00:30

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30

02:00

02:25

00:15

02:00

02:30

00:30

02:30

00:30

01:30

02:30

01:00



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
Zajecia L
Zajecia
teoretyczne
- Walidacja
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Mariusz
Kotodziej

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina Godzina . i
L. . , . Liczba godzin

zajeé rozpoczecia zakonczenia

04-10-2026 11:00 13:05 02:05

28-10-2026 10:00 11:45 01:45

Liczba godzin

90:00
78:45
01:45
09:30
107:15
Cena
9 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

9 000,00 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

500,00 PLN

500,00 PLN

500,00 PLN

500,00 PLN



Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 90:00

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 3

O
—

123

Wiktor Rydz

Wyksztatcenie wyzsze pedagogiczne. Kilkuletnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen jako trener
z zakresu spawania, ciecia itp.

Koordynator ds. programowania i obstugi maszyn CNC - ciecie strumieniem wody. Szkoleniowiec z
wieloletnim stazem z zakresu : obstugi i programowania urzgdzen CNC, programu CAD dla klientéw
indywidualnych oraz firm.

0d 2021 - czynny spawacz 5.1 wg PN-EN 13067, Swiadectwo UDT do spawania materiatéw tworzyw
sztucznych z grupy materiatowej 5.1.

Zdobyte doswiadczenie trenerskie w ciggu ostatnich 5-lat.

Certyfikat spawacza:

141/BW/FW FM5 S s5 D48.3 PH-HL045 ss gb
141/BW/FW FM3 S s5 D48.3 PH-HL045 ss gb
135-D/ T BW/FW FM3 s12 D89 PH-L04 ss nb

135-D T BW/FW FM5 s12 D89 PH-L045 ss nb
111 T BW/FW FM5 B s5 d51 PH-L045 ss nb

Zaswiadczenie reczny przecinacz termiczny
TTP-P-2026-0044 - palnik acetylenowo-tlenowy
TTP-P-2026-0045 - palnik plazmowy

223

Michat Forys$

Wyksztatcenie:

-2006 r ukonczenie 1,5 rocznej Spotecznej Szkoty Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w todzi
-2011 - ukonczenie 3,5 letnich studiéw inzynierskich

- kierunek: Ochrona srodowiska

-specjalnosc¢: Bezpieczenstwo i higiena pracy

-2013 r — ukonczenie 1,5 rocznych uzupetniajgcych studiéw magisterskich

- kierunek: Ochrona srodowiska

-specjalnosc¢: Bezpieczenstwo i ochrona srodowiska pracy

-uzyskanie tytutu zawodowego technika bezpieczenstwa i higieny pracy
-28-letnie doswiadczenie w zakresie obstugi i szkolen bhp i ppoz.

3z3

Mariusz Kotodziej



n 0Od ponad 6 lat aktywny spawacz blach i rur w metodzie MAG 135 oraz TIG 141. Operator ciecia
plazmowego blach i rur. Poza tym w okresie ostatnich 5- lat instruktor szkolen w zakresie zajeé
teoretycznych oraz praktycznych metody MAG, TIG. Doswiadczony, rzetelny i sumienny trener
prowadzacy szkolenia spawalnicze.

Certyfikat 26-383245 -PL- spawanie blach i rur w metodzie TIG 141

Certyfikat 26-377708 -PL- spawanie blach i rur w metodzie MAG 135

Zaswiadczenie - TTP-P-2025-0197 — ciecie plazmowe blach i rur.

Zaswiadczanie- TTP-P-2026-0126 - ciecie tlenowe blach i rur.

Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat. Polecamy Pana Mariusz Kotodziej jako rzetelnego i
sumiennego trenera.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty pi$miennicze (notes, dtugopis, dydaktyczne - skrypt) udostepniane w czasie trwania szkolenia teoretycznego.

Uczestnik otrzymuje na wtasno$¢ w pierwszym dniu szkolenia praktycznego: rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do
dyspozycji na okres kursu przytbice samosciemniajacg, fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i
probek spawalniczych.

Kursanci zabierajg ze sobg ubranie robocze: czepek spawalniczy, dtugie spodnie, dtugi rekaw oraz petne buty robocze.

Warunki uczestnictwa

¢ ukonczona co najmniej szkote podstawowa
e ukonczony 18 rok zycia
¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do wziecia udziatu w kursie spawalniczym

Informacje dodatkowe

Cena zawiera koszt szkolenia oraz egzaminu certyfikujgcego.
Czas oczekiwania na wydanie uprawnien kwalifikacyjnych do 14stu dni roboczych.

Zajecia odbywaja sig w systemie porannym/popotudniowym w dni robocze, o ile harmonogram nie stanowi inaczej w godzinach od 7:00
do 21:00 oraz w soboty i niedziele w godzinach od 7:00 - 21:00.

Zajecia praktyczne odbywaja sie zaréwno w systemie indywidualnym jak i grupowym zgodnie z iloscig zapisanych uczestnikéw, po
wczesniejszym ustaleniu z kazdym z uczestnikdw oraz instruktorem. Zajecia odbywaja sie na indywidualnych pojedynczych stanowiskach
roboczych pod nadzorem instruktora w przedziale czasowym od 09.09.2026 - 28.10.2026 w godzinach od 7:00 - 21:00 7 dni w tygodniu.

Dla uczestnikdw z dofinansowaniem wymagane min. 80% obecnosci.

Adres

ul. Instalacyjna 16
97-427 Rogowiec

woj. tédzkie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi



¢ Sala konferencyjna wyposazona w niezbedne srodki dydaktyczne.

Kontakt

O

ﬁ E-mail sekretariat@centrumszkolenprzemyslowych.pl
Telefon (+48) 536 150 376

MONIKA PASTUSIAK



