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Specjalista ds. aplikacji folii ochronnej PPF
z elementami zréwnowazonego rozwoju -
szkolenie prowadzace do uzyskania
kwalifikacji.

Numer ustugi 2026/05/25/172967/3583398

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa
mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
rzeczywistym)

[ Zajecia grupowe

® 19:00h

£ 23.07.2026 do 26.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

6 396,00 PLN brutto
5200,00 PLN netto
336,63 PLN brutto/h
273,68 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Ustuga skierowana jest do os6b zainteresowanych profesjonalnym i
$wiadomym srodowiskowo podejsciem do aplikaciji folii ochronnych PPF.
Obejmuje zaréwno osoby poczatkujgce, ktdre chcg wejs¢ do branzy auto

detailingu i PPF, jak i hobbystéw planujacych rozwdéj kompetencji w

kierunku dziatalnos$ci komercyjnej. Grupg docelowg sg takze aktywni
profesjonalisci: pracownicy i wtasciciele studiéw detailingowych,

warsztatéw samochodowych oraz firm zajmujacych sie oklejaniem

pojazdow, ktorzy chcag podniesc jakos¢ ustug, ograniczy¢ straty

materiatowe i wdrozy¢ nowoczesne technologie (Al, 10T, cyfrowa

inspekcja jakosci). Szkolenie jest szczegdlnie wartosciowe dla 0oséb
odpowiedzialnych za jakos$¢ procesu, kontakt z klientem oraz decyzje
technologiczne, a takze dla tych, ktérzy chca rozwija¢ kompetencje w
obszarze zréwnowazonego rozwoju, GOZ, ESG i efektywnego
wykorzystania zasobéw w praktyce warsztatowe;j

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 14
Data zakonczenia rekrutacji 22-07-2026

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

rzeczywistym)

mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg zdalng w czasie

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnikow do zarzadzania procesem aplikacji folii ochronnych PPF z wykorzystaniem
nowoczesnych technologii materiatowych, cyfrowych i procesowych.Uczestnicy nabywajg umiejetnosci w zakresie
cyfrowej inspekcji jakosci, planowania i kontroli procesu aplikacji PPF,analizy danych procesowych oraz podejmowania
decyzji technologicznych wptywajgcych na trwatos¢ folii,jakos¢ aplikacji oraz rozwéj podejscia opartego na zielonej
efektywnosci zasobowej i gospodarce o obiegu zamknietym

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Wyjasnia podstawowe pojecia z zakresu
zrbwnowazonego rozwoju i zielonej
transformac;ji

Charakteryzuje cele i zatozenia polityk
$rodowiskowych UE i ONZ

Wyjasnia podstawy gospodarki o obiegu
zamknietym (GOZ) w kontekscie PPF

Wyjasnia pojecia sladu
$Srodowiskowego

Charakteryzuje znaczenie SDS i
zarzadzania ryzykiem srodowiskowym

Organizuje stanowisko pracy PPF
zgodnie z BHP i zasadami ograniczania
wptywu na srodowisko

Kryteria weryfikacji

« definiuje zrwnowazony rozwoj i
zielong transformacije

+ wskazuje powigzania branzy
autodetailingu z transformacija
klimatyczno-gospodarcza

« identyfikuje role ustug PPF w
wydtuzaniu cyklu zycia produktu

+ wskazuje wybrane Cele
Zréwnowazonego Rozwoju (SDGs 9, 12,
13)

* opisuje znaczenie ESG dla ustug
motoryzacyjnych

* rozpoznaje wptyw regulacji UE na
dziatalnos$¢ warsztatowa

* opisuje zasady: redukcja, ponowne
uzycie, recykling

+ wskazuje miejsca powstawania
odpadow w procesie PPF

* rozréznia rodzaje odpadéw i sposoby
postepowania

« definiuje $lad weglowy, wodny i
materiatowy

+ wskazuje elementy procesu PPF
generujace najwiekszy wptyw
srodowiskowy

+ wyjasnia role kart SDS

« identyfikuje zagrozenia Srodowiskowe
i zdrowotne zwigzane z chemia

+ wskazuje zasady bezpiecznego
magazynowania

« prawidtowo wyznacza strefy
czysta/brudna

+ dobiera OOP

* ustawia oswietlenie i wentylacje z
uwzglednieniem energooszczednosci

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Wywiad ustrukturyzowany

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Analizuje wymagania technologiczne
powierzchni pod aplikacje folii PPF

Przygotowuje powierzchnie pojazdu
pod aplikacje PPF

Aplikuje folie PPF zgodnie ze
standardem jakosci i efektywnosci
zasobowej

Stosuje narzedzia Al do inspekcji
jakosci

Monitoruje zuzycie energii i wody z
wykorzystaniem loT

Prowadzi ewidencje srodowiskowa
procesu

Podejmuje swiadome decyzje
prosrodowiskowe w pracy zawodowej

Mysli systemowo o wplywie swojej
pracy na $rodowisko

Wspétpracuje w zespole z
poszanowaniem zasad BHP i
Srodowiska

Kryteria weryfikacji

* wyjasnia znaczenie energii
powierzchniowej i adhezji kleju PPF
+ wskazuje czynniki wptywajace na
trwatos¢ aplikacji (mikrodefekty,
zanieczyszczenia, wilgotnosé,
temperatura)

» wykonuje maskowanie i demontaz
zgodnie z procedurg

* minimalizuje straty materialowe

* przeprowadza kontrole jakosci
przygotowania

* poprawnie pozycjonuje i napina folie
* prawidtowo wygrzewa krawedzie
(IR/opalarka)

« eliminuje koniecznos¢ poprawek i
odpadéw

+ wykonuje dokumentacje ,przed/po”
+ identyfikuje defekty na podstawie
raportu Al

« interpretuje ograniczenia systemoéw Al

* montuje i odczytuje liczniki

* tworzy zestawienie zuzycia kWhi
litrow

* poréwnuje warianty procesu

* uzupetnia rejestr odpadow

* prowadzi wpisy zuzycia mediéw

« identyfikuje niezgodno$ci i dziatania
korygujace

« analizuje dane srodowiskowe (energia,

woda, odpady)

« wybiera rozwigzania o nizszym
wptywie srodowiskowym

+ uzasadnia swéj wybor

» wskazuje powigzania miedzy
dziataniami a skutkami
$rodowiskowymi

+ uwzglednia dtugofalowe
konsekwencje decyzji

« prawidtowo komunikuje sie w zespole

* reaguje na nieprawidtowosci
$rodowiskowe
+ dba o porzadek i bezpieczenstwo

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Analiza dowodéw i deklaraciji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Komunikuje klientowi wartos¢
Srodowiskowa ustugi PPF

Przejawia odpowiedzialnos¢ za
Srodowisko w praktyce zawodowej

Stosuje nowoczesne technologie
przygotowania powierzchni pod PPF

Wykorzystuje cyfrowa inspekcje jakosci
powierzchni przed aplikacjg PPF

Optymalizuje proces przygotowania
powierzchni w celu redukcji strat
materiatowych i energetycznych

Prowadzi dokumentacje jako$ciowa
etapu przygotowania pod aplikacje PPF

Podejmuje sSwiadome decyzje
technologiczne wptywajace na trwatos¢
aplikacji PPF

Kryteria weryfikacji

* prezentuje oferte z uwzglednieniem
aspektéw ESG

+ wyjasnia klientowi korzysci
$rodowiskowe

* promuje postawy proekologiczne

* przestrzega procedur srodowiskowych
« zgtasza ryzyka i niezgodnosci
« stosuje dobre praktyki na co dzien

+ dobiera technike przygotowania do
rodzaju elementu i folii

* ogranicza ingerencje materiatowa do
niezbednego minimum

« eliminuje ryzyka technologiczne
skutkujace liftingiem lub odklejeniem
folii

* prawidtowo ustawia oswietlenie
inspekcyjne (CRI, temperatura
barwowa)

« identyfikuje defekty krytyczne dla
aplikacji PPF

+ wykonuje dokumentacje ,surface
ready”

+ uzasadnia wybér technologii
przygotowania z perspektywy
minimalizacji odpadéw

» wskazuje zalezno$¢ jakosci
przygotowania od liczby poprawek i
dogrzewan

+ poprawnie wypetnia karte procesu PPF

- etap ,Surface Ready”
+ dokumentuje decyzje technologiczne i
zidentyfikowane ryzyka

* wybiera rozwigzania ograniczajgce
ryzyko reklamacji i ponownej aplikacji

+ uzasadnia decyzje w oparciu o jakos¢,
trwatos¢ i efektywnosé procesu

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Analiza dowodéw i deklaraciji

Wywiad swobodny

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?



TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Fundacja My Personality Skills

Program

Ustuga prowadzi do nabycia kwalifikaciji: "Specjalista ds. aplikacji folii ochronnej PPF z elementami zréwnowazonego rozwoju"
Harmonogram realizowany w 19 godzinach zegarowych; przerwy sa wliczone w czas trwania ustugi. Teoria 4h 30 min, Praktyka 11h,15
min

Mod. 1. Wprowadzenie do folii PPF i organizacj stanowiska pracy (T)

Cele:

e rozumie standard procesu PPF oraz wymagania stanowiska pracy,
¢ potrafi wskazaé kluczowe wymagania BHP i organizacyjne,
¢ rozumie kontekst zielonej transformaciji i role ustugi PPF w wydtuzaniu cyklu zycia pojazdu (GOZ/SDGs/ESG).

Tresci:

¢ Standard ustugi PPF: etapy procesu i punkty krytyczne jakosci (QC).
e BHP w pracy z polimerami i chemia: OOP, higiena pracy, minimalizacja ryzyk.
¢ Organizacja stanowiska: strefa ,czysta/brudna”, kontrola pytu, wilgotno$ci i temperatury.
¢ Oswietlenie inspekcyjne (CRI/temperatura barwowa): wptyw na wykrywanie defektéw i jakos¢.
« Zielone kompetencje — modut wprowadzajacy (GreenComp/ESCO):
¢ ,dlaczego to zielone”: wydtuzanie zycia lakieru i elementéw (GOZ),
e podstawy: SDGs (9,12,13), ESG jako jezyk opisu wptywu srodowiskowego ustug,
e przyktady wptywu srodowiskowego ustug warsztatowych: energia, woda, odpady.

Aktywnosci/éwiczenia:

¢ Mini-audyt stanowiska: lista kontrolna ,BHP + srodowisko” (co jest OK/co wymaga korekty).
e Krotka analiza tancucha wptywu: ,co w PPF generuje najwiekszy wptyw srodowiskowy i dlaczego”.

Mod. 2. Przerwa

Mod. 3. Chemia i narzedzia w aplikacji folii ochronnych — zielone
podejscie (T)
Cele:

¢ zna zasady bezpiecznej pracy z chemia (SDS) i minimalizacji ryzyka srodowiskowego,
e rozumie wptyw materiatéw (folie/kleje/linery) na srodowisko w ujeciu cyklu zycia (LCA-podstawy),
¢ potrafi wskazaé dziatania GOZ: redukcja odpaddéw, narzedzia wielorazowe, poprawne magazynowanie.

Tresci:

¢ SDS: jak czyta¢, jakie informacje sa kluczowe (zagrozenia, magazynowanie, postepowanie z odpadami).
e Roztwory slip/tack: bezpieczne przygotowanie, dozowanie, etykietowanie; ograniczanie strat.



¢ Narzedzia wielorazowe (rakle/filce/noze): serwis, czyszczenie, magazynowanie-redukcja odpadow.
¢ Materiaty PPF i elementy odpadowe (liner, $cinki, opakowania): klasyfikacja i dobre praktyki.
¢ Zielone kompetencje:

¢ LCA ,na poziomie stanowiska”: gdzie powstajg straty i jak im zapobiec,

e ,quick wins”: minimalizacja zuzycia chemii i jednorazéwek.

Aktywnosci:

e Praca na przyktadach SDS (case: preparat do odttuszczania, APC): identyfikacja kluczowych zapiséw.
e ,Mapa odpadoéw procesu PPF”: co powstaje i jak ograniczyé.

Mod. 4. Wykorzystanie nowoczesnych technologii materiatowych, cyfrowych i

procesowych. (T)

Cele modutu:
Uczestnik:

¢ stosuje zaawansowane technologie przygotowania powierzchni pod PPF,

¢ wykorzystuje narzedzia cyfrowe do oceny gotowosci podtoza,

e optymalizuje proces pod katem minimalizacji strat materiatowych i energetycznych,

¢ rozumie wptyw mikrodefektow, energii powierzchniowej i czystosci molekularnej na trwatos$¢ aplikacji PPF.

Tresci — teoria (technologie i innowacje):

¢ Energia powierzchniowa i adhezja klejéw PPF
e — wplyw napiecia powierzchniowego na trwatos¢ folii
¢ Nowoczesne technologie przygotowania podioza pod folie ochronne:
* bezdotykowe systemy czyszczenia punktowego,
 preparaty aktywujgce adhezje (adhesion promoters-zasady doboru),

e Cyfrowa inspekcja powierzchni przed aplikacja PPF:
¢ oswietlenie inspekcyjne CRI+analiza wizualna,
¢ dokumentacja foto ,ready-to-apply” jako element jakosci procesy,

¢ Redukcja strat materiatowych w PPF:
e zaleznos$¢ jakosci przygotowania od liczby poprawek,
e wptyw defektéw mikroskopowych na konieczno$¢ ponownej aplikacji.

Mod. 5. Wykorzystanie nowoczesnych technologii materiatowych, cyfrowych i
procesowych. (P)

Cele modutu:
Uczestnik:

¢ stosuje zaawansowane technologie przygotowania powierzchni pod PPF,

¢ wykorzystuje narzedzia cyfrowe do oceny gotowosci podtoza,

e optymalizuje proces pod katem minimalizacji strat materiatowych i energetycznych,

¢ rozumie wptyw mikrodefektow, energii powierzchniowej i czystosci molekularnej na trwatos$¢ aplikacji PPF.

Tresci — praktyka (technologie stosowane w branzy):

¢ Cyfrowa inspekcja panelu przed aplikacja (Swiatto,checklisty,dokumentacja),
« |dentyfikacja defektéw krytycznych dla PPF (punkty zapalne, krawedzie, przettoczenia),
¢ Przygotowanie powierzchni pod katem:

¢ minimalizacji ryzyka liftingu,

e ograniczenia koniecznosci ponownego wygrzewania,

¢ Praca z kartg procesu PPF — etap ,Surface Ready”.

Efekty praktyczne / dowody:

¢ uczestnik przygotowuje panel do aplikacji PPF zgodnie z cyfrowa checklista jakosci,



¢ wykonuje dokumentacje stanu powierzchni ,przed aplikacjg”,
¢ identyfikuje ryzyka technologiczne wptywajgce na trwatos¢ folii,
¢ uzasadnia wybdr technologii przygotowania z perspektywy:

¢ jakosci,

e zuzycia materiatu,

¢ energochtonnosci procesu.

Mod. 6. Planowanie aplikacji folii PPF i praca z klientem (T)

Cele:

« planuje aplikacje PPF na elementach 2D/3D i identyfikuje ryzyka (krawedzie/przettoczenia),
¢ rozumie kontrole jako$ci oraz role oswietlenia i inspekcji,
¢ potrafi przygotowaé¢ komunikacje z klientem w logice ESG/SDGs (zrozumiata, nie ,marketingowa”).

Tresci:

Analiza elementéw 2D/3D: dobdr techniki (wet/dry), ryzyka, kolejnos¢ prac.
 Szablony/cigcie: planowanie pod minimalizacje zuzycia folii (GOZ-redukcja odpadu).
¢ Inspekcja jakosci:

« definicje typow defektdw, wptyw swiatta (CRI, barwa),

e rola test-spot i dokumentaciji foto.

¢ Al/computer vision—jako narzedzie jakosci i ograniczania strat:
e dokumentacja ,przed”, klasyfikacja defektéw, raport do akceptacji zakresu,
e ograniczenia Al i zasady interpretacji.

Ofertai klient:
o zakres, czas, koszt,
 ,corobimy, aby ogranicza¢ zuzycie energii/wody/materiatu”.

Aktywnosci:

e Case: ,pojazd z defektami”—decyzja: co oklejamy, co korygujemy, gdzie ryzyko.
¢ Mini-brief klienta: jak wyjasni¢ wartos¢ srodowiskowg bez greenwashingu.

Mod. 7. Przerwa

Mod. 8. Praktyka — przygotowanie catego pojazdu (P)

Cele:

e przygotowuje pojazd do aplikacji PPF zgodnie ze standardem i kontrolg jako$ci,
e ogranicza straty materiatowe (planowanie, czystos$¢, unikanie poprawek),
e pracuje zespotowo z zachowaniem BHP i porzadku.

Tresci - praktyka (hands-on):

¢ Maskowanie i zabezpieczenia, demontaz wybranych elementéw (jesli dotyczy).

¢ Qdttuszczanie, panel prep (w tym zasady bezpiecznego dozowania).

¢ Pozycjonowanie arkuszy, test-fit, przygotowanie pod aplikacje (bez aplikacji petnej jeszcze).
¢ Kontrola jakosci przygotowania: $wiatto inspekcyjne, checklisty.

Cwiczenia/dowody:

e Kazdy uczestnik wykonuje min. 1 petny ,odcinek” przygotowania (np. maskowanie + panel prep + test-fit).
e Uzupetnienie checklisty jakosci + checklisty sSrodowiskowej (odpady, chemia, porzadek).

Mod. 9. Przerwa

Mod. 10. Techniki aplikacji folii — powierzchnie 2D i 3D (P)

Cele:



e aplikuje PPF na 2D/3D zgodnie z procedurg producenta i standardem jakosci,
¢ wykonuje poprawne wykonczenie krawedzi i wygrzewanie (IR/opalarka),
« realizuje proces w sposéb efektywny energetycznie (ograniczanie dogrzewan i poprawek).

Tresci — praktyka:

e Wet/dry: doboér techniki do elementu i warunkéw.

¢ Naciagi/odcigzenia: praca na przettoczeniach, ryzyka rozciggniecia/odklejenia.

¢ Krawedzie i narozniki: techniki czystego wykonczenia.

e Wygrzewanie: parametry pracy IR/opalarka, zasady bezpieczeristwa i oszczednos$ci energii.

* QC po aplikacji: defekty typowe (pecherze, srebrzenia, zanieczyszczenia, lifting).

« Cwiczenia/dowody:

e Kazdy uczestnik wykonuje aplikacje na wybranym elemencie 2D oraz fragmencie 3D (pod nadzorem).
e Checkpoint QC: ocena krawedzi, przettoczen i stabilnos$ci po dogrzaniu.

Mod. 11. Ekologiczne podejscie do aplikacji i zuzycia zasobow (P)

Cele:

¢ potrafi prowadzi¢ podstawowe zarzgdzanie Srodowiskowe na stanowisku (GOZ/SDS),
 potrafi zebrac i zinterpretowac dane o zuzyciu medidw (IoT) i poréwnac warianty procesu,
* potrafi uzasadni¢ wybor rozwigzania o mniejszym wptywie srodowiskowym (GreenComp-decyzje).

Tresci — praktyka:
e GOZ/SDS: segregacja i ewidencja odpadéw (folie/linery/opakowania), magazynowanie chemii.
¢ |oT i monitoring:
« inteligentne gniazda/liczniki (kWh), przeptywomierze (woda),

e budowa prostego dashboardu/zestawienia,
e interpretacja: gdzie sg ,piki” zuzycia i dlaczego.

e Poréwnanie dwdch wariantéw procesu (kWh/I): wybdr Sciezki o najnizszym wptywie.
¢ ,Rekomendacje dla klienta”: jak uzytkowac i my¢ auto z PPF, aby zmniejszyé zuzycie chemii/wody.

Cwiczenia/dowody:

e Uczestnicy w parach: odczyt danych z loT + wpis do rejestru+mini-wniosek ,co zmieniamy”.
¢ Krotkie uzasadnienie ustne: dlaczego ten wariant jest bardziej zasobooszczedny.

Mod. 12. Przerwa

Mod. 13. Samodzielna aplikacja folii i przygotowanie do walidacji (P)

Cele modutu:

¢ wykonuje samodzielnie aplikacje na wybranych elementach 2D/3D,
e przygotowuje komplet dokumentaciji jako$ciowej i Srodowiskowej ,przed/po”,
¢ potrafi samokontrolowa¢ jako$¢ i wskazaé dziatania korygujace.

Tresci — praktyka:

 Zadanie probne: aplikacja PPF na wybranych elementach (2D+3D).
¢ Dokumentacja ,przed/po”: zdjecia, checklista jakosci, opis ryzyk i ich ograniczenia.
e uzycie Al do raportu stanu i poréwnania efektéw.

Cwiczenia/dowody:

e Kazdy uczestnik konczy zadanie ,od A do Z” na wyznaczonym elemencie.
e Oddaje: checklista jakosci+wpisy do rejestru odpadéw/mediéw

Mod. 14. Przerwa

Mod. 15. Egzamin — walidacja



Metody walidacji:

Czes¢ praktyczna (obserwacja w warunkach rzeczywistych)
Oceniane elementy:

e e organizacja stanowiska (BHP+porzadek+minimalizacja odpadéw),
 przygotowanie powierzchni (kontrola jakosci),
« aplikacja PPF (krawedzie, przettoczenia, wygrzewanie),
 uzycie narzedzi jakosci (checklisty, dokumentacja),
e dziatania Srodowiskowe: segregacja/wpisy/praca zasobooszczedna.

Czes¢ teoretyczna (wywiad ustrukturyzowany+test teoretyczny)

e ¢ Pytania obejmujg m.in.:
e BHP, SDS, GOZ, slad srodowiskowy procesu (energia/woda/odpady), planowanie procesu i kontrola jakosci, podstawy Al/loT.

Czes$¢ decyzyjno-kompetencyjna (wywiad swobodny + analiza dowodéw i deklaracji) Oceniane:

¢ uzasadnianie wyboru wariantu o mniejszym wptywie srodowiskowym komunikacja z klientem w duchu ESG/SDGs bez greenwashingu,
myslenie systemowe

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz wydaniu certyfikatu - w tym
samym dniu co prowadzona walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 15

Data
Przedmiot / Typ Godzina Godzina Liczba Forma

L. Prowadzacy realizacji . . . . .
temat aktywnosci L, rozpoczecia zakonczenia godzin stacjonarna
zajeé

Wprowadze

nie do folii
. L Jakub .

PPFi Zajecia L. 23-07-2026 17:00 17:45 00:45 Nie
R Sosnica

organizacji

stanowiska

pracy

- Przerwa - 23-07-2026 17:45 18:00 00:15 Nie

Chemia i

narzedziaw

aplikaciji L. Jakub X
. Zajecia L. 23-07-2026 18:00 18:45 00:45 Nie

folii Sosnica

ochronnych

(zielone

podejscie).



Przedmiot /
temat

Wykorzysta
nie
nowoczesn
ych
technologii
materiatow
ych,
cyfrowych i
procesowy
ch. Teoria

Wykorzysta
nie
nowoczesn
ych
technologii
materiatow
ych,
cyfrowych i
procesowy
ch.
Praktyka

Planowanie
aplikacji
folii PPF i
praca z
klientem.

@B

Praktyka
przygotowa
nie catego
pojazdu.

@B

Techniki
aplikacji
folii
powierzchn
ie 2D i 3D.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Jakub
Sosnica

Mariusz
Ktosek

Mariusz
Ktések

Mariusz
Ktések

Mariusz
Ktések

Data
realizacji
zajeé

23-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

Godzina
rozpoczecia

18:45

08:00

09:00

10:45

11:00

13:30

14:15

Godzina
zakonczenia

20:00

09:00

10:45

11:00

13:30

14:15

16:00

Liczba
godzin

01:15

01:00

01:45

00:15

02:30

00:45

01:45

Forma
stacjonarna

Nie

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

Ekologiczn
e podejscie
do aplikaciji
i zuzycia
zasobow.

@B

Samodzieln
a aplikacja
folii i
przygotowa
nie do
walidacji.

s B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Mariusz

Ktosek

Mariusz
Ktések

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data
realizacji
zajeé

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:00

11:15

14:15

15:00

Liczba godzin

19:00

15:45

01:00

02:15

22:15

Godzina
zakonczenia

11:00

11:15

14:15

15:00

16:00

Liczba
godzin

03:00

00:15

03:00

00:45

01:00

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow sScisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnief w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik




Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 396,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 336,63 PLN
Koszt osobogodziny netto 273,68 PLN
W tym koszt walidacji brutto 369,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 369,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 300,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 19:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

O
M

122

Mariusz Kiosek

Wykwalifikowany wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim doswiadczeniem specjalistycznym
i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdéw. Doswiadczenie
zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w Bazie Ustug
Rozwojowych. Specjalista w oklejaniu pojazdéw i aplikacji folii ochronnych PPF. Prowadzi szkolenia
praktyczne ,hands-on” z petnego procesu PPF: od przygotowania podtoza i doboru materiatéw, przez
prace ze szablonami cietymi na ploterze, az po kontrole jakos$ci. W codziennej pracy ktadzie nacisk
na powtarzalnos¢ efektu, ergonomie stanowiska i bezpieczenstwo. Szkolgc zespoty, wdraza dobre
praktyki ,green skills”: planowanie cie¢ pod minimalizacje zuzycia folii, prawidtowg segregacje i
utylizacje, a takze techniki ograniczajace uzycie chemii i energii.

W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailingu, nadzorujac procesy aplikacji
zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci, wdraza listy kontrolne, karty procesu i dokumentacje
wynikéw, co skraca czas realizacji i ogranicza zuzycie materiatéw/energii. Prowadzi szkolenia z
przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu bez holograméw) oraz komponenty



GOZ/SDS: selektywna zbiorke, ewidencje odpaddw, ergonomie i bezpieczne sktadowanie chemii.
Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoriow, optymalizuje o$wietlenie (CRI/temperatura) i
wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci.

222

o Jakub Sosnica

‘ ' Specjalista ds. autodetailingu, specjalizujgcy sie miedzy innymi w ogdlnopojetym autodetailingu,
naktadaniu folii PPF, Renowacji Skor Samochodowych oraz Folii kolorkowych WRAP. Praktyk z
wieloletnim doswiadczeniem. Doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat
przed datg publikacji ustugi w Bazie Ustug Rozwojowych. . Przez ostatnie 6 lat pracy zawodowe;j
zdobyt wszechstronng wiedze z zakresu aplikowania folii PPF, Folii kolorowych WRAP, renowaciji
lakieru oraz standarddw jakosci w serwisach autodetailingowych.

Ukonczyt specjalistyczne szkolenia z ograniczania sladu materiatowego i gospodarki odpadami w
serwisie autodetailingowym, a takze warsztaty poswiecone ocenie jakosci aplikacji PPF i audytowi
ekologicznemu stanowiska pracy. W praktyce zajmuje sie optymalizacji zuzycia materiatow i energii,
a takze bezpieczenstwa eksploatacji narzedzi i organizacji proceséw pracy.

Znany z wyjatkowej skrupulatnosci, rzetelnosci oraz analitycznego podejscia. W swojej pracy taczy
kompetencje formalne z praktycznym doswiadczeniem, co pozwala mu identyfikowaé nie tylko
odchylenia jakos$ciowe, ale rowniez realne rezerwy efektywnosci i oszczednosci. Wspotpracownicy
cenig go za umiejetno$¢ wdrazania rozwigzan, ktére jednoczes$nie poprawiajg jakos$¢ ustug, redukuja
koszty materiatowe i wspierajg standardy srodowiskowe.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Uczestnicy szkolenia otrzymajg komplet profesjonalnych materiatéw edukacyjnych, obejmujgcych zaréwno cze$¢ teoretycznag, jak i
praktyczng, wspierajacych realizacje procesu uczenia sie oraz walidacje efektéw uczenia sie.

Materiaty dydaktyczne obejmujg w szczegdlnosci:

e materiaty szkoleniowe dotyczace procesu aplikaciji folii ochronnych PPF, organizacji stanowiska pracy oraz standardéw jakosci,
 checklisty jakosciowe i Srodowiskowe wykorzystywane podczas ¢wiczen praktycznych (BHP, QC, ,Surface Ready”),

e wzory kart procesu PPF, dokumentaciji ,przed/po” oraz rejestréw zuzycia zasobéw i odpaddw,

e materiaty wspierajgce rozwdj zielonych kompetencji, w tym zagadnienia GOZ, SDS, ESG oraz efektywnego wykorzystania zasobdw,
e materiaty pomocnicze do ¢wiczen praktycznych realizowanych w warunkach rzeczywistych w profesjonalnym studiu autodetailingu.

Materiaty sg wykorzystywane podczas zaje¢ oraz pozostajg do dyspozycji uczestnikdw w celu utrwalenia wiedzy i umiejetnosci nabytych w
trakcie szkolenia.

Technologie i narzedzia wykorzystywane w szkoleniu

(zgodne z PRT oraz RIS Wojewddztwa Slaskiego 20719-2030)

1. Technologie cyfrowe i Przemyst 4.0

Zgodne z inteligentnymi specjalizacjami regionu: Technologie informacyjne i komunikacyjne (ICT), Nowoczesna motoryzacja
e Systemy Al / Computer Vision do cyfrowej inspekcji jakosci powierzchni (identyfikacja defektéw, raporty ,przed/po”, klasyfikacja
jakosci).
» Cyfrowa dokumentacja procesu PPF (checklisty jakosci, karty procesu ,Surface Ready”, dokumentacja fotograficzna).
¢ Cyfrowe checklisty i rejestry procesowe wspierajgce standaryzacje i powtarzalno$¢ jakosci.

2. Internet Rzeczy (IoT) i analiza danych



Zgodne z PRT: transformacja cyfrowa i efektywnos¢é procesowa

¢ Inteligentne liczniki energii (kWh) oraz przeptywomierze wody do monitorowania zuzycia zasobdw.
¢ Odczyt i analiza danych procesowych (poréwnywanie wariantéw technologicznych pod katem energochtonnosci i zuzycia wody).
¢ Proste dashboardy / zestawienia zuzycia mediéw wykorzystywane do podejmowania decyzji technologicznych.

3. Nowoczesne technologie materiatowe i procesowe

Zgodne z RIS: Innowacyjne technologie przemystowe i materiatowe

 Folie ochronne PPF nowej generacji (poliuretany o wysokiej trwatosci i wtasciwosciach samoregenerujacych).

¢ Preparaty aktywujace adhezje (adhesion promoters) — dobdr w oparciu o wtasciwosci powierzchni i minimalizacje strat.
* Bezdotykowe i punktowe technologie czyszczenia powierzchni ograniczajgce zuzycie chemii i wody.

¢ Precyzyjne technologie aplikacji 2D i 3D (techniki wet/dry, kontrola naciggu i temperatury).

4. Technologie energooszczedne i Srodowiskowe (zielona transformacja)

Bezposrednia realizacja celéw PRT oraz RIS - zielona gospodarka i GOZ

¢ Lampy IR i opalarki stosowane w sposéb kontrolowany (optymalizacja czasu i temperatury wygrzewania).

¢ Oswietlenie inspekcyjne o wysokim CRI i regulowanej temperaturze barwowej — poprawa jakosci bez zwiekszania energochtonnosci.
¢ Systemy dozowania chemii minimalizujgce straty materiatowe.

* Segregacja i ewidencja odpadéw technologicznych (folie, linery, opakowania).

5. Narzedzia wspierajgce gospodarke o obiegu zamknietym (GOZ) i ESG

Zgodne z RIS: Zrownowazony rozwdj i efektywne wykorzystanie zasobdéw

* Narzedzia wielorazowe (rakle, filce, noze) wraz z procedurami serwisowania i czyszczenia.
« Karty SDS i systemy zarzadzania chemia (bezpieczne magazynowanie, ograniczanie ryzyk srodowiskowych).
¢ Rejestry srodowiskowe: odpady, zuzycie energii i wody — wykorzystywane do analizy sladu Srodowiskowego procesu.

6. Technologie organizacyjne i jakosciowe
Wspierajace innowacyjno$é procesowa MSP

» Standaryzowane procedury jakosci (QC) i punkty kontrolne procesu PPF.
» Cyfrowe karty procesu i audyty stanowiskowe (BHP + srodowisko).
* Narzedzia komunikacji wartosci ESG dla klienta (raporty jakosciowe i Srodowiskowe).

Podsumowanie zgodnosci z PRT i RIS

Szkolenie wykorzystuje technologie cyfrowe, loT, Al, nowoczesne materiaty oraz rozwigzania GOZ, wspierajgc:

e transformacje cyfrowg sektora ustug motoryzacyjnych,

* innowacyjno$¢ procesowg MSP,

¢ zielong transformacje i efektywnos¢ zasobowa,

* rozwdj inteligentnych specjalizacji Wojewédztwa Slgskiego

Zielone kompetencje nabywane przez uczestnika szkolenia

1. Kompetencje w zakresie zrbwnowazonego rozwoju i zielonej transformac;ji

e rozumienie zasad zréwnowazonego rozwoju i zielonej transformacji w kontekscie ustug motoryzacyjnych,
¢ identyfikowanie powigzan pomiedzy dziatalnoscig warsztatowa a transformacja klimatyczno-gospodarcza,
¢ rozumienie roli ustug PPF w wydtuzaniu cyklu zycia produktu (GOZ).

2. Kompetencje w zakresie gospodarki o obiegu zamknietym (GOZ)

¢ stosowanie zasad redukcji, ponownego uzycia i recyklingu w procesie aplikaciji folii PPF,
¢ identyfikowanie miejsc powstawania odpadéw technologicznych i ich minimalizacja,

» prowadzenie segregacji i ewidencji odpadéw (folie, linery, opakowania),

e dobdr technologii i materiatéw ograniczajacych straty i konieczno$¢ ponownych aplikaciji.



3. Kompetencje w zakresie efektywnego wykorzystania zasobdéw

¢ analiza i ograniczanie zuzycia energii, wody i materiatléw w procesie PPF,
e poréwnywanie wariantéw procesu pod katem energochtonnosci i zasobooszczednosci,
¢ stosowanie technologii i praktyk ograniczajacych dogrzewania, poprawki i odpady.

4. Kompetencje w zakresie monitorowania i analizy wptywu srodowiskowego

e rozumienie poje¢ sladu weglowego, wodnego i materiatowego procesu,
¢ zbieranie i interpretacja danych srodowiskowych (energia, woda, odpady),
¢ wykorzystywanie danych z loT do oceny wptywu srodowiskowego dziatarn zawodowych.

5. Kompetencje w zakresie bezpiecznej pracy z chemig i ochrony srodowiska

e czytanie i stosowanie kart SDS,

¢ identyfikowanie zagrozen srodowiskowych i zdrowotnych zwigzanych z chemig,
¢ bezpieczne magazynowanie, dozowanie i uzytkowanie srodkdw chemicznych,

e ograniczanie ryzyka srodowiskowego w codziennej pracy.

6. Kompetencje decyzyjne i systemowe (GreenComp)

* podejmowanie $wiadomych decyzji prosrodowiskowych w pracy zawodowe;j,
e myslenie systemowe o dtugofalowych skutkach dziatan technologicznych,
e wyboér rozwigzan o nizszym wptywie srodowiskowym w oparciu o dane i analizg.

7. Kompetencje w zakresie komunikacji srodowiskowej i ESG

¢ komunikowanie klientowi wartos$ci Srodowiskowej ustugi PPF,
e prezentowanie oferty z uwzglednieniem aspektéw ESG,
¢ unikanie greenwashingu poprzez rzetelne uzasadnianie dziatan srodowiskowych.

8. Kompetencje organizacyjne i BHP w ujeciu sSrodowiskowym

e organizacja stanowiska pracy zgodnie z BHP i zasadami ochrony srodowiska,
e wyznaczanie stref czystych i brudnych w celu ograniczenia strat i zanieczyszczen,
¢ dbatos¢ o porzadek, bezpieczenstwo i minimalizacje negatywnego wptywu na srodowisko.

Zajecia odbywaja sie w profesjonalnym studiu autodetailingu wyposazonym w:

sale szkoleniowa do czesci teoretycznej (min. 1 stanowisko prezentacyjne: projektor lub monitor, ekran, tablica/flipchart, dostep do Wi-Fi,
miejsca siedzace dla wszystkich uczestnikéw),

2 w petni wyposazone stanowiska praktyczne do aplikaciji folii PPF, obejmujace m.in.: oswietlenie inspekcyjne o wysokim CRI z regulacja
temperatury barwowej, lampy IR do wygrzewania folii, opalarki, komplet rakli/filcéw/nozy, stojaki i wozki narzedziowe, myjkeg cisnieniowa,
akcesoria do mycia i dekontaminacji, systemy dozowania chemii, miejsce do segregacji odpaddéw.

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Zwolnione z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnied w zw. z art. 82 ust. 3 ustawy o VAT.

Warunki techniczne

Platforma / rodzaj komunikatora, za posrednictwem ktérego prowadzona bedzie ustuga

e Microsoft Teams



Minimalne wymagania sprzetowe, jakie musi spetnia¢ komputer uczestnika lub inne urzadzenie do zdalnej komunikacji

e Komputer, laptop, telefon lub tablet z dostepem do internetu.
e Procesor: Minimalnie jednordzeniowy 1 GHz, zalecany dwurdzeniowy 2 GHz lub lepszy (np. Intel i3/i5/i7 lub AMD ekwiwalent).
e Pamie¢ RAM: Minimalnie 2 GB, zalecane 4 GB lub wigce;.

Minimalne wymagania dotyczace parametréw tacza sieciowego, jakim musi dysponowaé uczestnik
¢ Minimalna predkos¢ tacza: 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s dla wideo 1080p.
Niezbedne oprogramowanie umozliwiajace uczestnikom dostep do prezentowanych tresci i materiatow

e System operacyjny: Windows 7 lub nowszy, macOS 10.10 lub nowszy, Linux, iOS, Android.

e Zainstalowana aktualna wersja jednej z przegladarek: Google Chrome, Mozilla Firefox, Safari, Edge lub Opera.

¢ Nie ma potrzeby instalowania specjalnego oprogramowania, ale dostep do aplikacji Microsoft Tems moze poprawi¢ jako$¢ potgczenia.
e W przypadku wyboru tagczenia sie poprzez telefon, wymagane jest zainstalowanie aplikacji Microsoft Tems

Okres waznosci linku umozliwiajgcego uczestnictwo w spotkaniu online
¢ Link jest wazny do momentu zakonczenia spotkania.
Zalecane parametry facza internetowego

e tacze internetowe o minimalnej przepustowosci 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s
dla wideo 1080p. Dla grupowych potgczen wideo zalecane 1,0 Mb/s dla wideo wysokiej jakosci i do 3,8 Mb/s dla wideo 1080p. Udostepnianie
ekranu bez miniaturki wideo wymaga 50-75 kb/s, z miniaturkg 50-150 kb/s.

Ustuga jest prowadzona na platformie Microsoft Teams

Aby dotaczyé do spotkania, prosze kliknaé link —> https://teams.microsoft.com/meet/375813897476162?
p=hL2voTObQr4clulrHo

Identyfikator spotkania: 375 813 897 476 162
Kod dostepu: xT7Px94X

Podczas logowania sie do spotkania prosimy o podanie imienia oraz nazwiska.

Adres

ul. Jesienna 219
42-229 Czestochowa
woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
¢ Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail kamildobrowolski01@gmail.com

Telefon (+48) 692 178 399

Kamil Dobrowolski



