Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs Spawacz metoda MAG (135) (kod 5200,00 PLN brutto
zawodu 721204) 5200,00 PLN netto
LI ka l Numer ustugi 2026/05/04/32733/3536568 104,00 PLN brutto/h

104,00 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Bukal Corporate © Sanok
Training and
Translations ® Ustuga szkoleniowa
Szymon Bukal E stacjonarna
Kk ok Kk 47/5 B Zajecia grupowe

® 50:00 h
664 oceny

£ 13.10.2026 do 30.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie jest skierowane dla oséb dorostych powyzej 18 roku zycia,
ktorzy chca zdoby¢ lub rozszerzy¢ swoje umiejetnosci oraz uzyskaé
uprawnienia z zakresu spawania metodg MAG (135) (kod zawodu
721204).

Grupa docelowa ustugi
Warunki uczestnictwa:

1. Ukoniczone 18 lat.

2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

Minimalna liczba uczestnikow 4

Maksymalna liczba uczestnikéw 14

Data zakonczenia rekrutacji 12-10-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 50

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny



Celem ustugi jest zdobycie umiejetnosci w zakresie spawania blach metodg MAG (135) oraz zdobycie uprawnien

spawacza (kod zawodu 721204)

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik okresla podstawowe zasady
dziatania tuku elektrycznego w procesie
spawania

Uczestnik rozpoznaje i nazywa
podstawowe elementy wyposazenia
spawalniczego

Uczestnik stosuje zasady BHP
obowiazujace podczas spawania
metoda MAG

Uczestnik rozpoznaje potencjalne
zagrozenia w $rodowisku hali
produkcyjnej

Uczestnik okresla rodzaje drutow
elektrodowych i gazéw ostonowych
stosowanych w metodzie MAG

Uczestnik odczytuje symbole spoin na
rysunkach technicznych

Uczestnik okresla techniki
przygotowania krawedzi elementéw
przed spawaniem

Uczestnik omawia zasady i procedury
kwalifikowania spawaczy wedtug
obowigzujacych norm

Uczestnik obstuguje urzadzenia do
spawania MAG

Uczestnik okresla zalety i ograniczenia
metody MAG

Uczestnik wykonuje prawidtowa spoine
metoda MAG

Uczestnik wykonuje czynnosci
konserwacyjne sprzetu spawalniczego
MAG

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo wyjasnia zjawisko tuku
elektrycznego i jego role w procesie
spawania

Poprawnie identyfikuje co najmniej 5
elementéw wyposazenia spawarki MAG

Prawidtowo zaktada srodki ochrony
indywidualnej i organizuje stanowisko
zgodnie z BHP

Wskazuje co najmniej 3 zagrozenia i
opisuje sposoby ich unikania

Prawidtowo przyporzadkowuje rodzaj
drutu i gazu do konkretnego materiatu
spawanego

Poprawnie interpretuje symbole spoin w
co najmniej 3 przyktadach

Dobiera wtasciwg technike
przygotowania ztgcza do rodzaju
materiatu i grubosci

Wymienia podstawowe etapy procesu
kwalifikowania spawaczy i zna cel
certyfikacji

Prawidtowo przygotowuje sprzet do
pracy i reguluje podstawowe parametry

Wymienia co najmniej 3 zalety i 2
ograniczenia techniki MAG

Spoiny spetniajg wymagania norm
jakosciowych (wizualnie i wymiarowo)

Wykonuje czyszczenie uchwytu
spawalniczego (dysza gazowa,
pradowa) oraz agregatu metoda
przedmuchu powietrzem

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik obstuguje potautomaty
spawalnicze (migomaty)

Uczestnik stosuje przyrzady kontrolno-
pomiarowe do sprawdzania jakosci
zlgcza

Uczestnik analizuje dokumentacje
techniczng spawania (WPS, plan
spawania)

Uczestnik organizuje stanowisko pracy
zgodnie z zasadami ergonomii

Uczestnik przygotowuje powierzchnie
elementéw do spawania

Uczestnik dobiera parametry spawania
MAG do rodzaju materiatu

Uczestnik koryguje parametry spawania
w zaleznosci od warunkéw

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo ustawia parametry
potautomatu i kontroluje prace drutu
oraz przeplyw gazu

Postuguje sie suwmiarka i
spoinomierzem do okreslania
wymiaréw i jakosci spoin

Na podstawie dokumentacji dobiera
parametry i technike spawania

Rozmieszcza sprzet i materiat
zapewniajac bezpieczenstwo i wygode
pracy

Prawidtowo czysci, ukosowuje i ustawia
elementy, oznacza miejsca ciecia

Dostosowuje technike i parametry do
materiatu

Reguluje parametry w odpowiedzi na
grubosé, pozycje spawania i inne
czynniki

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawniern zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Ustawa z dnia 21 lutego 2019 . o Sieci Badawczej tukasiewicz (Dz.U. 2019 poz. 534 z pdzn. zm.) oraz system
kwalifilkowania spawaczy zgodny z normg PN-EN ISO 9606 prowadzony przez jednostke certyfikujgca Sie¢ Badawcza

tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny — Centrum Spawalnictwa.

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

ZDZ Rzeszéw

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny



Program

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).
Przerwy nie sg wliczone w czas trwania szkolenia.
19 godzin zaje¢ teoretycznych, 29 godzin zaje¢ praktycznych oraz 2 godziny egzamin.

Walidacja przeprowadzana jest przez podmiot zewnetrzny (Zaktad Doskonalenia Zawodowego w Rzeszowie), zgodnie z wymaganiami
dotyczacymi potwierdzenia efektéw uczenia sie dla szkolenia. Walidacja obejmuje:

¢ czesc teoretyczng (metoda walidaciji - test teoretyczny) - 30 minut. Uczestnik rozwigzuje test obejmujacy zagadnienia zwigzane z
wybrang metoda spawania, w szczegdélnosci zasady procesu spawania, BHP, wyposazenie, materialy i parametry spawania,
dokumentacje technologiczng oraz zasady oceny jakosci ztgczy

» czesc¢ praktyczng (metoda walidacji - obserwacja w warunkach rzeczywistych) - 60 minut. Uczestnik wykonuje zadania praktyczne
zwigzane z przygotowaniem stanowiska i urzadzen, doborem parametréw oraz wykonaniem ztgcza spawanego

Program:

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego (1h)

2. Urzadzenia spawalnicze. Konserwacja i serwisowanie urzadzen spawalniczych (1h)

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona srodowiska przy spawaniu metodg MAG (2h)

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej. Organizacja i ergonomia stanowiska pracy. Przygotowanie powierzchni i pozycjonowanie
elementow (2h)

5. Praca z dokumentacjg techniczng: WPS, plan spawania (1h)
6. Materiaty dodatkowe do spawania metodg MAG (1h)

7. Przyrzady kontrolno-pomiarowe w spawalnictwie (1h)

8. Oznaczanie i wymiarowanie spoin (1h)

9. Metody przygotowania ztaczy do spawania (2h)

10. Kwalifikowanie spawaczy (1h)

11. Budowa i uzytkowanie urzadzer spawania metodg MAG (2h)
12. Obstuga urzadzen poétautomatycznych — migomaty (1h)

13. Charakterystyka spawania metodg MAG oraz typowe parametry. Dobdr parametréw spawania do rodzaju materiatu i warunkow (3h)
14. Spawanie blach metodg MAG w praktyce (29h)

15. Egzamin (2h) (czes$¢ teoretyczna i praktyczna)

Synteza:

taczy czesci i elementy konstrukcyjne wykonane ze stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopdw poprzez spawanie elektrodg topliwg w
ostonie gazéw chemicznie obojetnych (argon, hel) lub mieszanek gazowych (dwutlenek wegla lub jego mieszaniny z argonem) przez
spawanie automatyczne lub spawanie gazowe reczne oraz spawanie tukiem elektrycznym.

Zadania zawodowe:

¢ dobieranie materiatéw podstawowych i dodatkowych do spawania;

e przygotowywanie elementdw i materiatéw do spawania zgodnie z dokumentacja techniczng;

¢ wykonywanie operacji spawania réznymi technikami, za pomoca urzadzen spawalniczych wyposazonych w uchwyt prowadzony
recznie i butle z gazami technicznymi (ostonowymi) lub palnika acetylenowo - tlenowego z utrzymaniem optymalnych parametréw
spawania;

¢ wykonywanie operacji spawania tukiem elektrycznym takimi metodami jak: ostona gazéw ochronnych, tuk kryty czy weglowy;

¢ wykonywanie operacji lutowania miekkiego i twardego, lutospawania i lutowania twardych metali kolorowych za pomoca kolby
lutowniczej lub palnika acetylenowo - tlenowego;



¢ wykonywanie operacji przecinania palnikiem gazowym, tukiem elektrycznym, metoda plazmowa lub laserowg z zastosowaniem

réznych technik;

e przygotowywanie powierzchni, elementéw i czesci do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania przez czyszczenie i ukosowanie

krawedzi, ustalanie wzajemnego potozenia czesci czy odpowiednie zamocowywanie i oznaczanie miejsca przeciecia;
¢ obstugiwanie i konserwowanie urzadzen i sprzetu do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania;

e obstuga urzadzen wentylacyjnych i stuzacych ochronie srodowiska pracy;
¢ postugiwanie sie urzadzeniami do mechanizacji spawania oraz przyrzagdami pomiarowymi do sprawdzania jakosci ztgcza

Spawanego;

¢ wykonywanie operacji spawania w zakresie posiadanych uprawnien wedtug dokumentacji technicznej;
e organizowanie wtasnego stanowiska pracy zgodnie z zasadami i przepisami BHP, ochrony ppoz, ochrony srodowiska oraz

wymaganiami ergonomii.

Przyktadowo wyréznione specjalnosci:

e Spawacz reczny gazowy - taczy palnikiem gazowym (najczesciej acetylenowo-tlenowego) elementy konstrukcyjne wykonywane ze
stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopéw; obstuguje butle z gazami technicznymi i osprzetem do tych butli; postuguje sie
narzedziami $lusarskimi oraz przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi do sprawdzania jakosci ztagcza spawanego.

e Spawacz reczny tukiem elektrycznym — spawa tukiem elektrycznym (stosujac prad przemienny lub staty, elektroda topliwg lub
nietopliwg, metoda w ostonie gazéw aktywnych badz nieaktywnych) elementy stalowe, zeliwne, z metali niezeliwnych i ich stopdw;

prace wykonuje recznie lub pétautomatycznie.

e Spawacz elektryczny metodg MAG - spawa elektrodg topliwg w ostonie gazéw obojetnych (argonu lub helu) elementy stali
konstrukcyjnych niestopowych, niskostopowych i wysokostopowych.

e Spawacz elektryczny metoda MIG - spawa elektrodg topliwg w ostonie gazéw aktywnych (dwutlenku wegla lub jego mieszaniny z
argonem) elementy z aluminium, magnezy, miedzi i innych metali niezelaznych i ich stopdw. Spawacz elektryczny metodg MAG/MIG

prace wykonuje pétautomatem (migomatem).

Dodatkowe zadania zawodowe:

e sprawdzanie jakos$ci wykonywanych spoin oraz usuwanie wad i niezgodnosci powstatych w trakcie spawania;

e nadzorowanie innych pracownikéw.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 15

Data realizacji

Przedmiot / temat Prowadzacy L
zajeé

Zastosowanie

elektrycznosci do

spawania

tukowego.

Urzadzenia Patrycja Pelczar 13-10-2026
spawalnicze.

Konserwacja i

serwisowanie

urzadzen

spawalniczych

Bezpieczenstwo i

higiena pracy,

p.poz, ochrona Patrycja Pelczar 13-10-2026
Srodowiska przy

spawaniu

metoda MAG

Godzina Godzina . .
. , . Liczba godzin
rozpoczecia zakonczenia
15:00 16:30 01:30
16:30 18:00 01:30



Przedmiot / temat

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej.
Organizacja i
ergonomia
stanowiska
pracy.
Przygotowanie
powierzchni i

pozycjonowanie

elementéw

Praca z

dokumentacja

techniczna: WPS,

plan spawania.
Materiaty
dodatkowe do
spawania
metoda MAG

Przyrzady

kontrolno-
pomiarowe w
spawalnictwie.
Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin

Metody

przygotowania
ztaczy do
spawania

Kwalifikowanie
spawaczy.
Budowa i
uzytkowanie
urzadzen
spawania
metoda MAG

Prowadzacy

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Data realizacji
zajeé

13-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

17-10-2026

Godzina
rozpoczecia

18:00

15:00

16:30

18:00

10:00

Godzina
zakonczenia

19:30

16:30

18:00

19:30

12:15

Liczba godzin

01:30

01:30

01:30

01:30

02:15



Przedmiot / temat

Obstuga

urzadzen
poétautomatyczny
ch — migomaty.
Charakterystyka
spawania
metoda MAG
oraz typowe
parametry. Dobér
parametrow
spawania do
rodzaju materiatu
i warunkow

Spawanie

blach metoda
MAG w praktyce

Spawanie

blach metoda
MAG w praktyce

Spawanie

blach metoda
MAG w praktyce

Spawanie

blach metoda
MAG w praktyce

Spawanie

blach metoda
MAG w praktyce

Egzamin-
czesé
teoretyczna

Egzamin -

czes¢ praktyczna

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Prowadzacy

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Patrycja Pelczar

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

17-10-2026 12:15
19-10-2026 15:00
21-10-2026 15:00
23-10-2026 15:00
26-10-2026 15:00
28-10-2026 15:00
30-10-2026 08:00
30-10-2026 08:30

Cena

5200,00 PLN

Godzina
zakonczenia

15:15

19:30

19:30

19:30

19:30

18:45

08:30

09:30

Liczba godzin

03:00

04:30

04:30

04:30

04:30

03:45

00:30

01:00



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 104,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 104,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 550,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 550,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 550,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 550,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Patrycja Pelczar

‘ ' Slusarz, spawacz (MIG, MAG, TIG, gazowe, elektroda)
Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

Obstuga suwnic
2022-2026 spawacz
2025-2026 prowadzenie zajeé na kursach spawania

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty dydaktyczne zostang wybrane przez prowadzacego i rozdane uczestnikom.
Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zajeé:

literatura, tablice dydaktyczne, spawarki, artykuty i materiaty spawalnicze, probki spawalnicze, druty, blachy, gazy

Warunki uczestnictwa

Szkolenie jest skierowane dla os6b dorostych powyzej 18 roku zycia, ktérzy chcag zdoby¢ lub rozszerzyé swoje umiejetnosci oraz uzyskaé
uprawnienia z zakresu spawania metoda MAG (135) (kod zawodu 721204).

Warunki uczestnictwa:
1. Ukonczone 18 lat.

2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.



Informacje dodatkowe

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).
Dostawca ustugi dopuszcza nieobecno$¢ na zajeciach na poziomie 20%.
Cena szkolenia zawiera koszt walidacji/egzaminu.

Ze wzgledu na ograniczong ilo$¢ znakéw w opisie ustugi, podajemy link do petnego opisu zawodu ze strony Klasyfikacji zawodéw i
specjalnosci:

https://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow?
p_p_id=jobclassificationportlet_WAR_nnkportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&_jobclassificationportlet_WAR_nnkf

Osoby wybierajgce naszg ustuge zobowigzane sg do zapoznania sie z petng informacjg w powyzszej strony. Dokonujgc wyboru tej ustugi,
kandydat oswiadcza, iz sie zapoznat z tym opisem i w petni go akceptuje

Adres

ul. Strozowska 15
38-500 Sanok

woj. podkarpackie

Kontakt

ﬁ E-mail biurobukal@gmail.com

Telefon (+48) 792 622 844

Szymon Bukal



