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Zielone kwalifikacje — ,Myslenie
krytyczne” GreenComp dla spawaczy w
sektorze OZE i fotowoltaiki z zachowaniem
zasad zrbwnowazonego rozwoju w
spawalnictwie — szkolenie

Numer ustugi 2026/04/03/168448/3463804

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

® 17:00h

B 27.06.2026 do 28.06.2026

Informacje podstawowe

5263,16 PLN brutto
5263,16 PLN netto
309,60 PLN brutto/h
309,60 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest skierowany do pracownikéw przedsiebiorstw z
branzy spawalniczej oraz oséb chcacych podnies¢ wiasne kwalifikacje
zawodowe oraz zwiekszy¢ swojg wiedze na temat zrbwnowazonego
rozwoju w spawalnictwie i mozliwosci zmniejszenia dziatah majacych
wptyw na srodowisko podczas prowadzenia prac spawalniczych. Grupa
docelowa to osoby posiadajgce min. 3miesigce doswiadczenie na
zajmowanym stanowisku, osoby wchodzace na rynek pracy, poszukujgce
pracy lub uczace sie. Uczestnicy szkolenia powinni posiada¢ podstawowg
wiedze w zakresie spawania oraz wyksztatcenie minimum podstawowe lub
doswiadczenie zawodowe w instalacjach zwigzanych z OZE.

Grupa docelowa to osoby planujace lub realizujgce prace w firmach z
potencjatem do tworzenia zielonych miejsc pracy w sektorach takich jak
rolnictwo, transport, energetyka, recykling czy inzynieria Srodowiskowa,
gtéwnie w woj. $laskim.
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Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i etycznego wykorzystywania myslenia krytycznego w kontekscie
zréwnowazonego rozwoju i ochrony przyrody w codziennej pracy spawacza w sektorze OZE i fotowoltaiki. Szkolenie ma
na celu minimalizowanie efektéw ubocznych prac spawalniczych poprzez wdrazanie zréwnowazonych praktyk, ktére
przyczyniaja sie do zachowania stanu srodowiska oraz efektywnego zarzadzania srodowiskowego w codziennych
zadaniach spawalniczych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Definiuje pojecie myslenia krytycznego
w kontekscie spawalnictwa.

Wskazuje, jak myslenie krytyczne

wpltywa na promowanie

zrébwnowazonego rozwoju w sektorze

OZE i fotowoltaiki.

Ocenia informacje, specyfikacje Test teoretyczny
techniczne i procedury spawalnicze pod

Uczestnik identyfikuje podstawowe
zatozenia myslenia krytycznego w
spawalnictwie, ocenia wptyw
materiatéw i technologii na srodowisko
oraz proponuje alternatywne
rozwigzania z zakresu technologii
ekologicznych, wspierajacych realizacje
celéw zrébwnowazonego rozwoju

katem ich wptywu na $rodowisko.

Identyfikuje mozliwosci ulepszenia
tradycyjnych metod spawania poprzez
wprowadzenie bardziej efektywnych i
ekologicznych technik.

Wskazuje wtasciwe kierunki dla
zagadnien ekologicznych w
spawalnictwie.

Wskazuje, jak decyzje zawodowe
wplywaja na otoczenie naturalne.

Uczestnik reflektuje nad swoimi
dziataniami zawodowymi w kontekscie
emisji CO2 i odpadow, identyfikuje
praktyki wspierajace zarzadzanie
zasobami oraz wdraza zasady
ekologicznego projektowania w
spawalnictwie.

Obserwacja w warunkach
Wskazuje dziatania wspierajace symulowanych
ekologie i zrbwnowazony rozwéj w
miejscu pracy.
Identyfikuje materiaty spawalnicze
generujace najmniej odpadoéw i
zuzywajgce mniej energii.



Efekty uczenia sie

Uczestnik analizuje materiaty i metody
spawania stosowane w sektorze OZE i
fotowoltaiki, identyfikuje technologie
niskoemisyjne oraz proponuje
rozwigzania minimalizujgce zuzycie
energii i zasobow.

Uczestnik analizuje materiaty i metody
spawania, kwestionujac ich
odpowiednios¢ z perspektywy trwatosci
i ekologii

Uczestnik ocenia wptyw swoich dziatan
spawalniczych na $rodowisko, wskazuje
mozliwos$ci optymalizacji procesow w
celu minimalizaciji sladu weglowego
oraz opracowuje strategie redukcji
zuzycia zasobéw w ramach technologii
OZE

Uczestnik analizuje dtugoterminowe
skutki wyborow technologicznych i
materiatowych w spawalnictwie dla
instalacji OZE i fotowoltaicznych.

Kryteria weryfikacji

Wskazuje materiatly i metody spawania,
ktdre generuja najmniej odpadéw i
zuzywaja mniej energii.

Ocenia alternatywne rozwigzania
technologiczne pod katem ich wptywu
na srodowisko.

Definiuje tradycyjne i nowoczesne
techniki spawalnicze w kontekscie
zréwnowazonego rozwoju.

Wyrdéznia alternatywne metody
spawania pod katem ich wptywu na
emisje CO2 i efektywnosé
energetyczng.

Uczestnik wskazuje, ktére materiaty i
metody spawania generujg najmniej
odpadéw i zuzywajg mniej energii.

Wskazuje alternatywne, bardziej
ekologiczne rozwigzania.

Wskazuje, jak wybér techniki spawania
wptywa na efektywnos¢ energetyczng i
emisje szkodliwych substanciji.

Wykazuje zdolno$¢ do identyfikowania
etapow produkcji, ktére moga byé
optymalizowane pod katem
ekologicznym.

Proponuje usprawnienia proceséw
spawalniczych w celu minimalizacji
negatywnego wptywu na srodowisko.

Wskazuje praktyki minimalizujace
zuzycie energii w procesach
spawalniczych w instalacjach
fotowoltaicznych

Wyréznia wptyw wybranych materiatéow
na trwatos¢ i wydajnos¢ instalacji w
dlugim okresie.

Interpretuje potencjalne problemy
zwigzane z korozja, degradacja
materiatéw i ich wptywem na
srodowisko.

Wskazuje strategie zapobiegania
negatywnym skutkom poprzez
$wiadome wybory technologiczne.

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Wywiad swobodny

Analiza dowodéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie

Uczestnik ocenia techniki spawania pod
katem bezpieczenstwa oraz ich
zgodnosci z najlepszymi praktykami i
normami w sektorze OZE i fotowoltaiki.

Uczestnik identyfikuje dane dotyczace
emisji CO2 i innych wskaznikow
$Srodowiskowych, przygotowujac plan
dziatan optymalizujacych procesy
spawalnicze zgodnie z wytycznymi
Zielonego tadu.

Uczestnik komunikuje sig i
wspotpracuje z zespotem w zakresie
wdrazania ekologicznych praktyk
spawalniczych, wykazujac
odpowiedzialnos¢ za wspolne dziatania
oraz adaptujac sie do zmieniajacych sie
warunkow pracy.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje zagrozenia zwigzane z
réznymi technikami spawania.

Identyfikuje techniki spawalnicze
wptywajace na bezpieczenstwo pracy i
$rodowisko.

Wskazuje metody bezpiecznej i
ekologicznej pracy zgodnie z
obowiagzujgcymi standardami.

Wskazuje wptyw ekologicznych,
tradycyjnych i nowoczesnych metod
spawalniczych oraz wybiera bardziej
zrownowazone techniki spawania.

Wskazuje kluczowe wskazniki
$rodowiskowe (np. emisja CO2, zuzycie
energii, ilo§¢ odpaddw) istotne dla
optymalizacji proceséw spawalniczych.

Analizuje dane liczbowe dotyczace
emisji CO2 i zuzycia energii, oceniajac
wptyw réznych technik spawalniczych
na $rodowisko.

Wskazuje dziatania (np. zmiana techniki
spawania, wybér materiatow
niskoemisyjnych) zmniejszajace
negatywny wptyw na srodowisko.

Wskazuje dwa przyktady sytuacji, w
ktérych efektywna komunikacja i
wspotpraca zespotowa miaty wptyw na
wdrazanie proekologicznych praktyk w
$rodowisku pracy, oraz opisuje, w jaki
spos6b sam stosuje takg postawe w
relacjach zawodowych.

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Informacje



Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgcg wpisang do

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidac;j
P 4680 e Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)

Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgca wpisang do

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)

Program

Szkolenie prowadzi do nabycia Zielonej Kwalifikacji Green Comp w obszarze 2.2 ,Myslenie krytyczne” z Europejskiej Ramy Kompetencji
dla Zréwnowazonego Rozwoju GreenComp

Zakres kwalifikacji Myslenie krytyczne w ramach GreenComp obejmuje umiejetno$é oceniania informacji, argumentéw i dziatan z
perspektywy zrébwnowazonego rozwoju. Oznacza to zdolno$¢ do kwestionowania i weryfikowania zatozen, przyjmowania réznych
perspektyw oraz analizowania konsekwencji wynikajacych z podejmowanych decyzji. Kwalifikacja ta wymaga, aby jednostka potrafita
odrdznia¢ fakty od opinii, identyfikowaé potencjalne uprzedzenia oraz rozwaza¢ dtugoterminowe skutki decyzji dla sSrodowiska,
spoteczenstwa i gospodarki.

Szkolenie ma na celu rozwiniecie u spawaczy umiejetnosci krytycznego myslenia w konteks$cie zrbwnowazonego rozwoju, z naciskiem na
zastosowanie w sektorze odnawialnych Zrédet energii (OZE) i fotowoltaiki. Uczestnicy poznajg zasady zrdwnowazonego spawalnictwa
oraz dowiedzg sie, jak ich praca wptywa na efektywnos¢ i trwatos$¢ instalacji OZE.

Warunki organizacyjne:

- szkolenie organizowane w formie wyktadowej oraz éwiczen praktycznych

- kazdy uczestnik na czas szkolenia otrzymuje stanowisko pracy (na jedno stanowisko pracy przypadajg 2 osoby)
PROGRAM

Program uwzglednia priorytety RIS 2030 takie jak wspieranie nowoczesnych technologii spawalniczych, zmniejszanie zuzycia energii oraz
emisji CO2 w procesach przemystowych, co jest istotne dla osiggniecia celéw zréwnowazonego rozwoju regionu, przygotowujac
uczestnikow do efektywnego wykorzystania nowoczesnych technologii spawalniczych przy instalacjach fotowoltaicznych oraz poprzez
rozwdj zielonych kwalifikacji kluczowych dla realizacji Zielonego tadu, w szczegdlnosci w sektorze odnawialnych zrédet energii i
technologii niskoemisyjnych. Szkolenie odpowiada na potrzeby transformacji gospodarki wojewddztwa slaskiego.

Dzien 1: (8h: 5h praktyka / 130min teoria / 50min przerwa)
Wprowadzenie do zréwnowazonego rozwoju i roli spawacza w ochronie srodowiska.

e ¢ Omodwienie podstaw zrbwnowazonego rozwoju.
e Znaczenie spawalnictwa w kontekscie ochrony srodowiska.
¢ Rola spawacza w minimalizowaniu wptywu na srodowisko.

Przerwa (10 minut).
Podstawy odnawialnych zrédet energii (OZE) i zastosowanie spawania w instalacjach fotowoltaicznych.

e ¢ Przeglad technologii OZE ze szczegdélnym uwzglednieniem fotowoltaiki.
e Znaczenie jakosci spawania dla efektywnosci instalacji PV.
e Materiaty i metody spawania stosowane w instalacjach fotowoltaicznych.

Przerwa dtuga (30 minut).
Analiza materiatéw i metod spawania pod katem ekologii i trwatosci.

e ¢ QOcena wptywu réznych materiatéw na srodowisko.
e Poréwnanie tradycyjnych i nowoczesnych metod spawania.
e Ocena materiatéw i metod zgodnych z celami RIS dotyczacymi wprowadzenia zréwnowazonych praktyk produkcyjnych w sektorze
przemystowym wojewo6dztwa slaskiego.
e Wybdér materiatéw i metod pod katem trwatosci i ekologii.
e Ocena wptywu materiatéw na srodowisko w konteks$cie emisji CO2 i zuzycia energii.



¢ |dentyfikacja metod spawania generujacych najmniejsze ilo$ci odpadéw przemystowych.
Przerwa (10 minut).
Cwiczenia praktyczne: Spawanie spoin pachwinowych w elementach fotowoltaicznych.

e ¢ Przygotowanie stanowiska pracy.
* Optymalizacja parametréw energetycznych urzadzen spawalniczych
¢ Wykonanie spoin zgodnie z zasadami zrbwnowazonego spawalnictwa.
¢ Praktyczne testy ré6znych technik spawalniczych w celu identyfikacji metod najmniej obcigzajgcych srodowisko.
¢ Analiza i oméwienie wynikdw.

Dyskusja i podsumowanie dnia.

e ¢ Omodwienie kluczowych zagadnien.
¢ Sesja pytan i odpowiedzi.
¢ Refleksja nad wptywem pracy spawacza na srodowisko.

Dzien 2: (8h: 5h praktyka / 130min teoria / 50min przerwa)
Krytyczne myslenie w praktyce — analiza case study z branzy spawalniczej i OZE.

e o Przedstawienie studium przypadku.
e |dentyfikacja probleméw i wyzwan.
¢ Dyskusja nad mozliwymi rozwigzaniami.

Przerwa (10 minut).
Minimalizowanie efektéow ubocznych prac spawalniczych poprzez zréwnowazone praktyki.

e o Techniki redukcji emisji i odpadow.
e Optymalizacja zuzycia energii podczas spawania.
 Cwiczenia w redukcji odpadéw podczas spawania elementéw fotowoltaicznych
e Wdrazanie zrownowazonych praktyk w codziennej pracy.
¢ Praktyczne testy poréwnawcze réznych technik spawania w celu oceny efektywnosci energetyczne;j.
e Wprowadzenie alternatywnych technik spawania w instalacjach fotowoltaicznych.

Przerwa dtuga (30 minut).
Dtugoterminowe skutki wyboréw technologicznych i materiatowych w spawalnictwie.

e o Analiza wptywu wyboru technologii na trwatos$¢ konstrukcji.
¢ Prognozowanie skutkow dla srodowiska w perspektywie dtugoterminowe;.
e Strategie wyboru materiatow i technologii sprzyjajace zrGwnowazonemu rozwojowi.

Przerwa (10 minut).
Wdrazanie zréwnowazonych praktyk w miejscu pracy.

e e« Promowanie $wiadomosci ekologicznej wsréd wspotpracownikow.
e |nicjatywy na rzecz zrownowazonego rozwoju w przedsiebiorstwie.
e Wspotpraca i komunikacja w zespole.

Przygotowanie do egzaminu, podsumowanie i dyskusja.

e o Omodwienie kluczowych tematéw przed egzaminem.
e Egzamin
e Podsumowanie szkolenia i wnioski koficowe.

W trakcie kazdego dnia szkolenia (nie krétszego niz 8h) zaplanowano jedng dtuzszg przerwe 30 minutowg okoto godziny 13:00 oraz dwie krétsze
przerwy kawowe.

Przerwy wliczone sa w czas ustugi rozwojowej.
Szkolenie jest prowadzone w godzinach zegarowych.

Na zakonczenie kursu zostanie przeprowadzony zewnetrzny egzamin w standardzie MY PERSONALITY SKILLS® potwierdzajacy nabycie
zielonej kwalifikacji: Specjalista ds. zrownowazonego rozwoju w spawalnictwie.



Egzamin teoretyczny oceniajgcy wiedze i nabyte kwalifikacje w zakresie minimalizacji wptywu na srodowisko poprzez ekologiczne
techniki spawania oraz optymalizacje procesoéw w instalacjach OZE.

Certyfikat GreenComp jest uznawany w catej Unii Europejskiej i wspiera zatrudnienie w sektorze zielonej gospodarki
Fundacja MY PERSONALITY SKILLS® jest czescig EIT Climate-KIC Unii Europejskie;j.

Po nabyciu przez spawacza kompetencji myslenia krytycznego w ramach GreenComp, staje sie on bardziej Swiadomy konsekwenc;ji
swoich dziatan, zaréwno dla jakosci swojej pracy, jak i wptywu na srodowisko oraz bezpieczenstwo. Myslenie krytyczne pozwala
spawaczowi:

1. Analizowaé¢ materiaty i metody: Zdolno$¢ do kwestionowania, czy wybrane materiaty i metody sg najbardziej odpowiednie z
perspektywy trwatosci, minimalizacji odpaddw i zuzycia energii. Moze ocenié, czy istniejg bardziej ekologiczne rozwigzania w procesie
spawania.

2. Ocenia¢ skutki swoich dziatan: Spawacz moze lepiej rozumieé, jak jego praca wptywa na caty system produkcyjny, biorgc pod uwage
takie kwestie, jak efektywnos$¢ energetyczna, emisje spawalnicze czy odpady powstate w trakcie pracy.

3. Zwraca¢ uwage na dtugoterminowe skutki: Zdolno$¢ do analizowania, jak dany wybér technologiczny czy materiatowy wptynie na
trwato$¢ spawanego elementu w przysztosci, uwzgledniajac np. korozje, wytrzymatos$é materiatu oraz jego wptyw na srodowisko w
dtuzszej perspektywie.

4. Podnosi¢ standardy bezpieczenistwa: Dzigki mysleniu krytycznemu, spawacz moze oceni¢, czy wybrane techniki pracy sa zgodne z
najlepszymi praktykami dotyczacymi bezpieczenstwa, zaréwno dla siebie, jak i dla oséb pracujacych w poblizu, minimalizujgc ryzyko
wypadkdw.

Posiadanie takiej kwalifikacji pozwala spawaczowi podejmowac¢ bardziej przemyslane decyzje, ktore wspierajg zrbwnowazony rozwoj i
majg pozytywny wptyw na caty proces produkcji oraz otaczajace srodowisko.

Nabyte umiejetno$ci wspieraja realizacje Regionalnej Strategii Innowacji w obszarze transformacji Slaska w kierunku zielonej gospodarki,
promujac redukcje emisji CO2, efektywne zarzadzanie zasobami oraz wdrazanie innowacyjnych technologii w sektorze przemystowym i
energetycznym.

Szkolenie wpisuje sie w cele Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slgskiego 2030, wspierajac transformacje w kierunku
gospodarki niskoemisyjnej i rozwoéj sektora odnawialnych zrodet energii (OZE). Przygotowuje uczestnikéw do stosowania innowacyjnych
technologii spawalniczych w fotowoltaice, przyczyniajac sie do realizacji zatozen Zielonego Slaska.

Regionalna Strategia Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030 (RIS 2030) wpisuje sie w zatozenia Zielonego tadu, ktérego jednym z
elementow realizacji jest Europejska Rama Kompetencji i kwalifikacji.

Europejska Rama Kwalifikacji w zakresie zrownowazonego rozwoju GreenComp koresponduje bezposrednio z zatozeniami RIS 2030 w
nastepujgcych obszarach:

1. Redukcja emisji i efektywno$¢ energetyczna -Spawacze odgrywaja kluczowa role w ograniczaniu emisji CO2 w przemysle cigzkim.
Kompetencje GreenComp, obejmujgce efektywnos¢ energetyczng i zréwnowazone zarzadzanie zasobami, wspierajg wdrazanie
ekologicznych technologii i minimalizacje zuzycia energii.

2. Innowacyjne technologie spawalnicze - Nowoczesne metody, takie jak spawanie laserowe czy automatyzacja, zmniejszajg wptyw na
$rodowisko. GreenComp utatwia ich zrozumienie i stosowanie, zwigkszajgc efektywnosé proceséw, redukujgc odpady i zuzycie
materiatéw.

3. Zréwnowazone zarzadzanie materiatami - Kompetencje GreenComp pomagaja spawaczom lepiej wykorzystywac¢ materiaty,
minimalizowa¢ odpady i optymalizowaé procesy, wspierajgc gospodarke o obiegu zamknigtym.

4. Rozwdj kwalifikacji - GreenComp przygotowuje spawaczy do pracy w coraz bardziej zréwnowazonym i innowacyjnym przemysle,
zwiekszajac ich konkurencyjnos$¢ na rynku pracy.

5. Spoteczna odpowiedzialno$é - GreenComp rozwija $wiadomo$é ekologiczng i promuje odpowiedzialne podejscie do srodowiska,
wspierajgc cele RIS 2030 w zakresie zrbwnowazonego rozwoju przemystu.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 16



Przedmiot / temat

Wprowadzenie
do
zrbwnowazonego
rozwoju i roli
spawacza w
ochronie
$rodowiska.

Przerwa

Podstawy

odnawialnych
zrodet energii
(OZE) i
zastosowanie
spawania w
instalacjach
fotowoltaicznych

przerwa

Analiza

materiatéw i
metod spawania
pod katem
ekologii i
trwatosci

przerwa

Cwiczenia

praktyczne:
Spawanie spoin
pachwinowych w
elementach
fotowoltaicznych

Dyskusja i

podsumowanie
dnia.

Krytyczne
myslenie w
praktyce —
analiza case
study z branzy
spawalniczej i
OZE.
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Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Data realizacji
zajeé

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

09:30

09:45

11:15

12:00

13:30

13:45

15:15

07:30

08:45

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

11:15

12:00

13:30

13:45

15:15

16:00

09:30

09:00

Liczba godzin

02:00

00:15

01:30

00:45

01:30

00:15

01:30

00:45

02:00

00:15



Przedmiot / temat

Minimalizowanie
efektéw
ubocznych prac
spawalniczych
poprzez
zrbwnowazone
praktyki.

PRZERWA

Dtugoterminowe
skutki wyboréw
technologicznych
i materiatowych
w spawalnictwie.

Przerwa

Wdrazanie

zréwnowazonych
praktyk w
miejscu pracy.

EGZAMIN

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Prowadzacy

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Data realizacji

Godzina

zajeé rozpoczecia
28-06-2026 09:45
28-06-2026 11:15
28-06-2026 12:00
28-06-2026 13:30
28-06-2026 13:45
28-06-2026 15:00

Cena

5263,16 PLN

Godzina
zakonczenia

11:15

12:00

13:30

13:45

15:00

16:00

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

00:15

01:15

01:00

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 113 ust. 1 ustawy o VAT ze wzgledu na wartos¢ sprzedazy

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

5263,16 PLN

309,60 PLN

309,60 PLN

143,75 PLN

143,75 PLN



W tym koszt certyfikowania brutto 143,75 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 143,75 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 3

O
M

123

Adam Kowalkowski

wyktadowca i instruktor spawalniczy z wieloletnim doswiadczeniem szkoleniowym i praktycznym.
Posiada wyksztalcenie srednie, legitymuje sie posiadanymi certyfikatami spawalniczymi w zakresie
metod MAG, MIG, TIG, MMA, 111, 311.

Trener posiada doswiadczenie oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg
wprowadzenia szczegdtowych danych dotyczacych oferowanej ustugi (Specjalista ds.
Zréwnowazonego rozwoju). Posiada doswiadczenie zawodowe w zakresie zielonych kompetencji w
obszarze propagowania przyrody oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed data
wprowadzenia szczegétowych danych dotyczacych oferowanej ustugi.

223

Leon Juroszek

Certyfikowany egzaminator IS Gliwice, posiada licencje do egzaminowanie spawaczy oraz ponad 30
letnie doswiadczenie w obszarze spawalnictwa w tym w zakresie szkoleniowo — egzaminacyjnym.
Posiada wyksztatcenie wyzsze techniczne. Od lat zwigzany zawodowo z Instytutem Spawalnictwa.
Trener posiada doswiadczenie oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg
wprowadzenia szczegdtowych danych dotyczacych oferowanej ustugi.

Jz3

Tomasz Gad

Trener z przygotowaniem pedagogicznym, specjalista w zakresie spawalnictwa. Ukonczyt
rozszerzony kurs spawania metodg TIG oraz kurs pierwszej pomocy z certyfikatem IFACC. W swojej
pracy dydaktycznej tgczy wiedze praktyczng z naciskiem na bezpieczenstwo i odpowiedzialne
podejscie do $rodowiska w duchu zielonych kompetencji.

Jest absolwentem studidéw inzynierskich z logistyki oraz magisterskich z zarzadzania, co wzmacnia
jego kompetencje organizacyjne i pozwala prowadzi¢ szkolenia w sposoéb profesjonalny i efektywny.

Trener posiada doswiadczenie oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg
wprowadzenia szczegétowych danych dotyczgcych oferowanej ustugi (Specjalista ds.
Zréwnowazonego rozwoju). Posiada doswiadczenie zawodowe w zakresie zielonych kompetenciji
oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg wprowadzenia szczegétowych danych
dotyczacych oferowanej ustugi.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

e zeszyt



e dtugopis
e materiaty szkoleniowe

Warunki uczestnictwa

Wymagania:

e ukoniczone 18 lat
¢ wyksztatcenie minimum podstawowe

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z podatku VAT:

Zwolnienie na podstawie §3 ust.1 pkt 14 Rozp. Min. Finanséw z 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnie od podatku od towaréw i ustug i
warunkéw stosowania tych zwolnien.

Dtugie przerwy zostaty wpisane w harmonogram, pozostate krétkie przerwy w zajeciach beda ustalane przez osobe prowadzaca zajecia w
danym momencie, zgodnie z zasadami.

Adres

ul. Pszczynska 37/nd
44-100 Gliwice

woj. $laskie

Salka szkoleniowa: salka na | pietrze budynku
Warunki logistyczne: salka praktyczna na parterze budynku

W weekendy wejscie do salki szkoleniowej od ulicy Pszczynskiej 37 - Gliwice. (analogicznie druga strona budynku).
Prosze dzwoni¢ na bramie do ochrony.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail chaciasandra@gmail.com

Telefon (+48) 885 588 803

SANDRA SZYMANSKA



