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3 oceny

Kurs spawania blach i rur spoinami 5 000,00 PLN brutto
pachwinowymi metoda MAG -135 z 5000,00 PLN netto
elementami czytania rysunku 62,50 PLN brutto/h
technicznego. Szkolenie trwa 80 h ( 1h to 62,50 PLN netto/h

45 min zajecia dydaktyczne ). Szkolenie
sktada sie z czesci teoretycznej 15 h oraz
czesci praktycznej 65 h . Przerw nie wlicza
sie do czasu szkolenia.

Numer ustugi 2025/07/28/14969/2906947

© Czestochowa / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

®© 80h

5 18.08.2025 do 05.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo
Grupa docelowa to wszystkie osoby ktére ukonczyty 18 lat . Osoby

Grupa docelowa ustugi bezrobotne oraz osoby pracujace, ktére chcg podwyzszy¢ swoje kwalifikacje
zawodowe.

Minimalna liczba uczestnikow 1

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 28-07-2025

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 80

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Celem kursu jest teoretyczne oraz praktyczne przygotowanie uczestnikow do pracy na stanowisku spawacza oraz
uzyskanie uprawnien w zakresie spawania blach spoinami pachwinowymi metoda MAG -135 wedtug obowigzujgcych



norm . Po ukofczeniu szkolenia osoba bedzie posiadata uprawnienia do pracy na samodzielnym stanowisku spawacz.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Definiuje pojecia zwigzane z
wytwarzaniem stali. Potrafi wymieni¢
rodzaje spoin, rodzaje ztgcz.

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen spawalniczych
oraz innych urzadzen dodatkowych

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczennstwem w procesie
spawania

Kryteria weryfikacji

Rozréznia zagadnienia zwigzane z
wytwarzaniem stali. Identyfikuje rodzaje
ztgcz spawanych oraz spoin. Okresla
wptyw sktadu chemicznego na warunki
spawania.

dentyfikuje procesy technologiczne i
techniki spawania elementéw
wykonanych z blach i rur spoinami
pachwinowymi

-umiejetnie korzysta z instrukcji obstugi
urzadzen spawalniczych oraz instrukcji
technologicznej spawania

-przygotowuje elementy z blach i rur do
wykonywania spoin pachwinowych

- wykonuje spoiny pachwinowe w
zakresie spawania blach i rur

-przestrzega przepisy bhp dotyczace
obstugi urzadzen spawalniczych
-prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacja
urzadzen spawalniczych oraz w

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

procesie przygotowania blach i rur do
spawania

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektoréw lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK



Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Tak
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 2h
. Urzadzenia spawalnicze budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania 2h
. Materiaty dodatkowe do spawania 1h

. Oznaczenie i wymiarowanie spoin 2h

. Metody przygotowania ztgcz do spawania 1h

. Materiaty dodatkowe do spawania 2h

. Kwalifikowanie spawaczy 1h

. Kwalifikowanie spawaczy 2h

. Rysunek techniczny 2h

. Zajecia praktyczne 63 h

. Egzamin 2 h
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Godziny szkolenia to godziny dydaktyczne Th szkolenia to 45 min. Przerw nie wlicza sie do czasu szkolenia.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 51

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L. . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Zastosowanie

elektrycznosci do Adam Drozdenko 18-08-2025 15:00 16:30 01:30
spawania

tukowego

przerwa Adam Drozdenko 18-08-2025 16:30 16:45 00:15



Przedmiot / temat
zajec

Urzadzenia

spawalnicze
budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania

przerwa

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin

Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin

Metody

przygotowania
ztacz do
spawania

przerwa

Materiaty

dodatkowe do
spawania

przerwa

Kwalifikowanie
spawaczy

Kwalifikowanie
spawaczy

Kwalifikowanie
spawaczy

Rysunek

techniczny

Prowadzacy

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Data realizacji
zajeé

18-08-2025

18-08-2025

18-08-2025

18-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

19-08-2025

20-08-2025

20-08-2025

Godzina
rozpoczecia

16:45

18:15

18:30

19:15

15:00

15:45

16:30

16:45

18:15

18:30

19:15

15:00

15:45

Godzina
zakonczenia

18:15

18:30

19:15

20:00

15:45

16:30

16:45

18:15

18:30

19:15

20:00

15:45

16:30

Liczba godzin

01:30

00:15

00:45

00:45

00:45

00:45

00:15

01:30

00:15

00:45

00:45

00:45

00:45



Przedmiot / temat
zajec

przerwa

Rysunek

techniczny

D Zaiccia

praktyczne

przerwa

Zajecia

praktyczne

G Zaiccia

praktyczne

¥l przerwa

2D Zojccia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

B Zejecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

VEPAIN Przerwa

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

Pl Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

Prowadzacy

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Data realizacji
zajeé

20-08-2025

20-08-2025

20-08-2025

20-08-2025

20-08-2025

21-08-2025

21-08-2025

21-08-2025

22-08-2025

22-08-2025

22-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

25-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

26-08-2025

27-08-2025

Godzina
rozpoczecia

16:30

16:45

17:30

18:15

18:30

15:00

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

1715

17:30

15:00

Godzina
zakonczenia

16:45

17:30

18:15

18:30

20:00

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

Liczba godzin

00:15

00:45

00:45

00:15

01:30

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15



Przedmiot / temat

zajec

przerwa

€ Zaiccia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

Zajecia

praktyczne

€2 2aiccin

praktyczne

przerwa

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

D Zejecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

przerwa

Zajecia

praktyczne

Egzamin

Prowadzacy

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Adam Drozdenko

Data realizacji
zajeé

27-08-2025

27-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

28-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

29-08-2025

01-09-2025

01-09-2025

01-09-2025

02-09-2025

02-09-2025

02-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

03-09-2025

04-09-2025

Godzina
rozpoczecia

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

17:15

17:30

15:00

1715

17:30

15:00

Godzina
zakonczenia

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

17:15

17:30

19:45

16:30

Liczba godzin

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

02:15

00:15

02:15

01:30



Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Adam Drozdenko

‘ ' Ukonczone Studia Wyzsze na Politechnice Czestochowskiej na kierunku Mechanika i Budowa

Cena

5000,00 PLN

5000,00 PLN

62,50 PLN

62,50 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

Maszyn w specjalnosci spawalnictwo.

2.Ukonczone Studia Podyplomowe nadane kompetencje miedzynarodowego inzyniera

spawalnictwa ( IWE)

3.Ukonczone szkolenie w zakresie uzyskania kompetencji personelu badan nieniszczacych z
metody VT stopnia 1i2 wg normy PN-EN ISO 9712

4. Certyfikat spawania MAG -135 spali nierdzewnej

5. 10 -letnie doswiadczenie zawodowe na stanowisku wyktadowca/instruktor spawania w metodach
TIG, MAG, MIG, Elektroda, spawanie gazowe na r6znym stopniu zaawansowania .

222

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi



Osoby biorgce udziat w szkoleniu otrzymujg na wtasnos¢ skrypt dotyczacy spawania oraz skrypt dotyczacy spawania w metodzie MAG-135.
Ponad to osoby w trakcie zaje¢ praktycznych trzymujg na wtasnos¢ rekawice spawalnicze, a w trakcie szkolenia dostepne sg maski spawalnicze
wielokrotnego uzytku oraz rekawy i fartuch spawalnicze niezbedne podczas zaje¢ praktycznych na spawalni.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest ukoficzony 18 rok zycia.

Adres

Czestochowa 63
42-216 Czestochowa

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail artur.mirecki@onet.eu

Telefon (+48) 601 557 878

Artur Mirecki



