Mozliwo$¢ dofinansowania

Operator obrabiarek sterowanych 4 800,00 PLN brutto

numerycznie CNC (egzamin czeladniczy) 4800,00 PLN netto
60,00 PLN brutto/h

60,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/06/25/55869/2835947

Izba RzemiesInicza,
oraz Matej i Sredniej
Przedsigbiorczosci @ Tarnéw / stacjonarna

w Tarnowie .
& Ustuga szkoleniowa

WHRNNN 46/5  (© goh
26 ocen B 02.08.2025 do 01.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Osoby chcace zdoby¢ kwalifikacje w zakresie operator obrabiarek

Grupa docelowa ustugi )
sterowanych numerycznie

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikow 8

Data zakornczenia rekrutacji 31-07-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Przygotowanie uczestnika kursu do pracy w zawodzie Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC. Uczestnik
zna charakter pracy na stanowisku operatora, potrafi samodzielnie przygotowac¢ sprzet do pracy. Uzyskanie wiedzy
teoretycznej oraz praktycznej w zakresie obstugi i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie. Uczestnik



potrafi modelowac i definiowaé rysunki, tworzy programy oraz programuje obrabiarki, sam dobiera parametry toczenia i
frezowania.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Wiedza techniczna:

Znajomos¢ podstawowych zasad
dziatania obrabiarek sterowanych
numerycznie.

Umiejetnos¢ odczytywania rysunkow
technicznych i schematow.

Znajomos¢ technologii obrébki metali i
innych materiatéw.

Znajomos$¢ programowania CNC .

Umiejetnosci praktyczne:

Obstuga obrabiarek CNC (tokarki,
frezarki, elektrodrazarki itp.).
Przygotowanie narzedzi oraz materiatu
do obrébki.

Tworzenie i modyfikowanie programéw
sterujgcych maszynami CNC.
Kalibracja i ustawianie parametréw
maszyn.

Praca zgodnie z normami BHP i
jakosciowymi.

Kompetencje

spoteczne:

Umiejetnos$¢ pracy zespotowej w
srodowisku produkcyjnym.
Odpowiedzialnos$¢ za jakos¢
wykonywanych zadan.

Gotowos$¢ do samodoskonalenia i
aktualizacji wiedzy technicznej.

Kryteria weryfikacji

Kandydat rozumie réznice miedzy
obrabiarkami konwencjonalnymi a CNC.

Potrafi opisa¢ dziatanie osi (X, Y, Z) i ich
znaczenie.

Wie, czym sga interpolacje liniowe i
kotowe.

Zna podstawowe elementy obrabiarki:
sterownik, silniki, prowadnice,
wrzeciono.

Umie okresli¢ znaczenie punktu
zerowego maszyny i przedmiotu.

Obstuga obrabiarek CNC (tokarki,
frezarki, elektrodrazarki itp.)
Przygotowanie narzedzi oraz materiatu
do obrdbki

Tworzenie i modyfikowanie programéw
sterujagcych maszynami CNC

Kalibracja i ustawianie parametrow
maszyn

Wspétpracuje z innymi cztonkami
zespotu przy realizacji wspdlnych
zadan.

Komunikuje sie w sposéb jasny i
zrozumiaty.

Aktywnie uczestniczy w rozwigzywaniu
probleméw zespotowych.

Przestrzega zasad organizacji pracy
grupowej i harmonogramoéw.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje



Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidaciji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Izba Rzemie$Inicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczoéci w Tarnowie

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Tak
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Izba Rzemie$Inicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczosci w Tarnowie

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

PODSTAWY RYSUNKU TECHNICZNEGO - CZYTANIE | INTERPRETACJA(5)

+ Podstawowe zagadnienia rys. technicznego (rodzaje i grubosci linii oraz rodzaje rysunkéw, wymiary arkuszy rysunkowych, zasady
rzutowania prostokatnego metoda europejska, wymiarowanie wymiaréw wewnetrznych i zewnetrznych, oznaczenia i wymiarowanie
gwintéw, oznaczenia stanu chropowatosci powierzchni, odchytek ksztattu i potozenia, oznaczenie tolerancji wymiarowych oraz pasowan,
rysowanie i oznaczenie widokéw i przekrojow, ktadéw) (3)

- Cwiczenia rysunkowe — wymiarowanie (2)

BUDOWA i ZASADA DZIALANIA OBRABIAREK CNC ORAZ ZASADY BHP (5)

+ Podstawowe cechy konstrukcyjne obrabiarek CNC i poréwnanie ich z obrabiarkami konwencjonalnym (1)

* Rodzaj uktadéw wystepujgcych w obrabiarce CNC oraz punkty charakterystyczne obrabiarki CNC (1)

+ Zasada dziatania typowych mechanizméw napedowych w obrabiarce CNC (zamiana ruchu obrotowego na postepowy),(1)

* Przygotowanie obrabiarki do pracy (najazd na punkt referencyjny, sprawdzenie magazynku narzedziowego z ewentualng wymiang
niektérych narzedzi, sprawdzenie stanu ptynéw eksploatacyjnych (2)

OBROBKA SKRAWANIEM - metody, narzedzia i technologie (10)

+ Podstawowe narzedzia skrawajgce do obrébki metalu — budowa, zasada dziatania, ostrzenie i ewentualna regeneracja (noze tokarskie,
gwintowniki, frezy, wiertta, rozwiertaki itp.). Wyjasnienie prawidtowego nazewnictwa waz z aspektami technologicznymi dla tych narzedzi

@)

+ Omowienie typowych proceséw obrébkowych mozliwych do zastosowania na obrabiarce CNC (1)
* Toczenie wzdtuzne i poprzeczne, wytaczanie otworéw o duzych srednicach (1)

* Frezowanie ptaszczyzn (1)

« Wiercenie i rozwiercanie otwordw (1)

* Wiercenie i rozwiercanie otwordw (1)

+ Gwintowanie otwordw (1)



* Pogtebianie otwordw (1)

PROGRAMOWANIE CNC - pisanie programu (20)

+ Oméwienie znaczenia podstawowych kodéw najczesciej wykorzystywanych w tworzeniu programu (2)
+ Omowienie struktury programu gtéwnego i podprogramu (2)

+ Czynnosci sktadajace sie na tworzenie programu sterujgcego (2)

* Programowanie reczne (2)

+ Metody programowania obrabiarek CNC (2)

+ Wyjasnienie zagadnien interpolacji liniowej oraz kotowej (2)

+ Oméwienie podstawowych cykli obrébkowych (1)

+ Rozwigzywanie przyktadowych zadan z toczenia i frezowania (wspdlnie z trenerem) — metoda z uzyciem G kodéw oraz metodg
automatyczng (ShopTurn i ShopMill) (3)

* Pisanie programu obroébki dla zadanego elementu (4)

CAM - PODSTAWY (4)

« Zasady pracy w srodowisku CAM (0,5)

+ Tworzenie modeli 3D (0,5)

« Planowanie procesu obrébki z wykorzystaniem postprocesoréw (0,5)
+ Generowanie kodu NC (0,5)

+ Oméwienie magazynu narzedzi, dobdr narzedzi i parametréw (0,5)

+ Wygenerowanie $ciezek, cykl planowanie, profile, wiercenie otworéw, symulacja obrébki (0,5)
* Praca w module obrdbka (0,5)

« Frezowanie powierzchniowe (0,5)

CAD - PODSTAWY (6)

* Przygotowanie detalu w module do modelowania (1)

* Przedstawienie filozofii pracy w programie CAD, demonstracja mozliwosci modelowania czesci, budowania zespotéw (0,5)
« Opracowanie szkicéw na ptaszczyznie (0,5)

+ Podstawowe operacje modelowanie 3D (0,5)

* Modelowanie 3D (0,5)

+ Definiowanie rysunkéw 2D na podstawie modeli 3D (0,5)

* Wspotrzedne i podstawowe narzedzia rysunkowe (0,5)

« Tworzenie geometrii dwuwymiarowe;j (0,5)

* Modyfikowanie geometrii dwuwymiarowej (0,5)

+ Obiekty tekstowe i ich style (0,5)

* Wprowadzenie do wymiarowania, kreskowanie (0,5)

OBSLUGA OBRABIAREK CNC (15)

+ Obstuga techniczna obrabiarki CNC (1)

+ Budowa pulpitéw sterujacych tokarek i frezarek CNC (1)



+ Obstuga pulpitu sterujgcego tokarek i frezarek CNC (1)

+ Uruchamianie (1)

+ Wezytanie i edycja na obrabiarce programu CNC przygotowanego na komputerze (1)

+ Mocowanie narzedzi (1)

* Pomiar narzedzi (1)

« Ustalanie wartosci korekcji narzedzi (1)

+ Ustalanie przesunigcia punktu zerowego przedmiotu obrabianego (1)

* Praca na obrabiarce w trybie recznym (1)

+ Kontrola wymiardéw (0,5)

* Modyfikacja wymiaréw (0,5)

- Zatadunek uprzednio napisanego programu i przeprowadzanie symulacji przebiegu procesu obrébki (1)
« Kontrola pracy maszyny i zuzycia narzedzi (1)

+ Sprawdzenie wymiaréw wykonanych detali pod wzgledem zgodnosci z rysunkiem technicznym (1)
+ Wykonanie detali z zastosowaniem uprzednio napisanych programoéw (1)

PROGRAMOWANIE (G CODE) OBRABIAREK CNC Z ZASTOSOWANIEM “SSCNC | SHOPTURN” NA BAZIE KODU ISO — FANUC/SINUMERIK
(15)

» Uktady sterowania numerycznego CNC (1)

+ Metody programowania obrabiarek CNC (2)

+ Zapoznanie sie z obstugg Symulatora CNC (1)
- Zapoznanie sie z obstugg Symulatora CNC (1)
+ Budowa i struktura programu (1)

* numer bloku = N (1)

« funkcje przygotowawcze — G (1)

- funkcje technologiczne - S, F (1)

« funkcje narzedziowe - T, D (1)

« funkcje maszynowe (pomocnicze) = M (1)

« Bloki warunkowe (1)

« Skoki programowe (1)

+ Obrébka wielogniazdowa (1)

* Cykle utatwiajgce programowanie (1)

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 18



Przedmiot / temat
zajec

PODSTAWY
RYSUNKU
TECHNICZNEGO
- CZYTANIEI
INTERPRETACJA

(®)

BUDOWA i
ZASADA
DZIALANIA
OBRABIAREK
CNC ORAZ
ZASADY BHP (3)

BUDOWA i
ZASADA
DZIALANIA
OBRABIAREK
CNC ORAZ
ZASADY BHP (2)

OBROBKA
SKRAWANIEM -
metody,
narzedzia i
technologie (6)

PROGRAMOWAN
IE CNC - pisanie
programu (2)

OBROBKA
SKRAWANIEM -
metody,
narzedziai
technologie (4)

PROGRAMOWAN
IE CNC - pisanie
programu (6)

PROGRAMOWAN
IE CNC - pisanie
programu (6)

PROGRAMOWAN
IE CNC - pisanie
programu (6)

Prowadzacy

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Grzegorz Szynal

Data realizacji
zajeé

02-08-2025

02-08-2025

03-08-2025

03-08-2025

11-08-2025

11-08-2025

12-08-2025

13-08-2025

14-08-2025

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:15

08:00

09:45

16:00

16:00

16:00

16:00

16:00

Godzina
zakonczenia

12:15

14:45

09:30

14:45

21:00

19:15

21:00

21:00

21:00

Liczba godzin

04:15

02:30

01:30

05:00

05:00

03:15

05:00

05:00

05:00



Przedmiot / temat
zajec

D oAV -

PODSTAWY (4)

D oo -

PODSTAWY (2)

3 Cro -

PODSTAWY (4)

OBSLUGA

OBRABIAREK
CNC -2

OBSLUGA
OBRABIAREK
CNC (6)

OBSLUGA
OBRABIAREK
CNC (7)

PROGRAMOWAN
IE (G CODE)
OBRABIAREK
CNCZ
ZASTOSOWANIE
M “SSCNC |
SHOPTURN” NA
BAZIE KODU 1SO
FANUC/SINUMER
IK (8)

PROGRAMOWAN
IE (G CODE)
OBRABIAREK
CNCZ
ZASTOSOWANIE
M “SSCNC |
SHOPTURN” NA
BAZIE KODU ISO
FANUC/SINUMER
IK (7)

walidacja

Prowadzacy

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Adam Wantuch

Data realizacji
zajeé

26-08-2025

26-08-2025

27-08-2025

27-08-2025

28-08-2025

29-08-2025

30-08-2025

01-09-2025

01-09-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

19:30

16:00

19:30

16:00

15:00

08:00

14:00

20:00

Godzina
zakonczenia

19:15

21:00

19:15

21:00

21:00

20:45

14:45

20:00

20:30

Liczba godzin

03:15

01:30

03:15

01:30

05:00

05:45

06:45

06:00

00:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 800,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 800,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 60,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 60,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 1 004,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 004,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Adam Wantuch

‘ ' wyktadowca, nauczyciel 20 letnim stazem pracy, wyksztatcenie wyzsze na kierunku Automatyka i
robotyka

222

O Grzegorz Szynal

‘ ' wyktadowca, nauczyciel 13 letnim stazem, wyksztatcenie wyzsze

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

podrecznik, zeszyt, gtugopis



Warunki uczestnictwa

- przystapienie do egzaminu czeladniczego po zakorioczonym kursie

Informacje dodatkowe

Liczba godzin szkolenia wynosi 80 godzin lekcyjnych po 45 minut, po kazdej godzinie lekcyjnej przerwa 15 minut
Przystagpienie do egzaminu czeladniczego

Ustuga kierowana réwniez do Uczestnikow Projektow Matopolski Pocigg do Kariery sezon 1/ Nowy Start w Matopolsce z EURESEM

Adres

ul. Jana Kochanowskiego 32
33-100 Tarnéw

woj. matopolskie

Teoria i praktyka ul. Kochanowskiego 32, Tarnéw

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

O

ﬁ E-mail szkolenia@izbarzemieslnicza.tarnow.pl
Telefon (+48) 735961 872

Anna Wojnar



