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IM-3 Eksploatacja form wtryskowych -
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Informacje podstawowe

Kategoria

Sposoéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Pozostate techniczne

wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupy docelowe:

¢ ustawiacze,

¢ technolodzy,

® inzynierowie procesu,

¢ inzynierowie utrzymania ruchu,
® inzynierowie produkcji,

e specjalisci ds. produkgji

10

08-09-2025

stacjonarna

11

1 476,00 PLN
1200,00 PLN
134,18 PLN

109,09 PLN

brutto
netto
brutto/h
netto/h

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Kurs zapewnia uczestnikowi otrzymanie wiedzy teoretycznej oraz praktycznej z zakresu utrzymania ruchu form.
Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji
Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

. . Na podstawie obserwacji uczestnik
Wiedza na temat stanu technicznego

rozpoznaje stan techniczny form Wywiad swobodn
form wtryskowych P ) y y y
wtryskowych
Wiedza na. .temat rodzajéw i metod Uczestnik poz’najfa metc?d.y regeneracji i Wywiad swobodny
regeneracji form. potrafi dobraé najbardziej zasadna.
Wiedza na temat metod utrzymania i Uczestnik poznaje metody konserwaciji

konserwacji form form. Wywiad swobodny

Dobiera odpowiednig metode

. Wywiad swobodny
Widza na temat sposobéw czyszczenia form wtryskowych.
oczyszczania oraz mozliwosci napraw
form wtryskowych. Zapoznaje sie z metodami napraw
P e sle prawy Wywiad swobodny

form wtryskowych.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
Tak, dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetenciji, czyli opis efektéw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Tak, dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie
kryteria ich weryfikacji. Wszystkie éwiczenia praktyczne odbywajg sie z wykorzystaniem robotota.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

Tak, dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan rozdzielenia proceséw ksztatcenia i szkolenia do walidacji.

Program

Zakres szkolenia:

Czesc teoretyczna:



¢ Metody regeneracji form wtryskowych: napawanie, wktadki naprawcze, powtoki, spawanie.
e Uszczelnianie obiegédw wodnych w formach wtryskowych, metody regenerac;ji i diagnostyki.
¢ Wyboczenia uktadéw wypychania i techniki naprawcze uktadow.

¢ Odksztatcenia sprezyste form wtryskowych: metody napraw i diagnostyki.

¢ Metody uszczelniania peknietych gniazd formy.

¢ Pekniecia wktadéw formujacych: przyczyny oraz metoda oceny.

e Czyszczenie suchym lodem (wady i zalety).

e Czyszczenie ultradzwiekami (wady i zalet).

e Zasady konserwacji formy wtryskowe;j.

¢ Powtoki ochronne na gniazdach formujacych.

e Pomiary przewezek.

e Dobdr odpowiednich smarow oraz preparatow czyszczacych i utatwiajgcych produkcie.
¢ Regeneracja krawedzi formujacych.

e Zagadnienie rozszerzalnosci cieplnej w aspekcie funkcji ruchowych formy wtryskowe;j.
¢ Ocena stanu technicznego sprezyn.

* Naprawa i ocena stanu technicznego sitownikéw.

e Zasady demontazu i montazu formy wtryskowej.

e Konserwacja i przeglad uktadéw goragco kanatowych.

e Piytki zniszczeniowe, podziatowe.

* Raporty pomiarowe z wykonywanych inspekcji.

¢ Reczna obrébka powierzchniowa gniazd formujacych.

e Zasady magazynowania form wtryskowych.

¢ Organizacja i standaryzacja pracy w dziale utrzymania ruchu form.

e Czyszczenie i konserwacja uktadéw chtodzenia w formach wtryskowych.

Czes¢ praktyczna:

¢ Rozebranie i ztozenie formy wtryskowej.

¢ Ocena jakos$ciowa wyprasek w kontek$cie stanu technicznego formy.
e Pomiary uktadow prowadzenia.

* Przeglad uktadu wypychania.

¢ QOcena gniazda formujgcego.

e Smarowanie uktadéw kinematycznych formy.

¢ Wybijanie wktadek formujacych.

e Sprawdzanie szczelnosci obiegéw.

¢ Sprawdzanie sprawnosci uktadu chtodzenia.

¢ Wymiana O-ringdw uszczelniajgcych.

e Pomiar przewezek uktadu wtryskowego.

* Pomiar prostoliniowosci poszczegdinych ptyt formy.
¢ Tuszowanie gniazd formujacych.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 3

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina i .
L, Prowadzacy L, . , . Liczba godzin

zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Czesé " .

Wojciech Stafiej 11-09-2025 08:00 12:00 04:00
teoretyczna
Czesé " .

Wojciech Stafiej 11-09-2025 12:00 15:30 03:30
praktyczna
Walidacja - 11-09-2025 15:30 16:15 00:45



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 134,18 PLN
Koszt osobogodziny netto 109,09 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Wojciech Stafiej

‘ ' Magister inzynier, ukonczyt studia wyzsze na Politechnice Bydgoskiej. Od 29 lat pracujacy w
przemysle wytwdrstwa form wtryskowych jako: konstruktor, lider konstrukcji, kierownik Biura
Konstrukcyjnego oraz Innowacji. Zatrudniony w firmie Shapers’ Polska od 1998.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymuja:
- materiaty dydaktyczne

- certyfikat ukoriczenia szkolenia

Adres

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 5/a
52-407 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Szkolenia prowadzone sg we Wroctawiu w siedzibie firmy Dopak. Jest to nowoczesny kompleks szkoleniowo -
konferencyjny wyposazony w zaplecze gastronomiczne. Zajecia praktyczne odbywajg sie w parku maszynowym
wyposazonym w 7 automatycznych linii technologicznych o zakresie sit zwarcia od 500 do 5500 kN wraz z robotami i
urzadzeniami peryferyjnymi. Wtryskarki hydrauliczne i elektryczne wyposazone sg w uktady plastyfikacji o zwiekszonej
odpornosci na Scieranie.



Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

e Blisko AOW, parking, zaplecze gastronomiczne, wygodne sale szkoleniowe, miejsce dla palgcych.

Kontakt

ﬁ E-mail leska@dopak.pl

Telefon (+48) 519 537 753

Agata Leska



