Mozliwo$¢ dofinansowania

IM-2 Eksploatacja form wtryskowych - 1 476,00 PLN brutto
analiza stanu technicznego 1200,00 PLN netto
DOPAK  numer ustugi 2025/06/04/139922/2793498 134,18 PLN brutto/h

109,09 PLN netto/h

"DOPAK" SPOLKA Z
OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOS © Wroctaw / stacjonarna

clA & Ustuga szkoleniowa
W I 49/5 ® 11h

88 ocen 5 10.09.2025 do 10.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

e ustawiacze maszyn,
¢ technolodzy,
* inzynierowie procesu,
Grupa docelowa ustugi * inzynierowie utrzymania ruchu,
* inzynierowie produkcji,
¢ specjalisci ds. produkcji

Minimalna liczba uczestnikow 4
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 05-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 11

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie ma na celu przygotowanie uczestnika do samodzielnej analizy stanu technicznego form wtryskowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Okresla najczestsze problemy zwigzane Wy.mlenla najezestsze ‘problemy
zwigzane z eksploatacjg form

eksploatacjg form wtryskowych i ich Wywiad swobodn
e 3 wiryskowyent wtryskowych i ich wptyw na wady ywiad sw y

tywem na wad rasek.
WPiywW wacy wyp wyprasek.

Okresla sposoby usuwania defektéw
form spowodowanych nieprawidtowa
praca narzedzia.

Wymienia sposoby usuwania defektéw

Wywiad bod
form. ywiad swobodny

Rozpoznaje metody analizy danych i . .
Wymienia jakie sa metody analizy

danych i rozwigzywania probleméw Wywiad swobodny
produkcyjnych

sposoby rozwigzywania probleméw
produkcyjnych powigzanych z
eksploatacjg form wtryskowych.

Wymienia zasady organizacji i
Planuje prace w dziale utrzymania y N y . 9 ) . Obserwacja w warunkach
standaryzacji w dziale utrzymania ruchu

ruchu form wtryskowych symulowanych
Y Y form Y! Y/

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Zakres szkolenia:

¢ Analiza danych i wycigganie wnioskéw w dziale utrzymania ruchu form wtryskowych.
¢ Podstawowa wiedza z zakresu przegladu i konserwacji form wtryskowych.

e Harmonogram przegladéw form wtryskowych.

¢ Organizacja stanowiska przegladéw form.

e Zasady przygotowanie formy do produkcji: podtgczenie wody, montaz podzespotéw hydraulika/pneumatyka, zabezpieczenie formy, montaz

formy do wtryskarki.



¢ Metodologia usuwania wad w przetworstw tworzyw sztucznych: zasady analizy i wyciggania wnioskow.

e Wady wyprasek i ich eliminacja za pomocg zmiany konstrukcji formy oraz zmian warunkéw eksploatacji: wtragcenia, zmatowienia, przypalone
smugi, pecherze powietrza, osady tworzywa na gniazdach, przypalenia, mleczne smugi, homogenizacja koloru — smugi, rozwarstwianie,
pekanie detali, problemy wymiarowe, wydtuzanie czasu cyklu, spadki ci$nienia, tuszczenie, wyptyw, linie ptynigcia, orientacja wtékna
szklanego, wariacja struktury powierzchni, przeptyw wolno strumieniowy — Jetting, sladowanie wypychaczy, pozostawanie detali w matrycy,
pozostawanie detali na wypychaczach, zadrapania detali, niedolania, wciggi powierzchniowe, jamy usadowe, srebrzenia, pozostawanie
uktadu wlewowego w formie, ciggniecie nitki, odksztatcenia wyprasek, linie taczenia, deformacja i pekniecia wypychaczy, niestabilny kolor
detali, poderwania w obrebie punktu wtrysku, wycieki tworzywa z uktadu GK, wzery i korozja w formach, niezbalansowane napetnianie gniazd,
efekt ptyty gramofonowej, hatas przy otwieraniu formy, zaprasowane powietrze, linia ci$nienia, wptyw ostrych krawedzi w form.

Szkolenie realizowane w formule godzin dydaktycznych 45 min.

Walidacja wlicza sie w liczbe godzin ustugi.

Przerwy nie wliczaja sie w liczbe godzin ustugi.

Przerwy sg realizowane na prosbe uczestnikéw, wowczas ustuga jest wydtuzona o czas zrealizowanych przerw.

Zajecia prowadzone s3 na sali wyktadowe;j.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 5

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. . . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Analiza

danychii
wycigganie
whioskéw w
dziale
utrzymania ruchu
form Wojciech Stafiej 10-09-2025 08:00 10:00 02:00
wiryskowych.
Podstawowa
wiedza z zakresu
przegladu i
konserwacji form
wtryskowych.

Harmonogram

przegladéw form

wtryskowych. Wojciech Stafiej 10-09-2025 10:00 12:00 02:00
Organizacja

stanowiska

przegladéw form.

Zasady

przygotowanie

formy do

produkgiji.

Metodologia Wojciech Stafiej 10-09-2025 12:00 14:00 02:00
usuwania wad w

przetworstw

tworzyw

sztucznych.



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Wady

wyprasek i ich
eliminacja za
pomoca zmiany

Woijciech Stafiej
konstrukcji formy il '€l

oraz zmian
warunkow
eksploatacji.

Walidacja -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Wojciech Stafiej

Data realizacji Godzina Godzina . .
o, X ; . Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia
10-09-2025 14:00 15:45 01:45
10-09-2025 15:45 16:15 00:30
Cena

1476,00 PLN

1200,00 PLN

134,18 PLN

109,09 PLN

‘ ' Magister inzynier, ukonczyt studia wyzsze na Politechnice Bydgoskiej. Od 29 lat pracujacy w
przemysle wytwdrstwa form wiryskowych jako: konstruktor, lider konstrukcji, kierownik Biura
Konstrukcyjnego oraz Innowacji. Zatrudniony w firmie Shapers’ Polska od 1998.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje:

¢ Dostepnos¢ maszyn do zaje¢ praktycznych;
¢ Drukowane materiaty dydaktyczne;



¢ Notatnik oraz dtugopis
¢ Danie obiadowe, bufet kawowy;
¢ Certyfikat ukoriczenia szkolenia.

Adres

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 5/a
52-407 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Szkolenia prowadzone sg we Wroctawiu w siedzibie firmy Dopak. Jest to nowoczesny kompleks szkoleniowo-
konferencyjny wyposazony w zaplecze gastronomiczne. Zajecia praktyczne odbywaja sie w parku maszynowym
wyposazonym w 7 automatycznych linii technologicznych o zakresie sit zwarcia od 500 do 5500 kN wraz z robotami i
urzadzeniami peryferyjnymi. Wtryskarki hydrauliczne i elektryczne wyposazone sg w uktady plastyfikacji o zwiekszonej
odpornosci na Scieranie. Mozliwe przetwarzanie tworzyw wysokotemperaturowych np. PEEK, PEAK, technicznych,
masowych, tworzyw z dodatkami np. maczki drzewnej, tusek kawy, witdkien szklanych lub weglowych do 50%.
Przewidziane jest jedno stanowisko do ¢wiczen praktycznych na 4 uczestnikow szkolenia - tzn. wtryskarka z
zamontowang forma.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Widfi

e Blisko AOW, parking, zaplecze gastronomiczne, wygodne sale szkoleniowe, miejsce dla palgcych.

Kontakt

ﬁ E-mail leska@dopak.pl

Telefon (+48) 519 537 753

Agata Leska



