Mozliwo$¢ dofinansowania

KURS SPAWANIA BLACH | RUR SPOINAMI 2 700,00 PLN brutto
PACHWINOWYMI METODA TIG (141) 2700,00 PLN netto

26,21 PLN brutto/h
26,271 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/02/19/5062/2569228

MIEDZIOWE

CENTRUM

KSZTALCENIA

KADR SPOLKA Z

OGRANICZONA © Lubin / stacjonarna
ODPOWIEDZIALNOS & Ustuga szkoleniowa

CIA ® 103h

% % % K 5 02.06.2025 do 18.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

; . wsparcie dla oséb indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie jest skierowane do 0séb, ktére chcg uzyskac kwalifikacje do

Grupa docelowa ustugi ) . ) ) ) .
spawania blach i rur spoinami pachwinowymi- metoda TIG(141)

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 4

Data zakornczenia rekrutacji 30-05-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 103

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



Celem kursu jest uzyskanie wiedzy i praktycznych umiejetnosci w zakresie wykonywania spoin pachwinowych blach i rur
ze stali niestopowych metodg TIG (141) oraz przygotowanie uczestnikow do egzaminu kwalifikacyjnego IS-P/T-FW-1-141
wg Wytycznych Instytutu Nr W-19/1S-17.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

potrafi wykona¢ ztacza czotowe blach i
rur ze stali niestopowych metoda TIG

zna zasady bezpiecznej pracy na
stanowisku spawacza

samodzielnie dokonuje oceny zagrozen
na stanowisku pracy

zna budowe i sposéb dziatania
urzadzen do spawania

zna zasady stosowania elektrycznosci
do spawania tukowego

potrafi samodzielnie dokona¢ oceny
jakosci ztaczy spawanych

zna metody badan potgczen spawanych
oraz wie jak je przeprowadzi¢

potrafi wykry¢ niezgodnosci
spawalnicze

Kryteria weryfikacji

Uczen

-rozumie podstawowe zasady spawania
metoda TIG,

-potrafi odpowiednio przygotowaé
blachy i rury do spawania,

-potrafi ustawi¢ parametry spawarki i
prawidtowo prowadzi¢ elektrode
-potrafi oceni¢ jakos¢ wykonanej spoiny

zna zasady bezpiecznej pracy na
stanowisku

- potrafi zidentyfikowa¢ obowigzujace
przepisy i normy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy

-zna zasady dotyczace ochrony zdrowia
i zycia

-potrafi wymieni¢ rézne typy urzadzen
do spawania

-rozumie réznice miedzy tymi
urzadzeniami i ich zastosowania

rozumie podstawowe pojecia zwigzane
z elektrycznoscia

potrafi wyjasni¢, jak te pojecia odnosza
sie do procesu spawania tukowego.
potrafi wskazaé, kiedy i dlaczego
stosuje sie dany typ pradu w zaleznosci
od materiatu i metody spawania.

zna obowigzujace normy i standardy
dotyczace jakosci spoin,

-potrafi wskaza¢ kryteria oceny jakosci
ztgczy spawanych zgodnie z tymi
normami.

-potrafi wymienié¢ rézne metody oceny
jakosci spoin

-rozumie, kiedy i jak stosowaé
poszczegdlne metody oceny

- potrafi przeprowadzi¢ wizualng ocene
spoin

potrafi przeprowadzi¢ wizualng ocene
spoin

zna metody i dostepne narzedzia
niezbedne do weryfikacji niezgodnosci

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

potraf.l prawidtowo odczytaé rysunek zna s;?osoby odczytywania rysunku Obserwacja w warunkach rzeczywistych
techniczny technicznego

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
Tak, wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie.

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Tak, dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzagdéw zawodowych na podstawie ustawy lub
rozporzadzenia.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak, dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji.

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektoroéw lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

Tak, dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej branzy/sektorze (czy
certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/ sektoréw lub zwigzku
branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw).

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

Tak, dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéw uczenia sie na
poziomie miedzynarodowym.

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

. Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak



Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Lp. Nazwa zajeé¢ Liczba godzin

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego. 2

1. Urzadzenia spawalnicze. 2

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy. 3

1. Bezpieczna praca na hali produkcyjne;j. 2

1. Materiaty dodatkowe do spawania. 2

1. Spawanie w praktyce. 2

1. Oznaczanie i wymiarowanie spoin. 2

1. Metody przygotowania ztgczy do spawania. 2

1. Kwalifikowanie spawaczy. 2

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG. 3

1. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania. 1

1. Szkolenie praktyczne z egzaminem kwalifikacyjnym. 80
Ogoétem: 103

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 24



Przedmiot / temat
zajec

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego.

Urzadzenia
spawalnicze.

3724 R3gld

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Spawanie

w praktyce

Oznaczenia i
wymiarowanie
spoin

F¥27) Metody
przygotowania
ztaczy

Metody

przygotowania
ztaczy do
spawania

kwalifikowanie
spawaczy

Budowa i

kwalifikowanie
urzadzen do
spawania

Prowadzacy

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Edward Korecki

Data realizacji

zajeé

02-06-2025

02-06-2025

02-06-2025

02-06-2025

03-06-2025

03-06-2025

03-06-2025

03-06-2025

03-06-2025

04-06-2025

04-06-2025

04-06-2025

Godzina
rozpoczecia

12:00

14:00

16:00

19:00

12:00

13:00

15:00

17:00

19:00

13:00

14:00

16:00

Godzina
zakonczenia

14:00

16:00

19:00

20:00

13:00

15:00

17:00

19:00

20:00

14:00

16:00

19:00

Liczba godzin

02:00

02:00

03:00

01:00

01:00

02:00

02:00

02:00

01:00

01:00

02:00

03:00



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Elektrody

wolframowe i
inne materiaty
spawalnicze

Edward Korecki

G KURS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

D KURS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

KURS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

@ KURs

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

KURS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

D KRS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

Data realizacji
zajeé

04-06-2025

05-06-2025

06-06-2025

09-06-2025

10-06-2025

11-06-2025

12-06-2025

Godzina
rozpoczecia

19:00

12:00

12:00

12:00

12:00

12:00

12:00

Godzina
zakonczenia

20:00

20:00

20:00

20:00

20:00

20:00

20:00

Liczba godzin

01:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00

08:00



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

KURS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

GED URS

SPAWANIA

BLACH I RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

B2 URS

SPAWANIA

BLACH | RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

KURS

SPAWANIA

BLACH I RUR

SPOINAMI Dariusz Walas
PACHWINOWYMI

METODA MAG

(135) praktyka

EGZAMIN-
WALIDACJA

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
13-06-2025 12:00
16-06-2025 12:00
17-06-2025 12:00
18-06-2025 12:00
18-06-2025 16:00

Cena

2 700,00 PLN

2 700,00 PLN

26,21 PLN

26,21 PLN

Godzina
zakonczenia

20:00

20:00

20:00

16:00

20:00

Liczba godzin

08:00

08:00

08:00

04:00

04:00



W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 200,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

O
)

122

Dariusz Walas

Wyksztatcenie srednie techniczne, wieloletni wyktadowca na kursach spawalniczych MCKK.
Spawacz w metodach - 111, 135, 141, 311, posiada kurs pedagogiczny,

24 lat doswiadczenia w prowadzeniu kurséw spawania,

czynny zawodowo spawacz.

kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat — przed datg wprowadzenia szczegétowych danych
dotyczacych oferowanej ustugi

222

Edward Korecki

Wyksztatcenie wyzsze techniczne, 29 letnie doswiadczenie jako Gt. Spawalnik w ZUW URBEX S.A.,
posiada dyplom Inzyniera Spawalnika (EWE, IWE), studium pedagogiczne. Ponad 10 letni staz w
prowadzeniu kurséw spawalniczych.

kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat — przed datg wprowadzenia szczegétowych danych
dotyczacych oferowanej ustugi

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy kursu otrzymujg materiaty szkoleniowe zgodne z aktualnie obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami dotyczgcymi tematyki

zajec.

Informacje dodatkowe

Program szkolenia jest zgodnie z Wytycznymi. Szkolenie teoretyczne realizowane jest w godzinach dydaktycznych, szkolenie praktyczne

w godzinach zegarowych. Przerwy wliczaja sie w czas trwania kursu. Przerwy ustalane sg z uczestnikami indywidualnie.

W zatgczeniu plik z opisem efektéw uczenia sie zgodnie z programem nauczania.



Adres

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 172A
59-300 Lubin

woj. dolnoslaskie

Zajecia teoretyczne prowadzone sg w salach wyktadowych wyposazonych w sprzet audiowizualny i specjalistyczne
pomoce dydaktyczne. W przypadku czasowego ograniczenia funkcjonowania jednostek systemu oswiaty w zwigzku z
zapobieganiem i przeciwdziataniem sytuacjom nadzwyczajnym wywotanym sitami wyzszymi zajecia teoretyczne moga
by¢ przeprowadzone z wykorzystaniem metod ksztatcenia na odlegtosé.

Zajecia praktyczne i teoretyczne organizowane i prowadzone sg w Regionalnym Centrum Szkolen Spawalniczych
Miedziowego Centrum Ksztatcenia Kadr w Lubinie ul. Sktodowskiej 172a 59-300 Lubin- na odpowiednio przygotowanych
i wyposazonych technicznie stanowiskach spawalniczych.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

m E-mail a.wojtaczka@mckk.com.pl

Telefon (+48) 887 380 065

Anna Wojtaczka



