Mozliwo$¢ dofinansowania

Wymagania i kompetencje 8 000,00 PLN brutto
ﬁ-g&h) Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika - 8 000,00 PLN netto
NIKA IWE 27,12 PLN brutto/h
Politechnika Numer ustugi 2024/11/13/29629/2410007 2712 PLN netto/h

Czestochowska

POLITECHNIKA
CZESTOCHOWSKA

© Czestochowa / stacjonarna

& Studia podyplomowe
WIW W 50/5 (D) 295h

2 oceny £ 01.10.2025 do 30.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Studia adresowane s3 do absolwentéw szkét wyzszych, ktérzy ukonczyli
Grupa docelowa ustugi studia magisterskie lub zawodowe z specjalnosci spawalnictwo lub z
pokrewnych specjalnosci zgodnie z wytycznymi IAB-252r5-19.

Minimalna liczba uczestnikéw 20
Maksymalna liczba uczestnikow 40

Data zakonczenia rekrutacji 30-09-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 295

art. 163 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . . . .
wyzszym i nauce (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 742, z pdzn. zm.)

Zakres uprawnien studia podyplomowe

Cel

Cel edukacyjny

Doskonalenie wiedzy oraz kompetencji w zakresie spawalnictwa, wdrazania nowoczesnych technologii oraz pracy z
wykorzystaniem nowoczesnych maszyn i urzadzen spawalniczych. Prowadzacy przedstawiajg najnowsze trendy i
koncepcje stosowane w spawalnictwie. Pozwala to stuchaczom weryfikowaé w praktyce nowatorskie metody



wykorzystywane w spawalnictwie oraz zrozumie¢ uwarunkowania ich wdrazania. Studia przygotowuja do egzaminu
Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE), zg. z wytycznymi IAB-252r5-19.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

zna rodzaje stali i innych stopéw zelaza,
rozumie zasady ksztattowania struktury
i wlasnosci stali, zna podstawowe
metody obrébki cieplnej metali, zna inne
metale i ich stopy uzywane w
zastosowaniach technicznych

zna podstawy technologii i dziatania
urzadzen do spajania metali oraz
metody badan potaczen spajanych

zna zagadnienia z zakresu
prawidtowego doboru parametréw
spajania i wykonywania potaczen
spajanych

ma wiedze w zakresie wtasciwosci
materiatéw podstawowych i
dodatkowych stosowanych w
potaczeniach spajanych i wymaganej
dla nich obrébki cieplnej

posiada wiedze z zakresu kontroli
materiatéw i wyrobéw wg
obowiazujacych norm i stosowanych
systemow jakosci oraz whasciwosci i
zastosowanie badan niszczacych i
nieniszczacych stosowanych w
spawalnictwie

zna normy obowigzujace przy
kwalifikowaniu technologii spawania i w
procesach wytwarzania

posiada ogdlng wiedze dotyczaca
stosowanych przepiséw i norm
wykorzystywanych w procesach
spawalniczych stosowanych przy
wytwarzaniu konstrukcji i naprawach

Kryteria weryfikacji

uczestnik charakteryzuje rodzaje stali i
innych stopéw zelaza, ocenia zasady
ksztattowania struktury i wtasnosci
stali, charakteryzuje podstawowe
metody obrébki cieplnej metali,
rozréznia inne metale i ich stopy
uzywane w zastosowaniach
technicznych

uczestnik posiada wiedze z podstaw
technologii i dziatania urzadzen do
spajania metali oraz metody badan
potaczen spajanych

uczestnik charakteryzuje zagadnienia z
zakresu prawidtowego doboru
parametréw spajania i ocenia jakosé
wykonywania potaczen spajanych

uczestnik ma wiedze w zakresie
witasciwosci materiatéw podstawowych
i dodatkowych stosowanych

w potaczeniach spajanych i wymagane;j
dla nich obrébki cieplnej

uczestnik posiada wiedze z zakresu
kontroli materiatéw i wyrobéw wg
obowiazujacych norm i stosowanych
systemow jakosci oraz whasciwosci i
zastosowanie badan niszczacych

i nieniszczacych stosowanych w
spawalnictwie

uczestnik posiada wiedze z zakresu
obowiazujacych norm przy
kwalifikowaniu technologii spawania i w
procesach wytwarzania

uczestnik posiada ogélng wiedze
dotyczaca stosowanych przepiséw i
norm wykorzystywanych w procesach
spawalniczych stosowanych przy
wytwarzaniu konstrukcji i naprawach

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

ma wiedze dotyczaca cyklu cieplnego
spawania, rozprzestrzeniania sie ciepta
i rozktadu temperatury w ztaczu oraz
wpltywu na naprezenia i odksztatcenia w
konstrukcjach spawanych

posiada wiedze na temat projektowania
i poprawnego wykonywania konstrukgc;ji
spajanych pracujacych w réznych
warunkach obcigzenia

posiada wiedze dotyczaca
wykorzystania i obstugi
zmechanizowanych i
zautomatyzowanych stanowisk w
procesach spawalniczych

potrafi stosowaé metody obliczen i
pomiaru podstawowych wielkosci
fizycznych, potrafi wykorzystywaé
metody oceny doktadnos$ci pomiaréw i
niepewnosci pomiarowych oraz
stosowa¢ odpowiednie sposoby
prezentacji wynikdw pomiaréw

potrafi okresli¢ potrzebe uzycia
technologii spajania, szczeg6lnie w
zakresie potgczen spawanych, potrafi
wskaza¢ odpowiednie metody kontroli
elementéw spawanych

potrafi postugiwaé sie odpowiednimi
normami do kwalifikowania technologii
spajania i organizacji produkcji
spawalniczej

potrafi dobra¢ odpowiednig metode
badawcza do materiatu i typu ztacza
spajanego

potrafi czyta¢ prase fachowa (takze w
jezyku angielskim) i prowadzi¢ proces
samoksztatcenia sie

posiada umiejetnosci prawidtowego
doboru parametréw procesu spawania
dla réznych materiatéw oraz tworzenia
niezbednej dokumentacji

Kryteria weryfikacji

uczestnik ma wiedze dotyczaca cyklu
cieplnego spawania, rozprzestrzeniania
sie ciepta i rozktadu temperatury

w ztgczu oraz wplywu na naprezenia i
odksztatcenia

w konstrukcjach spawanych

uczestnik posiada wiedze na temat
projektowania i poprawnego
wykonywania konstrukcji spajanych
pracujacych w réznych warunkach
obcigzenia

uczestnik posiada wiedze dotyczaca
wykorzystania i obstugi
zmechanizowanych i
zautomatyzowanych stanowisk

w procesach spawalniczych

uczestnik dobiera metody obliczen i
pomiaru podstawowych wielkosci
fizycznych, stosuje metody oceny
doktadnosci pomiaréw i niepewnosci
pomiarowych oraz stosuje odpowiednie
sposoby prezentacji wynikéw pomiaréw

uczestnik wskazuje potrzebe uzycia
technologii spajania, szczeg6lnie w
zakresie potaczen spawanych, dobiera
odpowiednie metody kontroli
elementéw spawanych

uczestnik dobiera odpowiednie normy
do kwalifikowania technologii spajania i
organizacji produkcji spawalniczej

uczestnik dobiera odpowiednig metode
badawcza do materiatu i typu ztacza
spajanego

uczestnik analizuje prase fachowa
(takze w jezyku angielskim)
i prowadzi¢ proces samoksztatcenia sie

uczestnik posiada umiejetnosci
prawidtowego doboru parametréw
procesu spawania dla réznych
materiatéw oraz tworzenia niezbednej
dokumentacji

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

potrafi zaprojektowaé proces spawania,
zgrzewania i lutowania z
zastosowaniem réznych zrédet ciepta w
tym réwniez z wigzkami o
skoncentrowanej energii

potrafi wykonywa¢ obliczenia
wytrzymatosci spoin i okresla¢
witasciwy rodzaj potgczenia w
zaleznosci od rodzaju konstrukcji i
warunkow eksploatacji

potrafi odpowiednio interpretowac i
analizowa¢ informacje zawarte w
przepisach i normach spawalniczych
oraz prowadzi¢ nadzér w procesach
spawalniczych

potrafi opracowywaé¢ dokumentacje
technologiczna i kontrolng na potrzeby
produkcji spawalniczej

rozumie potrzebe uczenia sig i
aktualizowania wiedzy; potrafi
inspirowac i organizowac proces
uczenia si¢ innych oséb

potrafi okresli¢ priorytety stuzace
realizacji okreslonego przez siebie lub
innych zadania

potrafi kierowa¢ zespotem i
odpowiadac za rezultaty jego pracy

rozumie potrzebe rozwoju techniki w
warunkach bezpiecznego
oddziatywania na otoczenie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

uczestnik projektuje proces spawania,
zgrzewania

i lutowania z zastosowaniem réznych
Zrédet ciepta w tym réwniez z wigzkami
o skoncentrowanej energii

uczestnik wykonuje obliczenia
wytrzymatosci spoin

i okresla¢ wtasciwy rodzaj potaczenia w
zaleznosci od rodzaju konstrukcji i
warunkow eksploatacji

uczestnik interpretuje i analizuje
informacje zawarte w przepisach i
normach spawalniczych oraz prowadzié
nadzér w procesach spawalniczych

uczestnik sporzadza dokumentacje
technologiczna

i kontrolng na potrzeby produkcji
spawalniczej

uczestnik identyfikuje potrzebe uczenia
sie i aktualizowania wiedzy; inspiruje i
organizuje proces uczenia sie innych
os6b

uczestnik identyfikuje priorytety stuzace
realizacji okreslonego przez siebie lub
innych zadania

uczestnik kieruje zespotem i odpowiada
za rezultaty jego pracy

uczestnik identyfikuje potrzebe rozwoju
techniki w warunkach bezpiecznego
oddziatywania na otoczenie

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Sposoéb realizacji studiéw podyplomowych: Wyktady oraz Laboratoria
Zakres tematyczny studiéw podyplomowych (gtéwne moduty):

- Technologie i urzadzenia spawalnicze (6 ECTS)

- Materiatoznawstwo spawalnicze (8 ECTS)

- Projektowanie konstrukcji spawanych (6 ECTS)

- Produkcja i zastosowanie wyrobow spawanych (8 ECTS)

- Aplikacje przemystowe (4 ECTS)

Razem 32 ECTS

Celem studiow jest przygotowanie stuchaczy do egzaminu Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE), zgodnie z wytycznymi |AB-
252r5-19. Dyplom Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE) jest dyplomem specjalizacji zawodowej i uprawnia do petnienia
kluczowych funkcji zgodnie z wymaganiami normy PN — EN ISO 14731 w przedsiebiorstwach stosujgcych procesy spajania.

Czas trwania: 2 semestry.

taczna ilo$¢ godzin: 295 godzin kontaktowych.

Przerwy nie sg wliczone w liczbe godzin.

Minimalna liczna uczestnikéw 17.

Zajecia na studiach prowadzone sg w formie wyktadéw oraz laboratoriéw. Wyktadowcami studiéw podyplomowych sg wyktadowcy
Politechniki Czestochowskiej oraz osoby majgce na co dzien kontakt z przemystem.

Sumaryczne wskazniki charakteryzujgce program studiow

Opis
wska Liczba godzin Punkty ECTS
Znika
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Program zaje¢ semestru |
| Technologia i Urzadzenia Spawalnicze 49h (30W + 19L)

Lp. Tematy zaje¢ wyktadowych Liczba godzin



10

11

12

Lp.

Zgrzewanie oporowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie plazmowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie laserowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektronowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie hybrydowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektrozuzlowe,
termitowe zgrzewanie tarciowe, wybuchowe

Metody zgrzewania blach i kotkéw oraz metody klejenia metali

Procesy napawania i natryskiwania

Zmechanizowane i zrobotyzowane procesy spawalnicze

Lutowanie miekkie i twarde

Spajanie tworzyw sztucznych

Procesy spajania ceramiki i kompozytow

Tematy zajec¢ laboratoryjnych

Zgrzewanie oporowe

Inne rodzaje proceséw spawalniczych: spawanie elektrozuzlowe,
termitowe zgrzewanie tarciowe, wybuchowe

Zmechanizowane i zrobotyzowane procesy spawalnicze

Lutowanie miekkie i twarde

Laboratorium spawania: MMA, TIG, MAG/MIG, SAW

Laboratorium ciecia: tlenowe, plazmowe, tukowe

4w

2W

2W

2W

2W

2W

2W

2W

5W

2W

4w

W

30W

Liczba godzin

2L

2L

3L

2L

6L

aL

19L



lIMateriatoznawstwo spawalnicze 82h (52W + 30L)

Lp.

10

11

12

13

14

15

16

17

Lp.

Tematy zaje¢ wyktadowych

Zjawiska peknie¢ w ztgczach spawanych

Stale drobnoziarniste

Stale obrabiane termomechanicznie

Zastosowanie stali konstrukcyjnych i wysokowytrzymatych

Stale niskostopowe odporne na petzanie

Stale odporne na petzanie i zaroodporne

Stale do pracy w niskich temperaturach

Wprowadzenie do korozji metali

Stale wysokostopowe (nierdzewne i zaroodporne)

Wprowadzenie do trybologii

Powtoki ochronne (warstwy odporne na korozje i $cieranie)

Zeliwo i staliwo

MiedzZ i stopy miedzi

Nikiel i stopy niklu

Aluminium i jego stopy

Tytan i inne metale oraz ich stopy

Spajanie réznorodnych materiatéw

Tematy zajec¢ laboratoryjnych

Liczba godzin

4w

5W

5W

2W

2W

2W

4w

4w

6W

2W

3W

2W

2W

2W

3W

2W

2W

52w

Liczba godzin



Zjawisko peknie¢ w stalach

Stale wysokostopowe (nierdzewne i zaroodporne)

Aluminium i jego stopy

Tytan i inne metale oraz ich stopy

Spajanie roznorodnych materiatéw

Badania niszczace materiatéw i ztagczy spawanych

Badania metalograficzne

Program zaje¢ semestru Il

IlIProjektowanie konstrukcji spawanych 48h (16W + 32P)

Lp.

Lp.

Tematy zaje¢ wyktadowych

Wptyw réznorodnych obcigzen na konstrukcje spawane

Zachowanie sie konstrukcji spawanych pod wptywem obcigzen
cyklicznych

Wprowadzenie do mechaniki pekania

Tematy zaje¢ laboratoryjnych

Projektowanie potgczen-podstawy

Projektowanie konstrukcji spawanych o obcigzeniach przewazajgco
statych

Projektowanie konstrukcji spawanych obcigzonych okresowo zmiennie
(cyklicznie)

Projektowanie spawanych urzadzen ci$nieniowych

Projektowanie konstrukcji z aluminium i jego stopéw

aL

6L

3L

1L

2L

10L

aL

30L

Liczba godzin

16W

Liczba godzin

6P

8P

6P

4p

32P



IVProdukcja i Zastosowanie Wyrobéw Spawanych 116 (60W + 16L + 40LSP)

Lp.

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

Tematy zaje¢ wyktadowych

Wprowadzenie do systemow jakosci w konstrukcjach spawanych

Wprowadzenie do systemoéw jakos$ci

Kontrola jako$ci w produkcji konstrukcji i wyrobéw spawanych (WPS)

Kontrola jakosci w produkgiji (lutowanie twarde)

Dokumenty kontroli wyrobéw metalowych, identyfikacja i oznaczenie

Nadzér spawalniczy-zadania i odpowiedzialnosé.

Kwalifikowanie technologii spawania i lutowania.

Egzaminowanie spawaczy i operatoréw w oparciu 0 wymagania
europejskich i miedzynarodowych norm.

Egzaminowanie lutowaczy, lutowanie twarde

Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze

Spawalnicze oprzyrzagdowanie w zaktadach przemystowych

Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny prac spawalniczych

Pomiary, kontrola i rejestracja danych w spawalnictwie

Niezgodnosci spawalnicze i ich kryteria akceptacji

Przydatnosc¢ uzytkowa

Badania nieniszczace

Wprowadzenie do zagadnien ekonomiki proceséw spawania

Spawanie w naprawach

Potaczenia spawane ze stali zbrojeniowej

Liczba godzin

4w

4w

2W

W

W

W

2W

2W

W

6W

4w

4w

4w

2W

2W

8W

8W

2W

2W

60W



Lp. Tematy zajec laboratoryjnych Liczba godzin
1 Badanie i uznawanie technologii spawania-¢wiczenia laboratoryjne 3L
2 Egzaminowanie spawaczy — éwiczenia laboratoryjne 3L
3 Badania NDT- ¢wiczenia laboratoryjne 10L
4 Studio przypadkéw (Aplikacje przemystowe) 40LSP
16L + 40LSP

Harmonogram
Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina

zajec Prowadzacy zajec rozpoczecia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 8 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 8 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 27,12 PLN
Koszt osobogodziny netto 27,12 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 7

127

dr inz. Marcin Kukuryk

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



Jo

Jo

Jo

Dr inz. Marcin Kukuryk jest adiunktem na Politechnice Czestochowskiej z 15 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, autor 64 publikacji naukowych z
zakresu materiatoznawstwa oraz procesow spawalniczych. Zakres zainteresowan badawczych:
procesy zgrzewania, procesy lutowania, klejenie, materiatoznawstwo spawalnicze i inne rodzaje
proceséw spawalniczych.

227

dr hab. inz. Krzysztof Kudta, prof. PCz

Dr hab. inz. Krzysztof Kudta jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 25 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, kurs IWE, autor 101 publikac;ji
naukowych z zakresu materiatoznawstwa oraz proceséw spawalniczych. Zakres zainteresowan
badawczych: urzadzenia spawalnicze, technologie spawalnicze, nowoczesne zagadnienia w
spawalnictwie.

3z7

prof. dr hab. inz. Jacek Stania

Prof. dr hab. inz. Jacek Stania jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 37 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan NDT, kurs IWE i IWI, autor 93 publikaciji
naukowych z zakresu materiatoznawstwa, proceséw spawalniczych i kontroli ztgczy spawanych .
Zakres zainteresowan badawczych: systemy zapewnienia jakosci w spawalnictwie, klasyfikacja i
certyfikacja w spawalnictwie, dokumentacja proceséw spawalniczych, spawalnos$¢ stali
wysokostopowych, spawalniczy tuk elektryczny.

4z7

dr inz. Krzysztof Makles

Dr inz. Krzysztof Makles jest adiunktem na Politechnice Czestochowskiej z 10 letnim
doswiadczeniem. Posiada uprawnienia w zakresie badan DT, kurs IWE, autor 32 publikaciji
naukowych z zakresu materiatoznawstwa oraz proceséw spawalniczych. Zakres zainteresowan
badawczych: technologie spawalnicze, nowoczesne technologie w spawalnictwie, procesy
napawania i natryskiwania, spajanie tworzyw sztucznych.

527

prof. dr hab. inz. Grzegorz Golanski

Prof. dr hab. inz. Grzegorz Golanski jest profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 25 letnim
doswiadczeniem. Autor 323 publikacji naukowych z zakresu materiatoznawstwa, proceséow
spawalniczych i kontroli ztgczy spawanych. Zakres zainteresowan badawczych: materiaty dla
przemystu energetycznego, stopy zelaza, badania wtasciwosci mechanicznych, obrébka cieplna

627

dr hab. inz. Ryszard Krawczyk, prof. PCz

Dr hab. inz. Ryszard Krawczyk byt profesorem na Politechnice Czestochowskiej z 42 letnim
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Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty wyktadowe,
Skrypty:

e Badania nieniszczgce w spawalnictwie
¢ Stale konstrukcyjne i ich spawalnosc¢
¢ Wprowadzenie do mechaniki pekania

Warunki uczestnictwa

Na studia podyplomowe moga zostaé przyjete osoby, ktére posiadajg dyplom ukorczenia studidéw technicznych, co najmniej pierwszego
stopnia, tj: spetniajg poziom 6 Polskiej Ramy Kwalifikacji bez egzaminu certyfikujacego.

Z egzaminem certyfikujgcym: wymaganiem jest posiadanie wyksztatcenia na poziomie studidw | stopnia, Il stopnia lub jednolitych
studiow magisterskich (inzynier, magister) — na kierunku spawalnictwo.

Warunkiem zakwalifikowania uczestnika na studia podyplomowe jest egzamin wstepny.
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