Mozliwo$¢ dofinansowania

Spawanie blach i rur spoinami 2 350,00 PLN brutto

pachwinowymi metoda TIG 141 (FM1) 2350,00 PLN netto
31,33 PLN brutto/h

31,33 PLN netto/h

centroplus Numer ustugi 2024/05/27/25180/2162765

© Wioctawek / stacjonarna
CENTRO PLUS

) ) & Ustuga szkoleniowa
Andrzej Rafalski

® 75h
Kok ok ok ok 9 07.05.2025 do 16.06.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo
Identyfikator projektu Kierunek - Rozwoj

; . wsparcie dla os6b indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . P -
wsparcie dla pracodawcow i ich pracownikéw

Osoby prywatne, osoby pracujgce, osoby bezrobotne.

Szkolenie skierowane jest do os6b zaréwno poczatkujgcych , jak i do

pracownikdw branzy przemystowej i budowlanej, ktére chcag nauczy¢ sie

Grupa docelowa ushugi prawid’royvego przygotowania po.wierzchni sp.a.walniczych. ora.z prawidtowej
metodyki pracy z podstawowymi materiatami i konstrukcjami. Metoda
spawania TIG znajduje zastosowanie w réznych gateziach przemystu - mozna

nig spawac aluminium, stal, ale réwniez stopy miedzi, magnezu, niklu i tytanu.

Ustuga adresowana jest réwniez do uczestnikéw projektu "Kierunek - Rozwéj"

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 06-05-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 75

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Kurs przygotowuje do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych metoda TIG 141.

Kurs przygotowuje do egzaminéw koncowych. Po zdaniu egzaminu koficowego uczestnik uzyskuje uprawnienia do
spawania metoda TIG 141, wymagane Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

Kurs potwierdza osiggniecie okreslonych w ustudze efektéw uczenia sie (kwalifikacji).

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

- charakteryzuje spawanie TIG 141

- definiuje zakres oraz zasady
dotyczace wiedzy na temat spawania
blach i rur spoinami pachwinowymi stali
weglowych metoda TIG 141

- definiuje zasady i przepisy BHP i Poz.

- bezpiecznie i poprawnie wykonuje
prace polegajaca na spawaniu blach i
rur metoda TIG 141

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- wykorzystuje zasady prawidtowego
przygotowania powiechni spawalniczej
- wykorzystuje znajomos¢ zasad
prawidtowego spawania blach i rur

- korzysta z nabytej wiedzy dotyczace;j
prawidtowej metodyki pracy z
podstawowymi materiatami i
konstrukcjami

- wykorzystuje znajomos¢ zasad BHP i
p.poz. oraz udzielania pierwszej
pomocy

Wywiad swobodny

- przygotowuje samodzielnie
powierzchnie spawalnicza
- wykonuje prawidtowo czynnosci
y . ep . . y . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda TIG 141

- ocenia jako$¢ spawania

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Tak. Certyfikat TUV Rheinland.

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

Tak. Zaswiadczenie o ukonczeniu kursu, zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6 pazdzernika 2023
r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?



Tak, po zdanym egzaminie uczestnik uzyskuje zaswiadczenie uprawniajgce go do wykonywania prac w zawodzie
spawacza metoda TIG 141.

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

Egzamin jest przeprowadzany wedtug normy PN-EN ISO 9606.

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

TUV Rheinland

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TOV Rheinland

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Szkolenie z zakresu spawania blach i rur metoda TIG 141 (FM1) obejmuje 75 godzin zegarowych (60 min).

e Zajecia teoretyczne - 18 godzin
e Zajecia praktyczne - 55 godzin
¢ Egzamin - 2 godziny

Przerwy nie sg wliczone sg w czas ustugi.
Kurs jest prowadzony wedtug normy PN-EN ISO 9606.

Egzamin przeprowadzany jest w formie ustnej na podstawie pytan z catego zakresu materiatu oraz w formie praktycznej poprzez
wykonanie przez egzaminowanego ztgczy egzaminacyjnych wg wytycznych TUV Rheinland Polska.

Egzamin przeprowadzony przez TUV Rheinland Polska, potwierdza zdobycie kwalifikacji.

Po zdaniu egzaminu koricowego kursanci otrzymujg certyfikat spawacza wydany przez TUV Rheinland oraz zaswiadczenie o ukofczeniu kursu,
zgodne z rozporzadzeniem Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6 pazdzernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych
(Dz. U. poz. 2175).

Szkolenie teoretyczne:

. Wyroby hutnicze i technologiczno$¢ spawania metali.

. Stale, zeliwa oraz obrébka cieplna ztgczy spawanych.

. Operacje technologiczne spawania.

. Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze.

. Inne procesy spawania (ogdlne).

. Zgrzewanie i lutowanie (ogdlne).

. Ztobienie, ciecie termiczne i tukowo - elektryczne.

. Luk elektryczny i jego wiasnosci.

. Urzadzenia i sprzet do spawania w ostonie gazéw metoda TIG 141.

O VW 0N O U b WN =
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. Technologia i technika spawania metoda TIG 141.



11. Niezgodnosci i wady spawalnicze w ztgczach spawanych.
12. Kontrola i badania potaczen spawanych.

13. Przepisy BHP i P.Poz.

14. Zasady szkolenia i egzaminowania spawaczy.

Szkolenie praktyczne:

1. Instruktaz stanowiskowy.

2. Szkolenie praktyczne, ktére obejmuje zestaw 13 éwiczen (przygotowanie materiatu do spawania, parametry, technika).

Warunki organizacyjne:
Maksymalna liczba uczestnikéw: 12 os6b

Liczba stanowisk: 12

Zajecia teoretyczne odbywajg sie w petni wyposazonej sali szkoleniowej, wyposazonej w niezbedny sprzet i urzadzenia multimedialne, m.in.:
meble biurowe, tablice suchos$cieralne, rzutniki multimedialne. Budynek administracyjno-szkoleniowy posiada petne zaplecze socjalne.

Zajecia praktyczne odbywajg na spawalni. Stanowiska spawalnicze wyposazone sg w odpowiednie urzadzenia i instalacje nawiewowo-

wyciggowe, urzadzenia spawalnicze oraz wyposazenie ochronne.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 67

Przedmiot / temat
zajec

Instruktaz

stanowiskowy-
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizaciji

zajec

07-05-2025

07-05-2025

07-05-2025

07-05-2025

07-05-2025

15-05-2025

Godzina

rozpoczecia

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

14:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

16:00

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141-
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przepisy

BHP i PPOZ -
teoria

Przerwa

IEFA7A Wyrob
yroby

hutnicze i
technologicznos
¢ spawania
metali - teoria

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszyniski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszyniski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszyniski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizacji
zajeé

15-05-2025

15-05-2025

15-05-2025

15-05-2025

16-05-2025

16-05-2025

16-05-2025

16-05-2025

16-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

16:15

18:15

18:30

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

08:00

10:00

10:15

Godzina
zakonczenia

16:15

18:15

18:30

20:30

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

10:00

10:15

11:15

Liczba godzin

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

01:00



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

€ stale,

zeliwa oraz
obrébka cieplna
ztaczy
spawanych -
teoria

Przerwa

Operacje
technologiczne
spawania - teoria

xFdvd Przerwa

Naprezenia i
odksztatcenia -
teoria

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy
Grzegorz

Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizacji
zajeé

17-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

17-05-2025

20-05-2025

20-05-2025

20-05-2025

20-05-2025

20-05-2025

23-05-2025

Godzina
rozpoczecia

11:15

11:30

12:30

12:45

14:45

15:00

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

14:00

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

12:45

14:45

15:00

16:00

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

16:00

Liczba godzin

00:15

01:00

00:15

02:00

00:15

01:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Spawanie
metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

EERX7A Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

€3 e

procesy
spawania
(ogdlnie) - teoria

Zgrzeanie

i lutoiwanie
(ogdlnie) - teoria

Przerwa

Urzadzenia i
sprzet do
spawania w
ostonie gazéw
metoda TIG 141 -
teoria

Przerwa

Technologiaii
technika
spawania
metoda TIG 141 -
teoria

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz

Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizacji
zajeé

23-05-2025

23-05-2025

23-05-2025

23-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

24-05-2025

Godzina
rozpoczecia

16:00

16:15

18:15

18:30

08:00

09:00

10:00

10:15

12:15

12:30

Godzina
zakonczenia

16:15

18:15

18:30

20:30

09:00

10:00

10:15

12:15

12:30

14:30

Liczba godzin

00:15

02:00

00:15

02:00

01:00

01:00

00:15

02:00

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Niezgodnosci i
wady
spawalnicze w
ztaczach
spawanych -
teoria

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

VFXyA Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz

Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizacji
zajeé

24-05-2025

06-06-2025

06-06-2025

06-06-2025

06-06-2025

06-06-2025

07-06-2025

07-06-2025

07-06-2025

07-06-2025

07-06-2025

Godzina
rozpoczecia

14:30

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

08:00

10:00

10:15

12:15

12:30

Godzina
zakonczenia

15:30

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

10:00

10:15

12:15

12:30

15:30

Liczba godzin

01:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00

00:15

03:00



Przedmiot / temat
zajec

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

FA7A Przerwa

Spawanie

metoda TIG 141 -
zajecia
praktyczne

Ztobienie,

ciecie termiczne i
tukowo-
elektryczne -
teoria

tuk
elektryczny i jego
wilasnosci -
teoria

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Data realizacji

zajeé

12-06-2025

12-06-2025

12-06-2025

12-06-2025

12-06-2025

13-06-2025

13-06-2025

13-06-2025

13-06-2025

13-06-2025

14-06-2025

14-06-2025

Godzina
rozpoczecia

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

14:00

16:00

16:15

18:15

18:30

08:00

08:30

Godzina
zakonczenia

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

16:00

16:15

18:15

18:30

20:30

08:30

09:30

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:30

01:00



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Kontrola i

badania potaczen
spawanych -
teoria

Zasady

szkolenia i
egzaminowania
spawaczy

Egzamin

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Prowadzacy

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Grzegorz
Pietruszynski

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

Data realizacji Godzina Godzina

zajeé

rozpoczecia zakonczenia

14-06-2025 09:30 09:45

14-06-2025 09:45 11:45

14-06-2025 11:45 12:15

16-06-2025 15:00 17:00

Cena

2 350,00 PLN

2 350,00 PLN

31,33 PLN

31,33 PLN

590,00 PLN

590,00 PLN

1760,00 PLN

1760,00 PLN

Liczba godzin

00:15

02:00

00:30

02:00



o Grzegorz Pietruszynski

Instruktor szkolen spawalniczych i doswiadczony specjalista z 30-letnim stazem w branzy. Przez

‘ ' lata zdobywat praktyczng wiedze i umiejetnosci, prowadzac szkolenia z zakresu wszystkich metod
spawania, MIG, MAG, TIG, MMA, spawanie gazowe. Jego doswiadczenie to gwarancja wysokiego
poziomu nauczania oraz rzetelnego przygotowania kursantéw do pracy w zawodzie.
Doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5 lat lub kwalifikacje nabyte nie wczesniegj niz 5
lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje:

1. Vademecum spawacza w formie skryptow.
2. Materiaty piSmiennicze (notatnik i dlugopis).

Kursanci zapewniajg sobie: dtugie spodnie, bluza na dtugi rekaw oraz buty robocze.

Przytbice, fartuch skérzany oraz rekawice, a takze stanowisko do spawania oraz wszelkie materiaty do nauki zapewnia Centrum Szkoleniowe
Centro Plus.

Warunki uczestnictwa

1. Ukonczone 18 lat.
2. Wyksztatcenie minimum na poziomie podstawowym.
3. Aktualne zaswiadczenie o stanie zdrowia.

Informacje dodatkowe

Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach projektu Kierunek — Rozwd;.

Dla uczestnikéw projektu Kierunek — Rozwdj warunkiem ukoriczenia kursu spawania blach i rur metoda TIG 141 (FM1) jest przystagpienie do
egzaminu koncowego.

Numer ustugi: 2024/05/27/25180/2162765

EGZAMIN WYMAGANY: po zdanym egzaminie kazdy z uczestnikéw otrzyma certyfikat spawacza wydany przez TUV Rheinland
oraz zaswiadczenie o ukonczeniu kursu, zgodne z rozporzadzeniem Ministra Edukac;ji i Nauki z dnia 6 pazdzernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Adres

ul. Torunska 136C
87-800 Wioctawek

woj. kujawsko-pomorskie

Sala wyktadowa + hala wyposazona w: 15 stanowisk spawalniczych, stanowisko do przygotowywania prébek,
stanowisko do tamania probek, a takze zaplecze socjalne w postaci szatni, stotéwki, sali telewizyjnej oraz tazienki.
Stanowiska spawalnicze posiadajg wentylacje stanowiskowg, a hala spawalnicza wyposazona jest w dachowa
wentylacje mechaniczna. Uczestnicy kursu korzystajg z wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych marek Kemppi, Bester,
Magnum, Lincoln.



Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail m.witkowska@centro-plus.pl

Telefon (+48) 785009 806

Monika Witkowska



